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1 Opcéa upozorenja

1.1 Namjena priru€nika

Ovaj prirucnik s uputama pruza detaljne informacije o sigurnosti, znacajkama, radu,upotrebi, odrzavanju i
rashodovanju strojeva koji se nazivaju ,mijeSalice”.
Sve §to je opisano u priru¢niku namijenjeno je obuci i informiranju sljedecih kategorija osoba:

v

Poglavlje 1. U ovom su poglavlju navedene opce informacije namijenjene svim operaterima Koji
upotrebljavaju stroj: objaSnjava se struktura dokumenta i njegova namjena, na koji ga nacin Citati,
znacenje upotrijebljenih simbola, napomena i pojmova; navedena je izvorna referentna verzija u slucaju
sporova zbog prijevoda.

Poglavlje 2. Ovo je poglavlje o sigurnosti u kojem se nalaze sve napomene i upozorenja u pogledu
upotrebe stroja i sve informacije za operatere koje proizlaze iz analize rizika. Namijenjeno je prije svega
nadzorniku (rije€ je o radnoj ulozi, tj. osobi koja, s obzirom na to da poznaje radna podrucja i osobe koje
u njima rade, nadzire radne aktivnosti i pazi da se poStuju dane upute; njegove su zadace nadgledanje i
nadziranje izvrSavanja danih uputa), ali i drugim operaterima koji se koriste strojem. U njemu se govori
0 predvidenim nacinima upotrebe za koje je stroj osmiSljen i izraden, kao i nepredvidenim nacinima
upotrebe, o zadaéama operatera, mjestima koje zauzimaju operateri, 0 rizicima i opasnostima
povezanim s upotrebom i odrZavanjem stroja, o piktogramima (upozorenja, opasnhosti ili drugo)
postavljenim na stroju te osobnoj zastitnoj opremi (OZO) koju operater treba koristiti u skladu sa svojim
zadacima.

Obradene teme u poglavlju podijeljene su na opée mjere sigurnosti te mjere sigurnosti povezane sa
strojem.

Poglavlje 3. Ovo je poglavlje s opéim opisom stroja: namijenjeno je svim operaterima, a u njemu se
navode cjelokupni izgled stroja, tehnicki podaci (karakteristike, elektricno, pneumatsko i druga napajanja,
tezine, dimenzije), rezultati oCitani prilikom ispitivanja bucnosti te pruza informacije o vibracijama i
identifikacijskoj plocici na stroju.

Poglavlje 4. Ovo poglavlje govori o transportu, ugradnji, montiranju/demontiranju i skladiStenju stroja, a

namijenjeno je operaterima zaduZenim za navedene operacije: u njemu su navedene pripremne
radnje koje mora obaviti korisnik, opéa sigurnosna upozorenja u pogledu premijestanja tereta, radna

oprema, OZO koji je potrebno koristiti; na€in na koji se obavlja transport i vrsta ambalaze; postupci za
podizanje i premjeStanje stroja, za eventualno skladiStenje i ugradnju na mjestu rada; priklju€ivanje na
razliCite vrste napajanja, rastavljanje.

Poglavlje 5. U ovom su poglavlju opisani upravljacki elementi, a namijenjeno je operateru zaduZzenom
za rad stroja: upotreba fotografija i tablica olakSava opis funkcija pojedinih upravljackih elemenata
stroja.

Poglavlje 6. U ovom je poglavlju rije¢ o radu i upotrebi stroja: namijenjeno je operateru zaduZzenom za
rad stroja. Navode se sve informacije nuzne za sigurnu upotrebu stroja tijekom proizvodnog ciklusa.

Poglavlje 7. Ovo se poglavlje odnosi na nepravilnosti u radu i namijenjeno je operateru zaduzenom za
odrZavanje: sadrzi tablice u kojima su navedene anomalije do kojih moze dodi, uzroci zbog kojih mogu
nastati i rjeSenja koje je potrebno poduzeti.

Poglavlje 8. Ovo poglavlje govori o odrzavanju: namijenjeno je operateru zaduZzenom za odrZavanje i
u njemu se obraduju postupak postavljanja stroja u stanje za odrZzavanje, redovito i programirano
mehanicko/elektricno odrzavanje stroja te izvanredno odrzavanje. Sustav ,listova”, koje operater koji
obavlja intervenciju na stroju treba popuniti, omogucuje da registar odrzavanja bude uvijek azuriran.

Poglavlje 9. Ovo poglavlje govori o rashodovanju i zbrinjavanju stroja: navedene su napomene koje se
odnose na uklanjanje i odvajanje dijelova koje operater(i) zaduZen(i) za rastavljanje moraju zbrinuti.



PRODUZONE 0GB MIKEAZONS OKOMITE MIJESALICE

v' Poglavlje 10. Ovo je poglavlje naslovljeno priloZena dokumentacija i navodi $to je sve priloZzeno uz
priru¢nik, a namijenjeno je:
0 uredu prodaje jer je uz prirucnik priloZzen primjerak izjave o sukladnosti;
1 operaterima zaduZenim za odrZavanje jer su uz prirucnik priloZzene sheme krugova,
mehanicki crtezi, komercijalni prirucnici itd.
Poglavlja u priru€niku nadopunjuju sljedeci prilozi:
v Prilog A: ,Tehnicki pojmovnik” koji je u skladu s normom UNI EN ISO 12100 i normom EN 60204-1.

v" Prilog B: ,Sigurnosna upozorenja na stroju” u skladu s normom UNI 7543-1.

Stroj se mora upotrebljavati u skladu s navedenim u ovim uputama: stoga se preporucuje da ih prije bilo
kakve operacije pazljivo procitate i da pritom uzmete u obzir sav tekst i slike. Pridrzavanje navedenih
propisa i preporuka omogucuje operateru da stroj upotrebljava na nacine koje dopusta proizvodac.

U sludaju da operater otkrije neusugladenosti izmedu opisa u priru¢niku i stroja, mora odmah o tome
obavijestiti nadzornika i ne smije upotrebljavati stroj: pogreSni i nesmotreni postupci mogu biti izvorom
opasnosti za zdravlje operatera i/ili osoba koje se nalaze u blizini stroja.

Upute za upotrebu sastavni su dio stroja; stoga ih je potrebno sacuvati u dobrom stanju, na sigurnom mjestu
dostupnom operateru (ili bilo kome tko ih zatrazi, pod uvjetom da je ovlaSten za upotrebu stroja) tijekom
Citavog proizvodnog vijeka stroja.

U slu€aju prodaje, iznajmljivanja ili predavanja stroja radi upotrebe ili zajma, upute moraju biti priloZzene uz
njega.

OBVEZA CITANJA PRIRUCNIKA

! POSLODAVAC  (ILI NJEGOV OVLASTENI ZASTUPNIK) MORA DATI
OPERATERIMA DA PROCITAJU SADRZAJ OVIH UPUTA KAKO BI SE SPRIJECILO
DA NEPOZNAVANJE OBAVIJESTI SADRZANIH U NJIMA BUDE UZROK
NASTANKA RIZICNE SITUACIJE S POSLJEDICNOM OPASNOSCU ZA ZDRAVLJE
OPERATERA.

Ove upute za upotrebu sastavljene su tako da sadrZze sve informacije korisne za pravilnu obuku i
informiranje operatera u svrhu spre€avanja nepravilne i opasne upotrebe stroja.

Upotreba stroja u svrhe razliCite od predvidenih ili nepravilna, odnosno zabranjena upotreba stroja dovodi do
ponistenja svake odgovornosti proizvodaca PRO-DO-MIX s.r.l.

PreinaCavanje, zamjena ili izmjena bilo kojeg dijela stroja koju nije odobrio proizvoda¢ PRO-DO-MIX s.r.l. i,
opcenito, svaka intervencija koja ne ulazi u redovno ili izvanredno odrzavanje stroja, dovode do poniStavanja
svake odgovornosti proizvodaca.
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1.2 Originalha verzija

Ovaj je dokument izvorno izdan na talijanskom jeziku.

U slu€aju eventualnih sporova u pogledu prijevoda, ¢ak i ako je prijevode pruzio PRO-DO-MIX s.r.l.,
referentni tekst bit ée samo onaj na talijanskom.

1.3 Kako Citati priruénik

Upute su oznacene kodom I0OM2019 AGITATORI VERTICALI PRO-DO-MIX HR.doc i podijeljene u poglavlja
i odjeljike numerirane rastu¢im brojevima u slijedu. Osim obavijesti napisanih rije€ima (opis obavijesti), upute
sadrze simbole, fotografije i crteze.

Fotografije i crtezi (nazvani slike) numerirane su
progresivhim brojevima, a nakon broja slijedi kratak
opis slike. U navedenom primjeru imamo sliku 1-1, pri
¢emu 1 oznacava poglavlje, a drugi 1 je progresivni
broj slike unutar poglavlja (sljedec¢a ¢e slika biti ,Slika
1-2" i tako dalje).

Slike se uvijek odnose na odjeljak u kojem se nalaze i
pozivanje na njih navedeno je u opisu odjelika (u
ovom se slu€aju slika 1-1 odnosi na opis odjelika 1.3
jer je posluzila za objaSnjenje Citanja).

Slika 1-1 Kako cCitati prirucnik

Od klju€ne je vaznosti za operatera zaduzenog za rad
stroja da poznaje znacCenje simbola koji se, u
tehni¢kom Zargonu koji se odnosi na strojeve, nazivaju piktogramima.

Qvisno o njihovom obliku i boji, piktogrami mogu imati sliedeéa znacenja:

OPASNOST
Piktogram u obliku trokuta, s crnim rubom na zutoj podlozi i crnim grafickim simbolom.

ZABRANA

' Piktogram okruglog oblika, s crvenim rubom na bijeloj podlozi i crnim grafickim simbolom.

OBVEZA
Piktogram okruglog oblika s plavom podlogom i bijelim grafickim simbolom.

— GRAFICKA OZNAKA
:f Definira se kao vizualno prepoznatljiva figura koja prenosi obavijest neovisno o jeziku.

U tom smislu upuéujemo na Citanje priloga B u kojem se nalaze objaSnjenja posebnih piktograma na stroju
koji mogu biti upotrijebljeni tijekom sastavljanja prirucnika radi priviaCenja pozornosti Citatelja na vaznost
teme o kojoj je rijeC.
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1.3.1 Legenda grafickih simbola

Tablica 1: Opc¢i simboli

® PROCITATI UPUTE v OPCA NAPOMENA Zbrinjavanje otpadne
ZA UPOTREBU — KORISNA ZA elektricne i elektronicke

& :f OPERATERA opreme (OEEO) na koju se
primjenjuje Direktiva RoOHS

1.3.2 Legenda napomena

U svrhu privlaenja pozornosti operatera na vazne obavijesti, upotrijebit ¢e se tablica podijeliena u dva
stupca sastavljena na sljede¢i nacin:

1 2

1. Polozaj piktograma:

2. Opis napomene:
e Ako se napomena nalazi na sivoj podlozi, oznaava opasnhost za operatera;
e Ako se napomena nalazi na bijeloj podlozi, oznatava opasnost za stroj.

Primjeri:
OPASNOST ZA OPERATERA
OPASNOST OD STRUJNOG UDARA
NE PRIKLJUCUJTE STROJ NA ENERGETSKE IZVORE RAZLICITE OD ONIH KOJE
JE PREDVIDIO PROIZVOPAC.
OPASNOST ZA STROJ
POZOR
NE 1ZVODITE NIKAKAV MANEVAR AKO NE POZNAJETE REAKCIJE KOJE
PROIZVODE UPRAVLJACKI ELEMENTI.
NAPOMENA
NAPOMENA
-D OPCA NAPOMENA VAZNA ZA OPERATERA.
-
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1.4 Jamstvo

Jamstvo se daje samo u korist klijenta, a opunomocenici klijenta ili druge tre¢e strane ne mogu zahtijevati
ispunjenje nikakvih potrazivanja izravno prema tvrtki PRO-DO-MIX.

To se jamstvo nece primjenjivati u sluaju mana, oSte¢enja ili nedostataka okomitih mijeSalica koji proizlaze
iz:

- pogresSnog rukovanja za vrijeme transporta i/ili pogreSnog rukovanja tijjekom postupaka utovara ili
istovara, skladiStenja proizvoda u skladistima Kklijenta, nepravilne montaZze, neprikladne upotrebe,
neodgovarajuce ugradnje ili odrzavanja ili intervencija na okomitim mijeSalicama koje nije odobrila tvrtka
na PRO-DO-MIX;

- operacija koje premasSuju procijenjene kapacitete;

- slucajnih Steta uzrokovanih vatrom ili drugim nesrecama ili nemarima koji se ne mogu pripisati tvrtki

PRO-DO-MIX;

- propusta koji su rezultat neovlastenih izmjena ili preinaka;

- bilo kakvog ostecenja, gubitka ili posljedica zbog nedostataka ili neuskladenosti uzrokovanih
propustima, manjkavostima ili pogreSkama u informacijama ili tehnickim specifikacijama koje je pruzio
klijent;

- bilo kakvog oSteéenja, gubitka ili posljedica zbog toga Sto se klijent nije pridrzavao uputa iz ovog
priruénika;

- bilo kojeg drugog razloga koji se ne moze pripisati ozbiljnom nemaru tvrtke PRO-DO-MIX.

Kupac gubi sva prava na jamstvo ako, u slu¢aju da otkrije neku neuskladenost ili manu, odmah ne prestane
s upotrebom mijeSalice.

Za vrijeme trajanja jamstvenog roka PRO-DO-MIX ¢e popraviti ili, prema svom iskljuCivom nahodenju,
zamijeniti neuskladene proizvode. Isto tako, PRO-DO-MIX prema vlastitom nahodenju moze omoguditi
kupcu da vrati neispravni proizvod uz povrat iznosa izvorne fakture. Ako PRO-DO-MIX bude to zahtijevao,
kupac proizvod koji vra¢a mora isporuciti u postrojenje tvrtke PRO-DO-MIX (franco tvornica) o svom troSku.
Kupac, pod prijetnjom gubitka jamstva, mora putem certificirane elektroni¢ke poste ili preporu¢enim pismom
S povratnicom pisanim putem obavijestiti proizvodaca o svim uoCenim neuskladenostima ili nedostacima u
roku od osam (8) dana od zaprimanja proizvoda ili, u sluaju skrivenih nedostataka, u roku od 8 (osam) dana
od dana njihova otkrivanja. Teret dokazivanja datuma otkrivanja leZi na kupcu. Reklamacije na
neuskladenosti ili nedostatke PRO-DO-MIX ni u kom slu¢aju neée prihvatiti nakon 18 (osamnaest) mjeseci
od dana isporuke predmetnih proizvoda odnosno 12 (dvanaest) mjeseci od pustanja proizvoda u upotrebu
(tj. jamstvo istjeCe €im se ostvari jedan od ta dva dogadaja).

Svako drugo izri€ito ili implicitno jamstvo o prikladnosti ili utrzivosti, u mjeri u kojoj to dopusta zakon, izri€ito
se isklju€uje i ne primjenjuje.
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2 Sigurnost

2.1 Opce informacije o sigurnosti

2.1.1 Direktiva i norme primijenjene u projektiranju stroja

Prilikom projektiranja stroja pozivalo se na sljedecu Direktivu:
e Direktiva o strojevima 2006/42/EZ.

I na sljedece uskladene norme:
e EN 12100: 2010 Sigurnost strojeva — Opca nacela za projektiranje — Procjena i smanjenje rizika
e EN 60204-1: 2016 Sigurnost strojeva — Elektricna oprema strojeva — 1. dio: Op¢i zahtjevi

2.1.2 Nedopustena ponaSanja operatera

Nadzornik? i operateri zaduZeni za rad, odrZavanje i demoliranje stroja ne smiju:

1. upotrebljavati stroj ako operater prethodno nije upoznat sa strojem i obucen za njegovu upotrebu;

2. zanemarivati naine postupanja opisane u ovom priru¢niku s uputama za upotrebu;

3. dopustiti da se stroju priblizavaju i/ili ga upotrebljavaju neovlaStene osobe;

4. vrSiti preinake na zaStitama ¢ime i druge operatere ili osobe izlaZu riziku od preostalih rizika;

5. uklanjati ili izmjenjivati sigurnosna upozorenja (kao Sto su piktogrami, oznake upozorenja i drugo) koja
se nalaze na stroju;

6. upotrebljavati stroj ako prethodno nisu procitali i razumijeli obavijesti u pogledu postupanja, rada i
odrzavanja sadrZzane u ovom dokumentu;

7. izvoditi sliedeCe operacije jer predstavljaju preostale rizike:
e podeSavanje mehanickih i elektri¢nih dijelova na stroju za vrijeme njegova rada;
e demontiranje mehanickih i elektricnih dijelova na stroju za vrijeme njegova rada;

e uklanjanje zastitnih uredaja s elektriCnih i mehanickih dijelova za vrijeme rada.

Ti nacini upotrebe, koji se pri izradi stroja ne mogu sprijeciti, ne smiju biti dopusteni.

POZOR

OBVEZA JE NADZORNIKA DA PAZI DA SE STROJ NE UPOTREBLJAVA NA
NEPRAVILAN NACIN NA KOJI SE UGROZAVA ZDRAVLJE OPERATERA |
IZLOZENIH OSOBA.

OBVEZA JE RADNIKA INFORMIRATI NADZORNIKA O POSTOJANJU OPASNOSTI
U SLUCAJU NEPRAVILNE UPOTREBE STROJA, S OBZIROM NA TO DA JE
RADNIK KAO OBUCENA OSOBA ODGOVORAN ZA UPOTREBU S KOJOM
NAMJERAVA ZAPOCETI.

2

Nadzornik: Rije¢ je o radnoj ulozi, tj. osobi koja, s obzirom na to da poznaje radna podrucja i osobe koje u njima rade, nadzire radne
aktivnosti i pazi da se poStuju dane upute. Njegove su zada¢e nadgledanje i nadziranje izvr§avanja danih uputa.
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2.1.3 Karakteristike i obveze operatera

Operater znaCi osoba ili osobe Cija je zada¢a ugradba, rukovanje, podeSavanje, CiS¢enje, popravak,
odrzavanije ili premjeStanje stroja.

Stroj je projektiran i izraden tako da se operater ne preopterecuje mentalno izvan dopustenih granica. Posao
koji operater izvodi na stroju takav je da ne uzrokuje napetosti ili dovodi do situacija s kojima se operater ne
bi mogao nositi.

Valja napomenuti da, kako bi operater zaduZen za upotrebu stroja sprijeCio nastanak opasnih situacija za
sebe samog, izlozene osobe koje se nalaze u opasnim podrucjima, Zivotinje ili materijale, mora imati
sljedece karakteristike i biti svjestan sljedeceg:

Operater mora biti radno sposobna osoba, potpuno vladati svojim misaonim sposobnostima, svjesna i
odgovorna u pogledu opasnosti do kojih moze doci upotrebom stroja.

Operater koji nije optimalnog psiho-fizickog stanja ne smije izvoditi na stroju nikakve operacije.
Zdravstveno stanje operatera zaduzenog za upotrebu stroja vrlo je vazno u cilju spre€avanja nesreéa na
radnom mjestu.

Od klju€ne je vaznosti naglasiti da operater koji nije besprijekornog psiho-fizickog stanja moZe uzrokovati
ozbiljna oStecenja stroja te, osim sebi, nanijeti ozljede drugim osobama i Zivotinjama te oStetiti imovinu
unutar radnog prostora.

Operater zaduzen za ugradnju, rad ili odrzavanje stroja ne smije konzumirati supstance koje mogu

utjecati na njegove fizicke ili mentalne sposobnosti (kao Sto su, primjerice, lijekovi, alkohol, opojne tvari
itd.).

Ako operater iz bilo kojeg razloga mora odredeno vrijeme uzimati tvari koje umanjuju sposobnosti
reakcije tijela, o tome mora odmah obavijestiti osobu odgovornu za sigurnost u postrojenju, a koja ¢e
odmah obustaviti njegov rad na tom radnom mjestu.

Cijeli postupak obustave i ponovnog vra¢anja na radno mjesto mora biti popra¢en odgovarajuéom
medicinskom dokumentacijom.

Operater ne smije dopustiti stranim osobama da se priblizavaju stroju za vrijeme njegova rada (jer nisu
upoznate s opasnostima koje nastaju) i mora sprijeciti moguénost da ga one upotrebljavaju.

PreporuCuje se da stroj koriste operateri koji imaju najmanje 18 godina: zabranjuje se da stroj
upotrebljavaju osobe zaposlene kao naucnici.

Operater za vrijeme rada mora nositi prikladnu radnu odjecu (pogledajte odjeljak 2.1.4).

POZOR

OVAJ PRIRUCNIK ZA UPORABU | ODRZAVANJE, KOJI SE ODNOSI NA UPOTREBU
OPISANOG STROJA, ODGOVORNA OSOBA MORA CUVATI U BLIZINI STROJA U
BESPRIJEKORNOM STANJU | NA POTPUNOM RASPOLAGANJU ONOME TKO GA
ZATRAZI, POD UVJETOM DA JE TA OSOBA NA NEKI NACIN POVEZANA S RADOM
SAMOG STROJA.
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2.1.4 Osobna zastitha oprema

U svrhu zaStite zdravlja operatera, pri upotrebi stroja obavezno se mora upotrebljavati (ili imati na
raspolaganju) osobna zastitna oprema (OZ0O) navedena u nastavku.

2.1.4.1 OZO za operatera zaduZenog za ugradnju i rad

Tablica 2: OZO za operatera zaduzenog za ugradnju i rad

Identifikacijs
ki piktogram

Opis Napomene

) Upotreba zasStithe obuée kako bi se izbjegli rizici koji nastaju
OBUCA padom materijala tijekom rada i/ili skladiStenja stroja kako je
propisano vazecéim sigurnosnim propisima.

ZASTITNE Rukavice za zastitu ruku na raspolaganju su u sluc¢aju rukovanja
RUKAVICE predmetima koji mogu nanijeti oSte€enja.

Prikladna odjeéa, kao Sto je, primjerice, kombinezon: zabranjena
je upotreba odjece sa Sirokim rukavima i/ili dodacima koje mogu
zahvatiti mehanicki dijelovi.

PRIKLADNA
ODJECA

Nosite zasStitnu masku u skladu s odredbama Prirucnika za
sigurnost sustava u koji se stroj ugraduje kako bi se sprije€ili rizici
koji nastaju kontaktom s potencijalno opasnim kemijskim ili
bioloSkim tvarima.

ZASTITNA MASKA

@O0@

2.1.4.2 OZO za operatera zaduZenog za odrZzavanje

Tablica 3: OZO za operatera zaduZenog za odrzavanje

Identifikacijs

ki piktogram Opis Napomene

) Upotreba zasStitne obuée kako bi se izbjegli rizici koji nastaju
OBUCA padom materijala tijekom operacija odrZzavanja (posebice prilikom
rastavljanja dijelova).

ZASTITNE Rukavice za zastitu ruku na raspolaganju su u slucaju rukovanja
RUKAVICE predmetima koji mogu nanijeti oSte€enja.

Prikladna odjec¢a, kao Sto je, primjerice, kombinezon: zabranjena

PRIKLADNA X g o X ) .

ODJECA je upotreba odjece sa Sirokim rukavima i/ili dodacima koje mogu
zahvatiti mehanicki dijelovi.

KACIGA " . " . - —

Mehanick Zastitna kaciga mora biti na raspolaganju u slucaju podizanja

Menanicko dijelova velike mase.

odrZavanje

VIZIR Zastitni vizir za lice tijekom intervencije na elektri¢nim dijelovima,

Elektriéno odrzavanje |posebno ako su pod naponom.

Nosite zasStitnu masku u skladu s odredbama Prirucnika za
sigurnost sustava u koji se stroj ugraduje kako bi se sprije€ili rizici
koji nastaju kontaktom s potencijalno opasnim kemijskim ili
bioloskim tvarima.

ZASTITNA MASKA

PDEOOSE
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2.2 Sigurnosne informacije u vezi sa strojem

2.2.1 Namjena

Ovaj stroj za profesionalnu upotrebu projektiran je i napravljen za agitaciju tekudina iskljucivo
unutar posude/spremnika.

2.2.2 Nedopustene upotrebe

Zabranjeno je:

1.
2.

3.

7.
8.

upotrebljavati stroj za operacije drugacije od onih opisanih u odjeljku ,Namjena”;

upotrebljavati stroj u konstrukcijskoj konfiguraciji razlicitoj od one koju je predvidio proizvodac i koja je
prikazana na pripadajuéem prikazu;

upotrebljavati stroj ako su zastite preinacene i/ili uklonjene;

upotrebljavati stroj ako u podruc¢ju u kojem je instaliran postoji rizik od eksplozije i/ili poZara (nije
certificiran u smislu Direktive 2014/34/UE ATEX);

prikljuCivati stroj na energetske izvore razliCite od onih koje je predvidio proizvodac;

upotrebljavati stroj za mijeSanje/agitiranje tekuéina s prostornim uvjetima i vrijednostima gustoce i
viskoznosti razli¢itim od onih utvrdenih u odjeljku 3.5.3;

upotrebljavati stroj ako se ne provodi programirano odrZzavanije;
upotrebljavati stroj ako u radnoj posudi ili spremniku nema tekucina.

2.2.3 Mehani€ki sigurnosni uredaiji

Mehanicki sigurnosni uredaji koji se nalaze na stroju sastoje se od zastitnih poklopaca i ,strojnog” tijela
komponenti motora i motoreduktora. U tablici se nalaze neki primjeri vrsta:

Tablica 4: Vrste upotrijebljenih mehanickih Stitnika _ mehaniCke zasStite motora i motoreduktora _

Okomita mijeSalica s motorom i reduktorom s
puznim vijkom.

Okomita mijeSalica s motorom i koaksijalnim
reduktorom.
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Tablica 5: Vrste upotrijebljenih mehanickih Stitnika _ mehaniCke zasStite motora i motoreduktora _

e Okomita mijeSalica s motorom s dodatnim
ventilatorom i reduktorom s paralelnim osima

e  Okomita mijeSalica s motorom i reduktorom s
paralelnim osima i zvonom koje sadrzi
mehanicku brtvu

e Okomita mijeSalica s motorom i planetarnim
reduktorom

Tablica 6: Vrste upotrijebljenih mehanickih Stitnika _ mehaniCke zasStite motora i motoreduktora _




— -——

Fav - niia OKOMITE MIJESALICE

PRODUZIONE DOSAGGIO MISCELAZIONE

e  Primjer vrste motora s integriranim inverterom i
koaksijalnim reduktorom

2.3 Preostali rizici

2.3.1 Preostali rizici mehanicke prirode

Iz provedene analize rizika utvrdeni su preostali rizici koji su opasni za operatera te su navedeni u Tablica 7.
Drugi izvor rizika predstavljaju nedopusStena ponaSanja operatera, kao Sto su, primjerice, neupotreba OZ0O-a
navedenog u odjeljku 2.1.4.

Na stroju su postavljene oznake s upozorenjima za operatera navedene u Tablica 8.

Tablica 7: Preostali rizici

Podrucje Tijelo motora stroja
Opeklina zbog kontakta s kuc¢iStem motora kod
Preostali rizik | produljenog razdoblja rada pri maksimalnim dopustenim 9 ;
1 naprezanjima. &

Opis oznake s | * Obveza itanja uputa za upotrebu

upozorenjem |«  Qpasnost od vrelih povrsina

2.3.2 Preostali rizici tijekom odrzavanja

Za vrijeme odrzavanja stroja razumno je predvidljiva mogucnost ozljede:

e gornjih udova (abrazije na mehanickim dijelovima);

e donjih udova (pad mehanickih dijelova ako nisu na prikladan nacin poduprti);
e ociju (opasnosti koje nastaju od elemenata pod naponom);

e glave (sudar s dijelovima stroja).

PROVJERITI UCINKOVITOST STITNIKA | ZASTITA

ZA VRIJEME OPERACIJA ODRZAVANJA SPECIJALIZIRANO I/ILI OVLASTENO
OSOBLJE MOZE POTPUNO ILI DJELOMICNO UKLONITI STITNIKE | SIGURNOSNE
UREDPAJE, KOJE MORA VRATITI NA IZVORNO MJESTO CIM ZAVRSI S
OPERACIJAMA ODRZAVANJA: RASTAVLJANJE ZASTITA RADI ODRZAVANJA
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SMIJE SE OBAVLJATI ISKLJUCIVO UZ ODOBRENJE | NADZOR OSOBE
ZADUZENE ZA NADZIRANJE ODRZAVANJA. PO ZAVRSETKU ODRZAVANJA
,NADZORNIK” ODRZAVANJA MORA PROVJERITI JESU LI ZASTITE PRAVILNO
MONTIRANE | UCINKOVITE.

STROJ SE NE MOZE PUSTITI U RAD NAKON INTERVENCIJE RADI ODRZAVANJA
AKO ZASTITE | DRUGI UREBAJI NISU PONOVNO MONTIRANI.
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2.3.3 Oznake upozorenja

>
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POZOR

NALAZE NA STROJU.

STROGO JE ZABRANJENO UKLANJATI OZNAKE S UPOZORENJIMA KOJE SE

Nakon utvrdivanja pojedinih preostalih rizika na stroj je postavljeno niz oznaka s upozorenjima koje su
navedene u nastavku u skladu s normom UNI 7543-1. Klijent mora odmah zamijeniti sve oznake s
upozorenjima koje bi zbog ishabanosti mogle postati necitke.

Tablica 8: Oznake upozorenja

Postavljena

Opis

Pozicija

Opasnost od vrelih povrSina

U ravnini s tijelom motora

Zabrana uklanjanja sigurnosnih
zastita

Na mjestu vidljivom operateru

Zabrana popravka ilili podmazivanja
dijelova u pokretu

Na mjestu vidljivom operateru

Obveza konzultiranjal/€itanja uputa za
upotrebu

Na mjestu vidljivom operateru

Obveza upotrebe zastitnih rukavica

Na mjestu vidljivom operateru

Obveza upotrebe zastitne obuée

Na mijestu vidljivom operateru

RSB

Obveza upotrebe prikladne odjeée

Na mjestu vidljivom operateru

Obveza provjere u€inkovitosti
zastitnih uredaja

Na mjestu vidljivom operateru
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3 Opci opis

3.1 Opis stroja

OKOMITE MIJESALICE

Stroj je projektiran i napravljen za agitiranje tekucina iskljuCivo unutar posude/spremnika.
Rotirajudi pokret koji proizvodi isporuceni elektri¢ni motor prenosi se na pogonsku osovinu koja

dovodi do rotacije propelera uronjenog u tekudinu.

3.2 Raspored komponenti
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Slika 3-2 CrteZi sklopa

3.3 Asortiman mijesalica

Asortiman okomitih mijeSalica obuhvaca velik broj modela ovisno o razli€itim kombinacijama komponenti. S
obzirom na konstrukcijske varijante ili ugradenu dodatnu opremu, oznaka vrste mijeSalice mozZe se sastojati

od jednog ili viSe slova u skladu s pregledom u tablici 9.

Primjer skupine okomitih mijeSalica:

ACC Okomita mijeSalica iz serije GreenLine s motorom i koaksijalnim reduktorom, opremljena
propelerom visoke u€inkovitosti 3PM-1084 Excellent.

ADH Okomita mijeSalica iz serije GreenLine s motorom s izravnim pokretanjem i brodskim
propelerom s tri lopatice.

Primjer modela okomite mijeSalice:
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GPP.11042.5.250 | DLOV Okomita mijeSalica iz serije GoldenLine s motorom koji ne isporucuje
PRO-DO-MIX, reduktorom s paralelnim osima, prirubnicom ANSI, brtvom s
brtvenim rubom, turbinom s 4 lopatice nakoSene na 45° promjera 400 mm,
osovinom duljine 2500 mm, materijalom dijelova u kontaktu s teku¢inom AISI
316L, s posebnim premazom na pogonskom sklopu (prema specifikaciji
kupca).

3.4 Sinopticki prikaz kodova stroja

Tablica 9: Sinopticki prikaz kodova stroja

G[P|[L|.[15][16]]1]. S .@# OPTIONS [OTLTIXTBIVIY

SHAFT LENGHT - from drive unit flange to

bottom part of impeller (cm) All non codified options
WETTED PARTS MOC
A Carbon Steel PAINTING OPTION
Q SS304L Standard = RAL 6017 green 40-70pm total DFT (Dry Film Thickness)
S SS316L V  Special paint according to our internal procedure (C5-M, C5-1)
P PPlining
R ABCITE lining MECHANICAL OPTION
L EBONITE/ rubber lining G SS 304 rigid coupling
H HALAR/ECTFElining B Square base plate
v WCI lining D DNor ASA standard flange
)Z( EUP e:h NOC lini i K  Disassemblable impeller
n T nint ion
y othe 9 opto F  Food grade w etted parts (Ra <0,8)
CODE FOR INTERNAL USE ONLY Z  PTFE bottom steady bearing to be w elded
2 Number of impellers
IMPELLER DIAMETER

External diameter; i.e. dia. 850 mm = 08 dm (turbine and impeller) LUBRICATION OPTION
diameter 128 mm = 13 cm (propeller) Standard = synthetic oil VG220
X Special oil (food grade or mineral) according to customer specs.

INSTALLED POWER

00  For amotor of 0,09 or 0,12kW DRIVE UNIT OPTION
01 For amotor of 02 kw Standard version = compact motor, MOC aluminum, IPS5
02 For amotor of 03 kw L Without motor (motor supplied by customer)
03 For a motor of 0,4 kw c IEC motor
05 For amotor of 06 kw A IEC motor, MOC cast iron
07_| |For a motor of 08 kw | VFDelectronic variable speed motor
11 For a motor of 1,1 kw .
H  Manual speed variator
15  For a motor of 15 kw "
M Single phase motor
22 For a motor of 22 kw -
30 For amotor of 3 Kw P Rain-cap
40 For a motor of 4 KW R Heating resistance
55 For a motor of 55 kw s PTC thermistors
75  For amotor of 75 kw J_ P65
92 For amotor of 9,2 kw
Al For a motor of 11 kw SEALING OPTION
A5  For a motor of 15 kw E  PPsealing flange with V-ring
A8  For a motor of 18,5 kw O  Lip seal - radial shaft seal
B2  For a motor of 22 kw T  Stuffing box
€0 For a motor of 30 kw N Single mechanical seal
C7  For amotor of 37 kw Q  Double mechanical seal
D5 For a motor of 45 kw
IMPELLER TYPE
A ANCHOR IMPELLER
B 3PM-0242 HIGH-EFFICIENCY MASTER IMPELLER
C  3PM-1084 HIGH-EFFICIENCY EXCELLENT IMPELLER
F TURBO PROPELLER
H MARINE PROPELLER
L 3PM-0030 HIGH-EFFICIENCY EVOLUTION IMPELLER
P 4PBTA45° 4 PITCHED BLADES TURBINE
S 2PBTA45° 2 PITCHED BLADES TURBINE
R 2PM-0650 HIGH-EFFICIENCY PREMIUM IMPELLER
T 3PV-0134 HIGH-EFFICIENCY HURRICANE IMPELLER
X COWLES PROPELLER
DRIVE UNIT
Direct drive

Direct drive with lantern house bearing support
Worm gearbox

Coaxial gearbox

Parallel axis / bevel gearbox

Hortogonal axis gearbox

Planetary gearbox with lantern bearing

mIvO<Tro

AGITATOR RANGE
A GreenLine agitator

BlueLine agitator
Silver Line agitator Ceramic Mining Concrete

B

S

G Golden Line agitator Special Application

X ATEX Line agitator up to zone Il 2G ¢ IIB T4 (Tamb=-20°C +40°C) / | 2D ¢ lIB T135°C
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3.5 Tehnicki podaci

3.5.1 Elektri€no napajanje

Nominalni napon

Frekvencija

Snaga

3.5.2 Rasponi primjene po skupini

OKOMITE MIJESALICE

Za specificne podatke o stroju pogledajte tablicu
10 i proucite sljede¢e dokumente:
— potvrdu narudzbe

— tehnicki list mijeSalice
— kotirani nacrt mijeSalice
— tehnicki list motora.

U tablici 10 navedeni su rasponi primjene razliCitih skupina okomitih mijeSalica. Dolje navedeni podaci
indikativni su; za konkretne tehniCke informacije pogledajte jedan od sljedecih isporu¢enih dokumenata:

— potvrdu narudzbe
— tehnicki list mijeSalice
— kotirani nacrt mijeSalice.

Tablica 10 Rasponi primjene po skupini mijeSalica

RASPONI PRIMJENE

promjer maks. maks
. vrsta snaga brzina duljina '
skupi vrsta oropeler propelera osovine | Masa
na reduktora 3
kW o/min mm mm kg
ADH pbrg’rf’;';'r 90 + 250 1500 50
ADT P 200 = 200 1500 | 50
W e | P T A2 g
ALH pr‘;ptfi'er 90 + 250 2000 | 100
lopatice
ACC i’gg’z 0,18 = 3 53%5 200 = 800 | 3000 | 250
LLl
= turbina . 50 + N
S | ACP | oaksijain | 4Pirane| ©25+3 | 300 | 110+800 | 2500 | 250
i i 2PM- 30 =
W | ACR ko |037+=11| 0 | 500+1200 | 3500 | 250
O N
ACT S’Eg’z 11+55 51050* 700 + 1500 | 3500 | 350
AVC F\’/‘;grl‘(' i’gg’z 0,18 = 3 53%5 200 = 800 | 3000 | 250
brodski 0,09 + 50 + .
AVH Rl o 90 = 130 1350 50
AVP Zf;‘g%';‘; 0,25 = 3 52%; 110 + 800 | 2500 | 250
AVR 2PM- 0,37 = 1.1| 30 = | 500 = 1200 | 3500 | 250
0650 70
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Tablica 10 Rasponi primjene po skupini mijeSalica

RASPONI PRIMJENE

skupi vrsta r\cl)rscte?er snaga brzina promjer &?r:a maks.
na |reduktora | PP 9 propelera ) masa
a osovine
AVT S | 11+55] 90F | 700 +1500 | 3500 | 350
koaksijaln | turbina 0,37 + 20 + .
BCP i APBT45° 18,5 130 900 + 2000 3500 500
planetarn | turbina . 20 + .
BEP : APBTA45° 1,1 + 18,5 120 900 =+ 2000 3500 1200
planetarn| 3PM- L 15 + L
W BEL : 0030 0,55 + 45 120 1650 + 4000 | 6000 1200
= koaksijaln| 3PM- . 20 + .
UBJ BCB : 0242 0,55 + 2,2 60 1600 + 2200 | 4000 500
e} planetarn | 3PM- . 15 + .
BEB : 0242 1,1 + 18,5 50 1600 + 3400 | 5500 1200
BCR | Koaksliain| - 2PH- | 937 +3 | 4+ 40 | 1400 + 2200 | 4500 | 500
Ber | Plenetam | ZPM- 10,37 +5,5| 2 + 30 | 1400 + 3000 | 4500 | 1200
koaksijaln| 3PM- . 70 + .
SCL : 0030 3+55 100 1000 + 1650 | 6000 500
planetarn | 3PM- . 30 + L
SEL : 0030 55+ 18,5 70 1450 + 3500 | 6000 1200
koaksijaln| 3PM- 40 +
L = =
% SCC i 1084 0,55 +5,5 120 500 + 1050 6000 700
o koaksijaln | turbina N 40 + .
i SCP i APBTA45° 1,5+4 120 700 = 1500 6000 1200
- il - -
G | scr |Koakstiaing 3P |15 .55 | 70 | 900+ 1500 | 6000 | 700
planetarn | turbina . 30 + .
SEP : APBTA5° 4 +11 80 1500 + 2000 | 6000 1200
sgc |Planetarn | 3PM-— | 1 . 4 |2 :20 1800 +3200| 6000 | 1200
i 1084
L
=
=
IEJ Nestandardna mijesalica projektirana ad hoc s posebnim karakteristikama.
o
O

3.5.3 Ogranic¢enja okruzenja stroja

Osim ako u ugovoru nije drugacije navedeno, podrazumijeva se da stroj mozZe pravilno raditi samo u
uvjetima okruZenja navedenim u toCkama koje slijede. Uvjeti okruZenja razliCiti od propisanih mogu dovesti
do nepravilnog rada ili lomova s posljedi¢nim opasnim situacijama za zdravlje operatera i izloZenih osoba.

Zadaca je osobe odgovorne za sigurnost postrojenja da provjerava jesu li ti uvjeti uvijek zadovoljeni.
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3.5.3.1 Eksplozija ilili pozar

Stroj nije projektiran za upotrebu u prostorima u kojima tvari u obliku oblaka prasSine mogu sa zrakom dovesti
do stvaranja eksplozivne atmosfere.

OPASNOST OD EKSPLOZIJE I/iLI POZARA

STROJ JE SMIJE RADITI U PODRUCJIMA U KOJIMA POSTOJI OPASNOST OD
EKSPLOZIJE ILI RIZIK OD POZARA.

3.5.3.2 Nadmorska visina

Stroj moze pravilno raditi na visinama do 1000 metara nadmorske visine.

3.5.3.3 Fizicki parametri tekuéine imerzije

Pravilan i siguran rad okomitih mijeSalica zajam¢&en je samo unutar tekucina s vrijednostima:
e gustoce jednakima ili manjim od 1,1kg/dm?;
e viskoznosti jednakima ili manjim od 10 cPs;
e temperature manjim od 80°C.

3.5.3.4 Temperatura okolnog zraka

Elektricna oprema pravilno radi pri temperaturama okolnog zraka izmedu -5°C i +40°C.
Elektricna oprema moze pravilno raditi ako relativha vlaznost ne premasuje 50% pri maksimalnoj temperaturi
od +40°C. Visa relativha vlaznost dopustena je pri nizim temperaturama.

3.5.3.5 Vibracije i udarci

Stroj se mora instalirati na povrSinama koje NE prenose vibracije i u okruZzenjima u kojima NE postoji
opasnost od sudaranja s drugim mehani¢kim sklopovima.

3.5.3.6 Buka

Emisija buke stroja za vrijeme normalnog rada niza je od 85 dB.
Vrijednost se odnosi na razinu emisije i ne predstavlja nuzno razinu sigurnog rada.

Drugi ¢imbenici koji utjeCu na stvarnu razinu izloZenosti operativhog osoblja ukljucuju:
e stanje ucinkovitosti stroja;
e konkretne karakteristike okruZenja u kojem stroj radi;
e interakciju buke koju proizvodi stroj s drugim izvorima buke;
e polozaj operativhog osoblja.

OBVEZA JE KORISNIKA STROJA | POSLODAVCA DA, U POGLEDU
SVAKODNEVNOG IZLAGANJA OSOBLJA BUCI, POSTUJU ZAKONSKE PROPISE
ZEMLJE U KOJOJ JE STROJ UGRABEN TE MOGUCE PROPISE O UPOTREBI
0ZO-a U SKLADU S UKUPNOM RAZINOM ZVUCNOG TLAKA PRISUTNOG U
RADNOM PODRUCJU.

3.5.4 Osvijetljenje

Minimalno osvjetljenje mora biti takvo da jamc¢i to€nu percepciju simbola i oznaka (otprilike 500 lux).
Razina osvjetljenja mora biti takva da zajamci rad uz najvec¢u mogucu sigurnost.

Operacije ugradnje moraju se izvesti uz ,normalne” svjetlosne uvjete, tj. takve da ne dolazi do zasljepljivanja
operatera niti do naprezanja oc€iju u slucaju slabe osvijetljenosti.

Upotrebljavajte rasvjetne uredaje na baterije ili uredaje ugradene na stupovima i povezane s elektrichom
mreZom postrojenja.
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Ne usmjeravajte pomocne rasvjetne uredaje izravno u oci operatera kako ga ne biste zaslijepili.
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4 Ugradnja

4.1 Opéa upozorenja

Operater zaduzen za ugradnju stroja mora biti primjereno obucen i upoznat s poslom koji zapocinje.

Operater mora upotrebljavati odgovaraju¢a sredstva za sigurno obavljanje postupaka ugradnje; stoga
podsje¢amo da svi alati koji se koriste za ugradnju moraju biti u besprijekornom radnom stanju te da se
moraju upotrebljavati onako kako su to predvidjeli njihovi proizvodaci.

Odabir mjesta ili prostora vazno je za kvalitetu rada (odrZzavanje, sigurnost itd.): to podrucje mora biti dobro

osvijetljeno i ventilirano.

Prostorni i radni uvjeti ne smiju predstavljati prepreku za pristup upravljackim elementima.

Prije zapocinjanja s premjeStanjem stroja potrebno je provijeriti:

e ucinkovitost opreme za podizanje;

e nosivost opreme za podizanje; za podizanje strojeva ili njihovih dijelova potrebna je oprema Cdija je
minimalna nosivost veéa od mase navedene i prikazane na ambalaZi.

Tijekom postupaka podizanja i transporta potrebno je poduzeti sve moguce mjere opera kako bi se izbjegla
opasna premjeStanja koja mogu uzrokovati nesrece ili oStec¢enja osobama ili materijalima.

Za vrijeme podizanja izbjegavajte nagle pokrete koji mogu dovesti do oSte¢enja stroja.
Operacije podizanja mora obavljati iskusno osoblje.

Uvjerite se da u opasnom podrucju nema izloZenih osoba.

Podizanje se mora obavljati kontinuirano (bez impulsa).

Tijekom pomicanja teret drzite Sto je moguce nize radi njegove bolje stabilnosti.

PAZITE NA OVJESENE TERETE

é ZA VRIJEME OPERACIJA PODIZANJA | TRANSPORTA STROJ UVIJEK MORA BITI U
STABILNOM | SIGURNOM POLOZAJU. ZA VRIJEME IZVODENJA TIH POSTUPAKA

PODRUCJA U KOJIMA SE ODVIJA POMICANJE, KAO | S NJIMA GRANICNA

PODRUCJA, SMATRAJU SE OPASNIM ZONAMA.

POZOR

ZA POMICANJE STROJA POTREBNA JE OPREMA CIJA JE MINIMALNA NOSIVOST
VECA OD MASE NAVEDENE ZA SAMI STROJ. PRIJE POCETKA POMICANJA
POTREBNO JE PROVJERITI UCINKOVITOST OPREME ZA PODIZANJE | NJEZINU
NOSIVOST.

POZOR

U SLUCAJU DA JE MIJESALICA ISPORUCENA VEC MONTIRANA ILI U SLUCAJU DA
JE MIJESALICA VEC UGRABPENA, IZBJEGAVAJTE NJEZINO PREMJESTANJE
HVATANJEM ZA OSOVINU. NAIME, NAGLA OPTERECENJA | POMICANJA MOGU
DOVESTI U PITANJE RAVNOCU OSOVINE.

PREMJESTAJTE OSOVINU KAKO JE PRIKAZANO NA SLICI 4-5.
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4.2 Skladistenje i pakiranje
4.2.1 Pakiranje

Stroj se prevozi i isporucuje djelomi¢no sastavljen i postavljen na paleti.

Prije nego Sto zapocnete s premjeStanjem stroja i raspakirivanjem njegovih komponenti, provjerite je li stroj
cjelovit i da nije pretrpio nikakva moguca oStecenja tijekom faza transporta.

Posebnu pozornost treba posvetiti provjeri besprijekorne ravnoce osovine.

Provjerite odgovaraju li tezina i dimenzije onima navedenim u tablici 10 Rasponi primjene po skupini i
izloZenim na ambalaZi.

Slika 4-4 Vrsta pakiranja za samo pogonski sklop
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Slika 4-5 Vrsta pakiranja za pogonski sklop i propelere

4.2.2 Skladistenje

Preporucuje se skladistenje okomite mijeSalice na paleti ili drugoj vrsti pakiranja koju je isporucio PRO-DO-
MIX i odlaganje na prikladno mjesto, natkriveno i zastiCeno od atmosferilija. SkladiSte ne smije biti izloZzeno
velikim oscilacijama temperature koje bi mogle Stetiti cjelovitosti elektricne opreme te mora osigurati zastitu
od vlage, ekstremnih temperatura (nizih od —20°C i viSih od +40°C) i pojave kondenzacije. Iznad zapakiranog
stroja ne smije se skladistiti nikakva vrsta materijala ili opreme.

4.2.3 Produljeno skladistenje

Kod razdoblja skladiStenja duljih od tri mjeseca, spojne povrSine kao Sto su prirubnice, krajevi osovine i otvor
propelera moraju su zastititi odgovaraju¢im proizvodom protiv oksidacije. Reduktori se, s druge strane,
moraju postaviti s odzracnim ¢epom u najviSem poloZaju i potpuno napunjeni uljem. Da biste saznali koja je
vrsta ulja upotrijebljena za prvo punjenje, obratite se tvrtki PRO-DO-MIX.

Prije stvarnog pustanja mijeSalice u pogon, mora se uspostaviti ispravna kolicina ulja.

4.3 Premjestanje stroja

Zapakirana paleta moze se premjeStati pomoc¢u odgovarajuéeg sredstva za podizanje s vilicama koje se
postavljaju u odgovarajuéa sjediSta na paleti.

Uvjerite se da tijekom premjeStanja imate dovoljno manevarskog prostora, da su povrsine prikladne i da na
njima nema prepreka i razdvojenih dijelova te da se nitko ne nalazi na pravcu manevriranja i transporta.

Tek nakon Sto provjerite stabilnost stroja i njegovih komponenti na paleti, podignite pakiranje na najmanju
visinu neophodnu za njegovo premjestanje, izbjegavajuci pritom oscilacije i udarce koje bi mogli oStetiti stroj
ili uzrokovati opasnosti.

Paletu postavite na tlo u blizini mjesta ugradnje.

Uklonite jednu po jednu traku za pricévrS€ivanje pakiranja i pritom stalno provjeravajte stabilnost stroja i
njegovih komponenti kako bi se sprijeCila njihova iznenadna i opasna klizanja.

U sljedecim se fazama stroj moze pomicati:
e pomocu uzadi/lanaca zakaCenih za uSice koji se nalaze na prirubnici za spajanje pogonskog sklopa
kod modela koji su opremljeni takvim sustavom (slika 4-4);
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e pomocu pojasa u tezistu (slika 4-5).

Prije nego Sto zapoCnete s transportom i premjeStanjem stroja provjerite odgovaraju li teZina i dimenzije
onima navedenim u tablici 10 Rasponi primjene po skupini.

Slika 4-6 PremjeStanje vjeSanjem za prirubnicu baze

Slika 4-7 PremjeStanje pomoc¢u pojasa u teZiStu komada

POZOR

UPOTREBA NEODGOVARAJUCE OPREME ZA PODIZANJE MOZE NANIJETI STETE
ILI OZLJEDE OSOBLJU ZADUZENOM ZA OPERACIJU | OSTETITI STROJ.
NEMOJTE ZAPLITATI NITI VEZIVATI U CVOROVE UZAD/LANCE.




PRODUZONE 0GB MIKEAZONS OKOMITE MIJESALICE

4.4 Pozicioniranje

4.4.1 Preliminarne operacije

Vizualnim pregledom provjerite stanje stroja.

Eventualne vidljive deformacije dijelova ukazuju na udarce koje je stroj pretrpio za vrijeme transporta, a koji
bi mogli dovest u pitanje normalan rad.

Mijesto ugradnje mora biti prikladno za sigurnu upotrebu stroja.

Provjerite pritegnutost vijaka, svornjaka i spojnih elemenata stroja.

Provjerite i oCistite stroj kako slijedi:

Provjerite podatke na plocici stroja.

Provjerite jesu li napon i struja mreZze na koju se namjerava prikljuciti stroj kompatibilni s onima
navedenima za pravilan i siguran rad samog stroja.

Provjerite cjelovitost zastita s kojima je stroj opremljen i njihovo pravilno i sigurno postavljanje na njega.
Uklonite vanjsku prasinu i prljavstinu koje su se nataloZile tijekom faza transporta.

Pomodu tople vode i sredstva za odmascivanje pazljivo ocCistite sve dijelove, izloZzene i lakirane, a zatim
ih osusite Cistom krpom.

4.4.2 Pozicioniranje na posudu ili spremnik

U trenutku pozicioniranja stroja ha mjesto ugradnje provjerite:

jesu li prostori za manevar, a zatim i za sjediSte stroja za vrijeme njegova rada dovoljni i prikladni

kako za pogonski sklop (izvan posude) tako i za osovinu u propeler (unutar posude);

prikladnost strukture za postavljanje stroja. Dimenzije i oprema moraju uvelike biti u stanju podnijeti
teZinu stroja, naprezanja koja se sa stroja prenose na strukturu i zajamciti standarde koji se zahtijevaju
za predvidenu vrstu pri€vrS¢éenja (navojne Sipke, vijcana roba, kemijska sredstva za injektiranje...). Na
strukturi kuciSta ne smije biti labavih dijelova koji bi na stroj mogli prenijeti vibracije ili oscilacije i tako
ugroziti njegovu stabilnost i sigurnost u radu.

MijeSalice se moraju postaviti u okomiti polozaj, s motorom usmjerenim prema gore i bez nagiba u
odnosu na vertikalu.

Ako je mijeSalica ugradena centralno unutar spremnika cilindri¢nog presjeka, neophodni su valobrani (ili
proturotacijske lopatice ili skretnice).

Moze ih biti tri ili Cetiri, ovisno o propeleru mijeSalice. Tri valobrana pod 120° ako propeler ima tri
lopatice, Cetiri valobrana pod 90°ako propeler ima Cetiri ili dvije lopatice.

Njihove su karakteristike sliedece:

— Sirina: T/10, pri ¢emu je T promjer spremnika.

— Sa suspendiranim krutinama preporucuju se valobrani udaljeni od stijenke.

— Ako su valobrani udaljeni od stijenke, uvijek se preporu€uje meduprostor od 2% u odnosu na promjer
spremnika i Sirina valobrana od 8%.

— Visina: ona tekucine, obi¢no do dna spremnika osim u prisutnosti suspendiranih krutina (otprilike

100 mm od dna).

Primjer: za spremnik s promjerom od 3 m, valobrani ¢e imati Sirinu od 0,30 m ili od 0,24 m i bit ¢e
udaljeni od stijenke 0,06 m.
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Slika 4-8 Raspored elemenata valobrana unutar cilindricnog spremnika

e Kada je mijeSalica ugradena unutar spremnika cilindri€hog presjeka koji nema valobran, postavite
okomitu mijeSalicu van srediSta za % promjera samog spremnika.

Postupak pozicioniranja okomite mijeSalice mora ukljucivati:

e  osiguravanje mijesta i operatera zaduzenog za pozicioniranje odgovaraju¢om osobnom ili kolektivnom
sigurnosnom opremom (u tu svrhu proucite Priru€nik za sigurnost sustava u koji se stroj ugraduije);

e sigurno vjeSanje unaprijed sastavljenih dijelova stroja (odjeljak 4.4 PremjeStanje stroja);

e umetanje osovine i propelera unutar posude;

e fiksni nosa€ s odgovaraju¢im nogama na podu koji osovini moZe pruZiti stabilnost kako bi se sprijeCila
opasna njihanja stroja u fazi priklju€ivanja na strukturu.

4.4.3 Priévrséivanje

Uvedite mijeSalicu na predvideno mjesto vodeéi posebnu pozornost da komponentama mijeSalice ne udarite
spremnik ili druge fiksne dijelove.

MijeSalica mora biti ¢vrsto pri€vrSéena na nosa¢ pomocu svornjaka.

Svornjaci moraju uvijek biti najvece veliCine koju dopustaju otvori za pri¢vrS¢ivanje na prirubnici za spajanje
pogonskog sklopa mijeSalice.

Provijerite je li osovina u besprijekorno vertikalnom polozZaju i da prilikom ru¢nog okretanja osovine nema
trenja izmedu nje i eventualnih fiksnih dijelova koji se nalaze u blizini osovine ili njezinog spoja.

PriCvrstite vijke i matice pomocu uklonjivog sredstva za fiksiranje (tipa LOCTITE 242® Threadlocker ili sli¢no,
nije uklju¢eno u opremu koju isporucuje PRO-DO-MIX), kako bi se sprijecilo pomicanje navojne spone
tijekom rada, €ak i uz prisutnost vibracija.

Time se omogucduije i lakSe rastavljanje vijcane robe i uvrtnih vijaka za pri¢vrséivanije.

Tablica 11: Zatezni momenti

SUSTAVI ZA PRICVRSCIVANJE RAZREDA A2-70 _npr. vijci i SUSTAVI ZA PRICVRSCIVANJE RAZREDA 8.8 _npr. vijci i
uvrtni vijci od nehrdajuceg celika matice od ugljicnog Celika
dimenzije zatezni moment (Nm) dimenzije zatezni moment (Nm)

M8 23 M8 23

M10 30 M10 50

M12 50 M12 80

M14 85 M14 130
M16 120 M16 200
M18 180 M18 280
M20 240 M20 400
M22 320 M22 600
M24 400 M24 700
M27 650 M27 1000
M30 800 M30 1400




FAaU-UU-aniia OKOMITE MIJESALICE

PRODUZIONE DOSAGGIO MISCELAZIONE

Izbjegavaijte slaba ili prejaka zatezanja koja dovode do smanjenja kvalitete spone.

Za zatezanje upotrebljavajte kalibrirane alate i instrumente koji su u stanju vratiti vrijednost
primijenjenog zateznog momenta.

v" Proucite i primijenite upute iz norme UNI EN ISO 6789:2004 Garnitura alata za vijke i matice —
Rucni moment-kljucevi — Zahtjevi i ispitne metode za ispitivanje konstrukcijske sukladnosti
projekta, sukladnosti kvalitete i postupka za certifikaciju kalibriranja kako bi se pridrzavali to¢nih
brzina zatezanja; time se omogucuje postizanje tone napetosti zatezanja.

4.5 Ugradnja okomite mijeSalice

Prije nego Sto krenete s ugradnjom stroja provjerite stanje posude ili spremnika u kojem ¢e se postaviti stroj,
a koji moraju biti potpuno suhi, besprijekorno prozraceni i bez ostataka para, aerosola, plinova bilo kakve
vrste, s dovoljno prostora da u njih ude operater koji ugraduje stroj, njegov radni alat, osobna i kolektivha
zaStitna oprema u skladu s mjestom i uputama za sigurnost opisanima u Priru¢niku za sigurnost sustava.

Kada je to moguce, prednost uvijek dajte tipu ugradnje kao Sto je ona prikazana na donjoj slici kako bi se
omogudila lakSa ugradnja i uklanjanje u sluaju odrzavanja. RijeC je o izradi nosaca s jednom otvorenom
stranom.

Slika 4-9 MijeSalica: metoda optimalne ugradnje
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Ugradnja pogonskog sklopa

4.5.1.1 Konfiguracija mijeSalice s unaprijed sastavljenim sklopom pogon-osovina
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Slika 4-10 MijeSalica s unaprijed sastavljenim sklopom pogon—osovina: pogledi

Kod svih mijeSalica isporucenih s unaprijed sastavljenom konfiguracijom (motor i/ili reduktor unaprijed
sastavljeni s osovinom), s ugradnjom postupite na sljede¢i nacin:

Postavite brtvu za prirubnicu (samo u slucaju ako je isporu¢ena s opremom).

Centrirajte otvore na kuciStu za ugradnju sustava za sidrenje mijeSalice i otvora napravljenih na
strukturi.

Zavijte isporucene vijke i matice (samo u slucaju ako su isporuceni), prema predvidenom rasporedu i
zateznim momentima.

Ugradite propeler slijedec¢i postupak opisan u odjeljku 4.5.2 Ugradnja propelera.

4.5.1.2 Konfiguracija mijeSalice koja nije sastavljena (s pogonskim sklopom

odvojenim od osovine)

Kod svih mijeSalica isporu¢enih s motorom i/ili reduktorom koji nisu unaprijed sastavljeni s osovinom, s
ugradnjom postupite na sljedeci nagin:

Postavite brtvu za prirubnicu (samo u slucaju ako je isporu¢ena s opremom).

Centrirajte otvore na kuciStu za ugradnju sustava za sidrenje mijeSalice i otvora napravljenih na
strukturi.

Zavijte isporucene vijke i matice (samo u slucaju ako su isporuceni), prema predvidenom rasporedu i
zateznim momentima.

Usidrite tiple isporu¢ene s modelima za koje je predviden taj oblik sidrenja u skladu s gore opisanom
shemom.

Kod mijeSalica usidrenih za potpornu strukturu (spremnik/posudu) injektiranjem kemijskih sredstava,
pricekajte dozrijevanje vremena vezivanja navedenih u tehni¢kim listovima upotrijebljenih proizvoda.

Postupak ugradnje razli¢it je ovisno o tome ima li mijeSalica cilindricnu spojku s rukavcem, spojku s
prirubnicom ili Zenski utor u reduktoru (bez spojke).
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Mijesalica s cilindricnom spojkom s rukavcem

Osovina mijeSalice ima na sebi naljepnicu koja oznacava stranu na koju umetnuti spojku (strana pogonskog
bloka). Postavite osovinu unutar cilindricne spojke i pricvrstite uvrtne vijke u skladu s otvorom ili sjediStem
koji se nalazi na osovini. Broj i veli¢ina uvrtnih vijaka ovise o vrsti spojke. Pritegnite isporu¢ene vijke prema
predvidenom rasporedu i zateznim momentima.
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Slika 4-11 Nesastavljena mijeSalica i cilindricna spojka: pogledi

MijeSalica s spojkom s prirubnicom

Osovina mijeSalica ima cilindri€nu prirubnicu koja se pri€vrS¢€uje na izlaznu prirubnicu pogonskog bloka.
Pritegnite isporucene vijke prema predvidenom rasporedu i zateznim momentima.

Slika 4-12 Nesastavljena mijeSalica i spojka s prirubnicom: pogledi

MijeSalica sa Zenskim utorom u reduktoru (bez spojke)
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Osovina na glavi ima otvor sa Zenskim ii muskim navojem ovisno o dimenzijama. Umetnite osovinu do
donjeg granicnika reduktora.

Umetnite na navoj podloSku, vijak ili maticu i pritegnite kako je prethodno opisano.

Zastitite izloZeni rotirajuci dio poklopcem (samo u slu€ajevima ako je isporucen).
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Slika 4-13 Nesastavljena mijeSalica i Zenski utor u reduktoru: pogledi

4.5.1.3 Konfiguracija okomite mijesalice s cahurom za pozadinsku stabilizaciju

Cahura za pozadinsku stabilizaciju, ondje gdje je ima, mora se ugraditi po zavrsetku svih drugih postupaka
ugradnje. Nosaci se moraju prilagoditi na licu mjesta ovisno o polozaju osovine mijeSalice. Od kljucne je
vaznosti provijeriti jesu li osovina i €ahura besprijekorno poravnate i to ruénim okretanjem osovine kako bi se
provjerilo da nema trenja. Kada je to predvideno, ¢ahura mozZe imati vijke za podeSavanje koji omogucuju
poravnavanje u fazi montaZe. Pritegnite isporucene vijke prema predvidenom rasporedu i zateznim
momentima.

Slika 4-14 Cahura za pozadinsku stabilizaciju
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4.5.1.4 Konfiguracija okomite mijeSalice s plastic\hom previakom

Ako je mijeSalica obloZena, osovina i propeler(i) ¢ine jedno tijelo. Stoga nece biti moguce razdvoijiti osovinu
od propelera kod umetanja u spremnik/posudu.

Budite jako oprezni kako ne biste ostetili prevucene dijelove. Neke prevlake mogu imati minimalnu debljinu
od 100 mikrona.

4.5.2 Ugradnja propelera

Ugradnja propelera isporu¢enog s okomitom mijeSalicom moze se obaviti iskljuivo nakon pri¢vrs¢ivanja
pogonskog sklopa za strukturu posude ili spremnika.

Postupak priklju€ivanja propelera na osovinu stroja zahtijeva:

e provjeru toga da stroj ni u kom pogledu nije elektricki priklju¢en na mrezu napajanja. Taj postupak ¢e se
obaviti tek nakon dovrSetka ugradnje;

e opasavanje propelera odgovaraju¢om i certificiranom opremom za podizanje (provjerite tehnicke
podatke propelera navedene u tablici 10) i pri€vrS€ivanje kontrolne uzadi kojom operateri daljinski
navode priblizavanje i centriranje glavine na osovinu stroja.

Prikljucivanje propelera na osovinu mijeSalice moze imati Cetiri oblika:

e pritegnuti propeler: pritegnite propeler za osovinu. Postavite brtvu izmedu osovine i propelera (samo u
slucaju ako je isporu¢ena s opremom);

e propeler s cilindriénim kuéiStem: osovina mijeSalice ima na sebi naljepnicu koja oznacava stranu na
koju umetnuti propeler (strana propelera). Umetnite propeler na osovinu i pricvrstite uvrtne vijke u
skladu s otvorom ili sjediStem koji se nalazi na osovini. Broj i veli¢ina uvrtnih vijaka ovise o vrsti
propelera. Pritegnite isporucene vijke prema predvidenom rasporedu i zateznim momentima;

e propeler podijeljen u viSe dijelova: postavite propeler u odgovarajuce sjediste ili u skladu s nacrtom
isporucenim u fazi projektiranja. Pritegnite isporu¢ene vijke prema predvidenom rasporedu i zateznim
momentima,;

Slika 4-15 Propeler iz viSe dijelova

e propeler s lopaticama pri€vrSéenim svornjacima: postavite lopatice na glavinu i pritegnite
isporucene vijke prema predvidenom rasporedu i zateznim momentima.

4.5.3 Priklju€ivanje na elektricno napajanje

PrikljuCivanje stroja na elektri€ni ormar sustava mora izvrsiti specijalizirano osoblje u skladu s vaZzec¢im
tehniCkim i sigurnosnim normama.

Stroj se obavezno mora prikljuciti na mrezu s ucinkovitim i kontroliranim uzemljenjem.
Stroj ne priklju€ujte u slu€aju sumnje na ucinkovitost mreze.
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POZOR

OPREMITE STROJ S UREDAJEM ZA PREKID ELEKTRICNOG NAPAJANJA KOJI SE
MOZE ZAKLJUCATI, ClJI SU OBLIK, DIMENZIJE | FIZICKA STRUKTURA PRIKLADNI
DA SE ZA OPERATERA ZAJAMCI SIGURNA UPOTREBA; POSTAVITE GA U BLIZINI
STROJA, DALEKO OD OPASNIH PODRUCJA | NA TAKVOJ VISINI OD TLA DA MU SE
MOZE PRISTUPITI LAKO | BEZ PREPREKA.

ZAJAMCITE LOKALNO PREPOZNAVANJE NJEGOVE FUNKCIJE POMOCU OZNAKE.

Pored u€inkovitih sredstava zaStite od nadstruja i neizravnih kontakata, korisnik mora osigurati odgovarajuéu
rastavnu sklopku elektri¢ne linije uzlazno od sustava.

U trenutku priklju€ivanja provijerite:
e da napon mreZe napajanja odgovara voltazi i frekvenciji navedenim u odjeljku 3.5 Tehnicki podaci;
* da je mreza napajanja opremljena odgovaraju¢im sustavom uzemljenja;

e da ste pravilno primijenili upute za ugradnju i upotrebu elektricnih komponenti isporucenih sa strojem, a
koje €ine motor i rastavna sklopka;

e da ste izvrsili sve pripreme i elektricne prikljuCke u skladu s referentnom tehni€kom normom EN IEC
602014-1: 2018 Elektricna oprema strojeva

POZOR

PRIJE IZVOPENJA BILO KOJE VRSTE ELEKTRICNOG PRIKLIJUCKA
SPECIJALIZIRANO OSOBLJE OSPOSOBLJENO ZA IZVODPENJE ZAHVATA NA
ELEMENTIMA | ELEKTRICNIM KOMPONENTAMA MORA PROCITATI | USVOJITI
SADRZAJE I1Z PRIRUCNIKA O ELEKTRICNOM MOTORU STROJA PRILOZENOM UZ
OVAJ PRIRUCNIK.

Za elektricno prikljuCivanje stroja napravite sljedece:

e |zolirajte stroj i komponente uzvodno od njega od svih mogucih izvora energije.

¢ Proucite isporuceni Priruénik o elektricnom motoru.

e Uklonite poklopac elektricne redne stezaljke motora.

¢ Slijedite upute za priklju¢ivanje na rednu stezaljku koje se nalaze na poledini njezine kutije.
¢ Prikljucite stezaljku za uzemljenje motora na zastitni vodic.

Elektricno napajanje motora mora opremiti instalater pomocu termo-magnetskog prekidaca ili magnetskog
prekidaca sa zaStitom od preopterec¢enja i minimalnog napona, s termickim relejem i uzvodno instaliranim
osigura¢ima.

Elektricna zastita motora (osigurac i termicka zastita ili prekidac¢ za daljinsko upravljanje) mora odgovarati
nominalnoj snazi motora.

4.6 Stavljanje u pogon

Nakon svih ugradniji i provjera o kojima se govorilo u prethodnim tockama, provjere i postupci za stavljanje
stroja u pogon uklju€uju sliedeée radnje:

1) provjeriti je li razina tekuc¢ine u posudi/spremniku u koji su uronjeni osovina i propeler ona koja je
predvidena za pravilan rad mijeSalice;

2) provijeriti je li stroj pravilno pricvr§éen za bazu za ugradnju;



3)

4)

5)

6)
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pokrenuti na par minuta stroj preko rastavne sklopke koju je ugradio korisnik tako da je postavi u
poloZaj - I - ON;

provjeriti pravilan smjer rotacije propelera provjerom uskladenosti sa smjerom vrtnje oznaCenim
strelicom na pogonskom sklopu;

u sluCaju pogresnog smijera rotacije, iskljuCite motor mijeSalice, pricekajte 10 minuta za rasipanje
eventualnih preostalih struja i previsokih temperatura pa zamijenite faze napajanja kako je navedeno
u Priruniku o motoru;

provjeriti da ni na jednoj komponenti nema nepravilnih pokreta, buke i oscilacija;

nekoliko minuta nakon prvog pokretanja iskopcCati stroj, pricekati potrebno vriieme da se rasprSe
eventualne preostale struje i previsoke temperature, pa nastaviti sa sljede¢im provjerama:

v" daiz reduktora ne cure ulje ili tekuéine za podmazivanje;

v’ vizualnim provjerama mehanicke brtve ako postoji.

POZOR

POGONSKI SKLOP MIJESALICE MOZE IMATI TRI RAZLICITE VRSTE ODZRACNOG
CEPA:

— ODZRACNI TLACNI CEP: NE TREBA NISTA RADITI.

— OBOJENI CEP (CRNI ILI ZUTI): POTREBNO GA JE UKLONITI | ZAMIJENITI S TLACNIM
CEPOM ZASEBNO ISPORUCENIM.

— ODZRACNI CEP S UKLONJIVIM JEZICKOM: UKLONITI JEZICAK.

Slika 4-16 Odzracni tlacni Cep
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Slika 4-17 Obojeni Cep

Slika 4-18 Cep s uklonjivim jezitkom

OKOMITE MIJESALICE
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POGLAVLJE 5
Opis upravljackih naredbi i upozorenja
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5 Opis upravlja¢kih naredbi i upozorenja

5.1 Upravljacka ploCa

Logika i rad stroja ovise izravno o upravljackoj logici predvidenoj u okviru sustava ugradnje.
Za opis upravljacke ploCe proucite Operativni priru¢nik postrojenja.

Obveza je korisnika da za potrebe stroja ugradi uredaj za izoliranje elektricnog napajanja stroja koji se moze
zakljucati, a koji ¢e imati funkcije GLAVNOG PREKIDACA i napajanja - I - ON te isklju¢enje napajana - O -
OFF stroja elektricnom energijom.
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Rad i upotreba
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6 Rad i upotreba

6.1 Kontrole i revizije za siguran rad stroja

Utvrdivsi da operater:

2.

N o b

ne smije preinaciti niti izmjenjivati rad ili u€inkovitost zastitnih uredaja koji se nalaze na stroju;

mora uvijek biti oprezan i spreman reagirati;

mora biti u besprijekornom psiho-fizickom stanju;

prije zapocCinjanja s operacijama na stroju mora svakodnevno obavljati kontrole kako bi se uvjerio da postoje
svi sigurnosni uvjeti kojima se sprecavaju nesrece.

Kako bismo operateru olakSali rad, donosimo popis svega Sto mora provjeriti prije pokretanja stroja:

1. provjeriti je li stroj opremljen svim predvidenim piktogramima i oznakama upozorenja iz Tablica 8;

vizualno provjeriti op€e stanje stroja te da nema oStecenja ili o€itih stanja nemara, posebno Sto se tice
starosti, troSenja i naprezanja;

provijeriti da stroj nije preinacen ili da ne postoje nepravilnosti koje mogu navesti na pomisao da stroj vise
nije u izvornoj tvornickoj konfiguraciji i/ili konfiguraciji nakon prvotne ugradnje: u tom slucaju stroj treba
iskljuciti iz upotrebe i odmah o tome obavijestiti nadzornika;

provjeriti u€inkovitost sigurnosnih sustava;

uvjeriti se da je stroj priklju€en na uzemljeje;

uvjeriti se da su svi odvoijivi dijelovi €vrsto pri¢vrsceni;

provijeriti je li hidrostatski stupac tekucine u posudi u koju su uronjeni osovina i propeler onaj koji je
predviden za pravilan rad mijeSalice.

POZOR

NIKADA SE NE SMIJE UPOTREBLJAVATI STROJ KOJI JE OSTECEN ILI
IZMIJENJEN U ODNOSU NA [ZVORNU KONFIGURACIJU. AKO SE UTVRDE
OSTECENJA ILI IZMJENE U ODNOSU NA IZVORNU KONFIGURACIU, O
PRONADENIM NEUSKLADENOSTIMA ODMAH TREBA OBAVIJESTITI
NADZORNIKA.

BILO KOJU TEHNICKU IZMJENU KOJA SE ODRAZAVA NA RAD ILI SIGURNOST
STROJA SMIJE IZVESTI SAMO OVLASTENO TEHNICKO OSOBLJE.

ZABRANJENO PUSITI

ZA VRIJEME IZVODENJA POSTUPAKA U RUKAMA OPERATERA NE SMIJE BITI
STRANIH ILI OPASNIH PREDMETA KAKO Bl SE OMOGUCILA MAKSIMALNA
MOGUCNOST REAKCIJE.
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6.2 Ukljuivanje stroja

Da biste ukljuili stroj, postupite kako je navedeno u nastavku (pogledajte poglavlje 5):
1. Okrenite GLAVNI PREKIDAC rastavne sklopke u polozaj - I - ON.

6.3 Rad

Za upotrebu stroja postupite kako je navedeno u nastavku:
1. Slijedite upute za uklju€ivanje stroja navedene u odjeljku 6.2.

6.4 Prekid elektriCnog napajanja
Da biste prekinuli elektriéno napajanje, okrenite GLAVNI PREKIDAC rastavne sklopke u poloZaj - O - OFF.
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7 Nepravilan rad

7.1 Anomalije u radu

Za dijagnosticiranje i traZzenje kvara, pogledajte tablicu u nastavku:

OKOMITE MIJESALICE

| Tablica 12: Anomalije

Anomalija Moguci uzrok Zahvat
la | Nema elektricnog napajanja ili je | Provjerite ima li elektri€nog napajanja i je li
nedovoljno dostupna snaga u skladu s podacima na
plocici motora
L 1b | Neodgovaraju¢i  osiguraCi  (niska | Zamijenite  osiguraCe  odgovaraju¢ima
MijeSalica se ne : ! . .
1 < nominalna struja) (pogledajte upute u Priru€niku o motoru)
pokrece — - — - - ———
1c | Intervencija osiguraCa zbog oSteCenja | Popravite motor i/ili zamijenite kabele
motora ili kabela (pogledajte upute u Priru¢niku o motoru)
1d | Prethodna intervencija zaStite od | Resetirajte zaStitu (ako se ponovno aktivira
preoptereéenja pogledajte pod Anomalija 2)
2a | PogreSna vrijednost kalibracije Podesite vrijednost kalibracije ili zamijenite
zastitu
2b | Nedostaje jedna faza Provjerite napajanje i osigurace
Kiivacii Stite od 2c | Tvrdokorne naslage na rotiraju¢im | Uklonite naslage i sedimente s propelera
2 Aktivacija Izas_tlte ° dijelovima ili propelerima uronjenim u
preopterecenja < .
Cvrste sedimente
2d | Gusto¢a ili viskoznost agitiranog | Obratite se PRO-DO-MIX-u za podrsku
proizvoda veca je od predvidene
2e | Osteceni lezajevi Podmazite ili zamijenite leZajeve
3a | Propeleri se okrec¢u u zraku ili dovode | Povecajte razinu tekucine i odrzavajte je
do Kkavitacije zbog niske razine | Sto konstantnijom
tekucine
3b | Neuravnotezeni propeleri (presavijene | Povecajte razinu tekuéine i odrzavajte je
ili istroSene lopatice ili na njima ima | Sto konstantnijom ili zamijenite propeler(e)
naslaga)
Anomalne vrijednosti 3c | Osovina nije ravna Provijerite ravno€u osovine ili je zamijenite
3 | zvu€ne emisije i 3d | Osteceni leZajevi Podmazite ili zamijenite leZajeve
vibracija 3e | OSteéen ventilator motora Zamijenite ventilator motora
3f | Nema valobrana na stijenkama | Pogledajte odjeljak 4.4.2 ovog priru€nika
cilindri€¢nog spremnika
39 | Regulator ili reduktor brzine su | Provjerite razinu ulja i popravite ili
oSteceni zamijenite oSteceni dio
3h | Neodgovaraju¢e mazivo reduktora Zamijenite mazivo prema uputama u
Priru¢niku o reduktoru
4a | Propeler(i) sa savijenim ili istroSenim | Provjerite i ako je potrebno ocistite ili
lopaticama ili na kojima ima naslaga zamijenite propeler(e)
4b | Nepravilno ugradeni propeler(i) Provijerite jesu li propeleri pravilno ugradeni
4c | PogreSan smijer vrtnje Promijenite smjer rotacije motora (prema
4 Nema agitacije ili je uputama iz Priru¢nika o motoru i u skladu
nedovoljna sa smjerom rotacije oznaCenim na
pogonskom sklopu)
4d | Karakteristike tekucine ili dimenzije | Obratite se PRO-DO-MIX-u za podrsku
spremnika razlikuju se od onih
navedenih u prodajnoj dokumentaciji
5 | Previsoka temperatura | 5a | Motor je preoptereéen, a zaStita od | Pogledajte pod Anomalija 2 i provjerite
motora, nosaca ili preopterecenja je neispravna ili loSe | zastitu od preopterecenja
zvona podeSena
5b | Ventilator motora je neispravan ili je | Provjerite  ventilator motora, ocistite
njegova reSetka previSe prljava ili | njegovu reSetku i provjerite moze li zrak za
nema dovoljno prostora za prolazak | hladenje slobodno cirkulirati
zraka za hladenje
5c | Mehanicki regulator ili reduktor | Dopunite, smanijite ili zamijenite mazivo
previSe su ili premalo podmazani ili
mazivo nije odgovarajuce
5d | Vrijednosti temperature proizvoda koji | Provjerite i smanijite vrijednosti temperature
se mijeSa il/ili radne okoline nisu u | proizvoda i/ili okoline ili se obratite PRO-
skladu s navedenim u prodajnoj | DO-MIX-u za podrSku
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OKOMITE MIJESALICE

[ Tablica 12: Anomalije

dokumentaciji

5e | Prekomjerna aksijalna naprezanja na | Provjerite i smanjite tlak unutar spremnika
osovini

5f | Anomalija na leZaju u zvonu Zamijenite leZaj
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8 Odrzavanje

Duznost je tvrtke koja koristi stroj uvesti sustav (ako ga ve¢ nema) za evidentiranje izvrSenih zahvata za
odrzavanje.
Ako se pojedini zahvat ne zabiljezi, smatra se da ,,odrzavanje nije izvrSeno”.

sm— NAPOMENA

.-f U NASTAVKU SE NALAZI FAKSIMIL LISTA ZA EVIDENTIRANJE ZAHVATA: NAKON
e UVODENJA SUSTAVA, PREPORUCUJE SE IZRADA FOTOKOPIJE PREDMETNOG
LISTA | NJEZINO POPUNJAVANJE (NE UPOTREBLJAVAJTE PRAZNE ORIGINALNE
LISTOVE).

FAKSIMIL lista za evidentiranje zahvata

STROJ:

SERIJA:

UPUTE ZA UPOTREBU:

VRIJEME ZAHVATA:

Kontrolni zahvati

PROVJERU 1ZVRSIO: dana:

Opis zahvata Ishod
PROVJERA

Zahvati za odrzavanje

NADZORNIK

ZAHVAT ODRZAVANJE 1ZVRSIO DATUM

Napomene:
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8.1 Upozorenja

POZOR
OPERATERI ZADUZENI ZA ODRZAVANJE SMIJU 1ZVODITI SAMO OPERACIJE
ODRZAVANJA NAZNACENE U OVOM POGLAVLJU.

Smatra se neophodnim skrenuti pozornost nadzornika i operatera zaduZenih za odrzavanje stroja na

strogo pridrZzavanje, osim konkretnih operacija navedenih u ovom poglavlju, i svih odredbi tijela za sigurnost.

Sve informacije o odrZzavanju odnose se samo i iskljucivo na redovito odrzavanje sa zahvatima usmjerenim

na svakodnevan pravilan rad stroja.

Odrzavanje moraju obavljati sliedece kategorije osoba:

e specijalizirani_mehani€ar: Kvalificirani tehniCar koji je u stanju upravljati strojem pod normalnim
uvjetima, staviti ga u rad s deaktiviranim zaStitama, intervenirati na mehanickim dijelovima radi obavljanja
svih podeSavanja, zahvata odrZzavanja i potrebnih popravaka;

POZOR
SPECIJALIZIRANI MEHANICAR NIJE OSPOSOBLJEN ZA INTERVENCIJE NA
ELEKTRICNIM SUSTAVIMA POD NAPONOM.

* specijalizirani elektri€ar: Kvalificirani tehniCar koji je u stanju upravljati strojem pod normalnim uvjetima,
staviti ga u rad s deaktiviranim zaStitama; odgovoran je za sve intervencije elektricne prirode u svrhu
podeSavanja, odrzavanja i popravaka. U stanju je raditi u prisutnosti napona unutar elektricnih ormara i
razvodnih kutija.

Provjerite jesu li dostupni alati prikladni za upotrebu. Obavezno izbjegavajte upotrebu neodgovarajuc¢eg alata
ili opreme.

U slucaju potrebe za dodatnim uputama ili pojave posebnih problema, ne ustru€avajte se obratiti nadredenoj
osobi, Kako bi se izbjegle napravilnosti u radu koje izravno ili neizravno mogu dovesti do teSkih nesreca ili
oStecenja osoba ili stvari, vrlo je vazno da se pridrzavate svih uputa navedenih na stroju, na zaslonima, u
priloZzenoj dokumentaciji i u ovom dokumentu.

8.2 Mijere opreza za zapocinjanje redovitog odrZavanja

Osoblje zaduzeno za odrZzavanje mora biti sviesno da obavljanjem ovih operacija moze doéi do nastanka
opasnosti. Stoga se potrebno pridrzavati svih upozorenja navedenih u ovim uputama za upotrebu, pocevsi
od uputa opée prirode za postavljanje stroja u stanje za postupak odrzavanja.

Od klju€ne je vaznosti:

e upotrebljavati osobnu zaStitnu opremu opisanu u odjeljku 2.1.4.2;

¢ izbjegavati fizicki kontakt s elementima stroja u pokretu;

e da operacije podeSavanja i regulacije (redovito odrZzavanje) obavlja samo jedna osoba pod nadzorom

whadzornika” odrzavanja;
e da nekvalificirano i neovlaSteno osoblje ne pristupa radnom podrucju stroja dok je on u postupku
odrZzavanja;

ZABRANA

ZABRANA PRISTUPA RADNOM PODRUCJU STROJA NEKVALIFICIRANOM |
NEOVLASTENOM OSOBLJU

e da se operacije odrZzavanja izvode uz dostatno osvjetljenje; u slu€aju lokaliziranih zahvata odrZzavanja u
podrucjima koja nisu dovoljno osvijetljena, potrebno je upotrijebiti prijenosne svjetlosne uredaje, pazedi
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da se izbjegavaju stozaste sjene koje onemogucuju ili smanjuju vidljivost u to€ki u kojoj je potrebno raditi
ili okolnim podrucjima (slijedite upute u odjeljku 3.5.4).
Operater u obzir uvijek mora uzeti i sljedece:

OPASNOST OD STRUJNOG UDARA

OPERACIJE ODRZAVANJA ZA KOJE JE POTREBNA PRISUTNOST ELEKTRICNE
ENERGIJE SMIJE OBAVLJATI SAMO KVALIFICIRANO OSOBLJE
PRIDRZAVAJUCI SE INTERNIH SIGURNOSNIH POSTUPAKA SUSTAVA U KOJI
SE STROJ UGRADUJE.

PROVJERITI UCINKOVITOST STITNIKA | ZASTITA

ZA VRIJEME OPERACIJA ODRZAVANJA SPECIJALIZIRANO I/ILI OVLASTENO
OSOBLJE MOZE POTPUNO ILI DJELOMICNO UKLONITI STITNIKE | SIGURNOSNE
UREDAJE, KOJE MORA VRATITI NA IZVORNO MJESTO CIM ZAVRSI S
OPERACIJAMA ODRZAVANJA: RASTAVLJANJE ZASTITA RADI ODRZAVANJA
SMIJE SE OBAVLJATI ISKLJUCIVO UZ ODOBRENJE | NADZOR OSOBE
ZADUZENE ZA NADZIRANJE ODRZAVANJA. PO ZAVRSETKU ODRZAVANJA
,NADZORNIK” ODRZAVANJA MORA PROVJERITI JESU LI ZASTITE PRAVILNO
MONTIRANE | UCINKOVITE. STROJ SE NE MOZE PUSTITI U RAD NAKON
INTERVENCIJE RADI ODRZAVANJA AKO ZASTITE | DRUGI UREDPAJI NISU
PONOVNO MONTIRANI.

POZOR

SVAKU TEHNICKU IZMJENU KOJA SE ODRAZAVA NA RAD ILI SIGURNOST
STROJA MORA IZVESTI ISKLJUCIVO OVLASTENO TEHNICKO OSOBLJE
PROIZVODACA ILI TEHNICKO OSOBLJE KOJE JE PROIZVOBAC SLUZBENO
OVLASTIO. U PROTIVNOM SE PRO-DO-MIX S.R.L. ODRICE SVAKE
ODGOVORNOSTI U VEZI S PROMJENAMA ILI STETAMA KOJE Bl MOGLE
NASTATI.

8.3 0ZO za operatera zaduzenog za odrzavanje

Tablica 13: OZO za operatera zaduzenog za odrZavanje

Identifikacijs
ki piktogram

Opis Napomene

OBUCA materijala tijekom operacija odrzavanja (posebice prilikom

Upotreba zastitne obuce kako bi se izbjegli rizici koji nastaju padom

rastavljanja dijelova).

ZASTITNE Rukavice za zaStitu ruku na raspolaganju su u slu€aju rukovanja
RUKAVICE predmetima koji mogu nanijeti ozljede.
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OKOMITE MIJESALICE

Tablica 13: OZO za operatera zaduZzenog za odrZzavanje

Prikladna odjeca, kao $to je, primjerice, kombinezon: zabranjena je
PRIKLADNA . o ; P . i
A upotreba odjeée sa Sirokim rukavima i/ili dodacima koje mogu
ODJECA " s )
zahvatiti mehanicki dijelovi.
KACIGA o . . o . o L
L Zastitna kaciga, na raspolaganju u slucaju podizanja dijelova velikih
Mehanicko masa
odrzavanje ’
VIZIR Zastitni vizir za lice tijekom intervencije na elektri¢nim dijelovima,
Elektriéno odrzavanje |posebno ako su pod naponom.
Nosite zastitnu masku u skladu s odredbama PriruCnika za
ZASTITNA MASKA 5|g__urnost s_ustava u koji se stroj ugrquJe kako b|_ se sprugcm_ rizici
koji nastaju kontaktom s potencijalno opasnim kemijskim ili
bioloskim tvarima.

8.4 Postupci za postavljanje stroja u stanje za odrzavanje

8.4.1 Odrzavanje bez elektriCne energije

Postupite na sljedeci nacin:

ohrLONE

© N

DovrSite radni ciklus koji je u tijeku.

Zaustavite stroj i iskljucite elektricno napajanje kako je navedeno u poglavlju 6.

Stavite sigurnosni lokot na GLAVNI PREKIDAC.

Ogradite stroj i postavite oznaku ,STROJ U ODRZAVANJU".

Provjerite jesu li spremnik ili posuda Cisti i suhi ako je potrebno izvesti odrzavanje na vlaznim dijelovima.
Provjerite da nema nimalo plinova, para ili aerosla koji bi mogli biti opasni za operatera (u tu svrhu

pogledajte Prirucnik za sigurnost sustava u koji se stroj ugraduje).

Provjerite jesu li povrSine stroja suhe i da ne pokazuju ekstremne temperature.
Provijerite pravilnu pripremljenost osobne i kolektivne zastitne opreme za sigurnost operatera.

OSOBE.

ZABRANA PROLASKA NEOVLASTENIM OSOBAMA
NE DOPUSTITE DA SE STROJU U ODRZAVANJU PRIBLIZAVAJU NEOVLASTENE

POSTAVITE OZNAKE S UPOZORENJIMA U BLIZINI PREKIDACA KAKO BISTE
DRUGE OBAVIJESTILI O OBUSTAVI RADA STROJA ZBOG ODRZAVANJA | KAKO
Bl SE TIME SPRIJECILA SLUCAJNA | OPASNA POKRETANJA.
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8.5 Periodiéno odrzavanje

OKOMITE MIJESALICE

Tablica 14: OdrZzavanja

Odrzavanje

Ucestalost

Stanje stroja

Simbol

Ciscéenje stroja:
tijela stroja;
ventilatora motora;

propelera.

Tjedno ili prema potrebi u
slu¢aju anomalija

Isklju€ivanje iz struje
radi odrzavanja

Provjera u€vrs¢enosti sustava za blokiranje
pogonskog sklopa (vijci, svornjaci...)

Tjedno ili prema potrebi u
slu¢aju anomalija

Isklju€ivanje iz struje
radi odrzavanja

Dai[ I

Provjera u€vrs¢enosti sustava za blokiranje
propelera (vijci, svornjaci...)

Nakon prvih 100 sati upotrebe
i

Tjedno ili prema potrebi u
slu¢aju anomalija

Isklju€ivanje iz struje
radi odrzavanja

P

Zamjena ulja reduktora

(vidjeti Priru€nik reduktora)

Provjeriti u Priru¢niku reduktora
ili se obratiti PRO-DO-MIX-u

Isklju€ivanje iz struje
radi odrzavanja

Zamjena leZajeva na stabilizacijskom zvonu

Svakih 15.000 sati rada ili se
obratiti PRO-DO-MIX-u

Isklju€ivanje iz struje
radi odrzavanja

za mijeSalice sa stabilizacijskim zvonom

Dodavanije potrebne koli¢ine maziva specificnog

Svakih 5.000 sati rada ili se
obratiti PRO-DO-MIX-u

Isklju€ivanje iz struje
radi odrzavanja

iz spremnika

Provjere eventualnih istjecanja proizvoda ili plina

Tjedno ili prema potrebi u
slu¢aju anomalija

Isklju€ivanje iz struje
radi odrzavanja

DR DRJ DR DR
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9 Rashodovanje i zbrinjavanje

POZOR

PROUCITE PROPISE NA SNAZI U ZEMLJI KORISNIKA U POGLEDU
RASHODOVANJA KAKO BISTE SE UPOZNALI S EVENTUALNIM POSTUPCIMA
JNSPEKCIJE NADLEZNOG TIJELA” ILI ,ZAPISNIKA” KOJE JE POTREBNO
AKTIVIRATI.

POZOR

U RAZDOBLJIMA U KOJIMA SE STROJ STAVLJA VAN FUNKCIJE NA DULJE
VRIJEME DOK SE CEKA NA RASHODOVANJE, PREPORUCUJE SE OGRADITI
PODRUCJE STROJA | OZNACITI ZABRANU PRISTUPA NEOVLASTENIM
OSOBAMA.

Stroj je izraden od materijala koji, kada je rije€ o demoliranju stroja, ne predstavljaju posebne opasnosti za
operatera.

Operater ili osobe zaduzZene za zbrinjavanje moraju imati na umu na materijali od kojih se stroj sastoji nisu
po svojoj prirodi opasni i da su to uglavnom:

- Celik;

— elektriCni motor;

- polipropilen i razliCite plastike;

— elektri¢ni kabeli s pripadaju¢im oblogama,;

— gumene brtve.

U sludaju rashodovanja i zbrinjavanja stroja, operater mora poduzeti sve potrebne mjere opreza kako bi
sprijeCio nastanak rizika povezanih s operacijama rastavljanja opreme u skladu s propisima u fazi
ugradnje/demontaze (pogledajte poglavlje 4).

Posebno ¢e biti potrebno poduzeti posebne mjere opreza tijekom faza:

e demontiranja stroja iz radnog podrucja;

e prijevoza i pomicanja;

e odvajanja materijala.

Operater mora obraditi otpad (odnosno tvari ili predmete koji posjednik odbacuje, namjerava ili mora
odbaciti), kako je predvideno Direktivom Zajednice 2008/98/EZ (i njezinim izmjenama) o otpadu, Uredbom
(UE) br. 1357/2014 o opasnom otpadu i Direktivom 94/62/EZ i njezinom nadopunom Uredbom (EZ)
219/2009 o ambalazi i ambalaZznom otpadu (za Italiju pogledajte Zak. dekret 152 od 13.04.2006. ,Propisi 0
zastiti okolisa”), kako bi se otpad mogao reciklirati ili zbrinuti na nacin kojim se ne ugrozava zdravlje ljudi, ne
upotrebljavaju postupci ili metode koje Stete okoliSu, a posebno kojima se:

* ne ugrozavaju voda, zrak, tlo, biljke ili zivotinje;
e ne uzrokuju neugodnosti u pogledu buke ili neugodnih mirisa;
¢ ne utjeCe Stetno na krajolik ili mjesta od posebnog interesa koja su zasti¢ena postojeéim propisima.

POZOR

SVI PLASTICNI DIJELOVI MORAJU SE UVIJEK RECIKLIRATI | ZBRINUTI U
SKLADU SA ZAKONSKIM ODREDBAMA ZA POJEDINU VRSTU MATERIJALA TE U
SKLADU S VAZECIM ZAKONIMA U TOM PODRUCJU S CILJEM ZASTITE |
OCUVANJA OKOLISA.
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T

ZBRINJAVANJE OTPADNE ELEKTRICNE | ELEKTRONICKE

OPREME (OEEO) NA KOJU SE PRIMJENJUJE DIREKTIVA RoHS

ELEKTRICNA | ELEKTRONICKA OPREMA (OEE) KOJA IMA NA SEBI OVAJ
SIMBOL MORA SE ODVOJENO SKUPLJATI.

NAPOMENA

ZA EVENTUALNA PITANJA ILI UPITE O POSTUPKU
DEMOLIRANJA/ZBRINJAVANJA STROJA KOJA NISU OBRAPENA U OVOM
TEHNICKOM DOKUMENTU, OBRATITE SE OSOBAMA ZADUZENIM ZA
ZBRINJAVANJE.
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10 PriloZena dokumentacija

10.1 Dokumentacija o stroju

OKOMITE MIJESALICE

Tablica 15: Dokumentacija o stroju

Sifra Opis Datum
({j’gﬁ,z ozrg mgig:emai‘ggﬁég:ggg Priru¢nik za upotrebu motora mije3alice I
(Urjﬁignzi;?euéhokrg ?ﬂ?ﬁg&ﬁ&?; df) Priru€nik za upotrebu reduktora mijeSalice I
.......................... I
.......................... I
.......................... I
.......................... I
........................ I
I
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10.2EZ izjava o sukladnosti

IZJAVA (€ O SUKLADNOSTI

stroja
(2006/42/EZ, Pril. Il, dio A, toé. 1)

Proizvodac i
Naziv i adresa osobe koja je ovlaStena za sastavljanje tehniCke dokumentacije

PRO-DO-MIX s.r.l.
Via | Strada 5
35026 Conselve - Padova (PD) ltalija

Izjavijuje

pod viastitom odgovornoscu da je stroj:

OKOMITA MIJESALICA

Tip stroja: OKOMITA MIJESALICA

Funkcija: AGITACIJA TEKUCINA

Model (Model): Vidjeti metalnu plogicu s podacima PRO-DO-MIX
Serijski broj (Serial) Vidjeti metalnu ploicu s podacima PRO-DO-MIX

Godina proizvodnje

. Vidjeti metalnu plo€icu s podacima PRO-DO-MIX
(Year of manufacturing)

Napon / Frekvencija Vidjeti plo€icu s podacima proizvodaca motora

sukladan sa svim odgovaraju¢im odredbama iz sljedecih direktiva Zajednice:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ, Direktiva o elektromagnetskoj
kompatibilnosti 2004/108/EZ

i sliedeé¢im primijenjenim uskladenim normama, drugim normama i/ili tehni¢kim
specifikacijama:

UNI EN ISO 12100:2010
CEI EN 60204-1:2006
Mjesto: Padova

Datum: 01.04.2019.

Ime i prezime
(Pravni zastupnik)

Slika 10-1 EZ izjava o sukladnosti.
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10.3EZ plocica o sukladnosti

OKOMITE MIJESALICE

Primjer metalne ploc€ice s podacima PRO-DO-MIX:

[ N W N _— . .
L YA A LT P S ( E
PRODUZIONE DOSAGGIO MISCELAZIONE

O Via | Strada, 5 - 35026 CONSELVE (PD) - prodomix.com O

SERIAL MODEL MADE IN ITALY

Primjer metalne plocice s podacima o motoru:

\( :-EI;; ec"‘TOPOM 0-.{0&‘ & ’G €

[TYPEMS 7124 [st-100%[ (H)

2017 | 1EC60034

{ SN No.1705-133 | Thel.

F |IPss

MBS [NW. 6.2 KGS

vV [Hz [min? | kW

A

400Y {5011
276 A |60}
480 Y |60}

ﬂmlx 501390 | 0.37

182

J

cose| Ef. g |

B\

L stelS. Pietro Terme (BO) Haly

Na zahtjev klijenta i prema posebnim dogovorima s klijentom, mogu se postaviti i dodatne identifikacijske plocice kao na

donjoj slici:

Slika 10-2 EZ plocica o sukladnosti
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PRILOG A
Tehnic¢ki pojmovnik
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11 Prilog A — Pojmovnik

11.1 Pojmovnik (termini u skladu s normom UNI EN ISO 12100)

Moguénost odrZavanja stroja (Maintainability of a machine/ Maintenabilité d’'une machinel
Instandhaltbarkeit einer Maschine)

Sposobnost stroja da ga se odrzava u takvom stanju da moZe obavljati svoje funkcije u predvidenim radnim
uvjetima, ili da ga se moze vratiti u takvo stanje, kada se izvode potrebni zahvati (odrzavanje) primjenom
posebnih postupaka i instrumenata.

Opasna situacija (Hazardous situation/ Situation dangereusel/ Gefahrdungssituation)
Svaka situacija u kojoj je osoba izloZzena jednoj ili viSe opasnosti.

Opasno podrucje (Hazard zonel Zone dangereusel/ Gefahrbereich)
Bilo koje podrucje unutar i/ili u blizini stroja u kojem je osoba izloZena riziku od ozljeda ili Steta za zdravlje.

Opasnost (Hazard/ Danger/ Gefahr)
Izvori mogucih ozljeda ili Steta za zdravlje. (Izraz ,opasnost” opéenito se koristi uz druge rijeCi kojima se
definira njezin oCekivani izvor ili ozljeda ili Steta za zdravlje: npr. ,opasnost od prignjecenja”).

Pouzdanost stroja (Reliability / Flabilité /| Zuverlassigkeit)
Sposobnost stroja, komponente ili uredaja da obavlja funkciju bez kvarova, u navedenim uvjetima i tijekom
odredenog vremenskog razdoblja.

Predvidena upotreba stroja (Intended use of a machine/ Utilisation normale d’'une machine/
BestimmungsgeméRe Verwendung einer Maschine)

Upotreba za koju je prema uputama proizvodaca stroj namijenjen, ili koja se smatra uobiCajenom s obzirom
na njegovo projektiranje, izradu i funkciju.

Procjena rizika (Risk assesment/ Risque (estimation du)/ Risikobewertung)
Ukupna procjena vjerojatnosti i ozbiljnosti mogucih ozljeda ili Steta za zdravlje u opasnoj situaciji kako bi se
odabrale prikladne mjere sigurnosti.

Rizik (Risk/ Risque/ Risiko)
Kombinacija vjerojatnosti i ozbiljnosti mogucih ozljeda ili Steta za zdravlje u opasnoj situaciji.

Stitnik (Guard/ Protecteur/ Trennende Schultzeinrichtung)
Element stroja koji se koristi na poseban nacin kako bi pruzio zastitu putem fizicke barijere.

Stroj (Machine | Machine | Maschine)

Skup dijelova ili komponenti, od kojih je najmanje jedan pokretan, medusobno povezanih s odgovarajué¢im
pokretaCima, upravljackim i naponskim krugovima itd. stroja, medusobno ¢vrsto povezani za to¢no odredenu
primjenu, posebice za transformaciju, obradu, premjestanje ili pakiranje materijala.

Osim toga, pojam ,stroj’ podrazumijeva skup strojeva kojima se, radi postizanja istog rezultata, upravlja i koiji
su rasporedeni tako da se postigne jedinstvena cjelina.

Zastite (Safeguarding/ Protection/ SchutzmaBnahmen (Technische))

Mijere sigurnosti koje se sastoje od upotrebe posebnih tehnickih sredstava koja se nazivaju zastite (Stitnici,
sigurnosni uredaji) za zaStitu osoba od opasnosti koje se razumno mogu ukloniti ili u dovoljnoj mjeri ograniciti
prilikom projektiranja.

11.2Pojmovnik (termini u skladu s normom EN 60204 -1)

Aktuator (Actuator)
Dio mehanizma upravljackog uredaja na koji se primjenjuje vanjska manevarska shaga.

I1zloZeni vodljivi dio (Exposed conductive part)
Vodljivi dio elektri€ne opreme koji se moze dodirivati i koji u hormalnim uvjetima nije pod naponom, ali koji u
slu€aju kvara moZze biti pod naponom.



R e e i OKOMITE MIJESALICE

Izravan kontakt (Direct contact)
Kontakt osoba ili Zivotinja s aktivnim dijelovima.

Kontrolirano zaustavljanje (Controlled stop)

Zaustavljanje kretanja stroja postignuto, primjerice, smanjenjem upravljackog elektricnog signala na nulu, u
trenutku otkako je signal zaustavljanja prepoznat, ali odrzavajuéi elektricnu energiju aktuatora stroja tijekom
postupka zaustavljanja.

Kontrolni uredaj (Control device)
Uredaj umetnut u upravljacki i kontrolni krug koji se upotrebljava za upravljanje radom stroja (npr. senzor
polozaja, rucni prekidac za upravljanje, relej itd.).

Kvar (Failure)
Prekid sposobnosti elementa da izvrSi trazenu funkciju.

Kvar (Fault)
Stanje u kojem element ne moZze izvesti trazenu funkciju, isklju€uju¢i nemoguénost za vrijeme preventivhog
odrzavanja ili drugih programiranih radniji ili zbog nedostatka vanjskih izvora.

Nadstruja (Overcurrent)
Svaka struja koja premaSuje nominalnu vrijednost. Za vodiCe nominalna vrijednost odgovara strujnom
kapacitetu.

Neizravan kontakt (Indirect contact)
Kontakt osoba ili Zivotinja s izloZenim vodljivim dijelovima koji su zbog kvara pod naponom.

Nekontrolirano zaustavljanje (Uncontrolled stop)
Zaustavljanje kretanja stroja postignuto prekidanjem napajanja povezanih aktuatora stroja, s aktiviranim svim
ko€nicama i/ili drugim mehanickim uredajima za zaustavljanje.

Okolna temperatura (Ambient temperature)
Temperatura zraka ili drugog rashladnog sredstva u kojem se oprema upotrebljava.

Osoba osposobljena za elektriCara ((electrically) skilled person)
Osoba s opSirnim znanjem i iskustvom koji joj omogucuju da opazi rizike i izbjegne opasnosti koje mogu
proizadi iz struje.

Oznaka (Marking)
Znakovi ili natpisi za prepoznavanje vrste komponente ili uredaja koje postavlja proizvoda¢ komponente ili
uredaja.

Strujni krug (Power circuit)
Krug koji se upotrebljava da bi se strujom iz mreZze napajanja opskrbili elementi opreme, koji tu struju
upotrebljavaju u proizvodnom procesu, i transformatori koji napajaju upravljacke krugove.

Upravljacka oprema (Controlgear)

Opc¢i termin koji se primjenjuje na opremu za rukovanje i njezinu kombinaciju s uredajima za upravljanje,
mjerenje, zastitu i podeSavanje te na skupove tih uredaja i njihovu elektricnu medupovezanost, povezane
dodatke, oklope i potporne strukture, namijenjene prvenstveno za upravljanje uredajima koji koriste
elektricnu energiju.

Upravljacki krug (stoja) (Control circuit (of a machine))
Krug koji se upotrebljava za upravljanje i kontrolu rada stroja te za zastitu strujnih krugova.
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12 Prilog B - Sigurnosna upozorenja

OKOMITE MIJESALICE

Tablica 16:

Simboli opasnosti

POZOR

PROLAZ VILICARA

PAD: ako se ne
upotrebljava sigurnosni
pojas

SKLISKA POVRSINA

BOCNO PRIGNJECENJE

PRIGNJECENJE ODOZGO

UKLJESTENJE
GORNJIH UDOVA

PRIGNJECENJE RUKU |
STOPALA

PRIGNJECENJE RUKU

EKSPLOZIVI

ZRACENJA

OPASNO
ZAUSTAVLJIANJE

OVJESEN TERET

PAD MATERIJALA

BUKA VECA OD 90 dBA

i B> B>

eyl

ODOZGO
SUSTAV POD POTENCIJALNO STRUJNI UDAR
TLAKOM EKSPLOZIVNA
ATMOSFERA
Tablica 17: Simboli zabrane

ZABRANJENO PUSITI

ZABRANJEN PRISTUP
NEOVLASTENIM
OSOBAMA

ZABRANJENO UKLANJATI
ZASTITE

ZABRANJENO
UMETATI RUKE
IZMEBU VALJAKA

ZABRANJENO UMETATI
GORNJE UDOVE MEPU
ZUPCANIKE

ZABRANJENO UMETATI
RUKE: OPASNOST OD
GNJECENJA

ZABRANJEN PROLAZ
KOLICIMA

ZABRANJENO STAJATI
ISPOD VILICA

@®® PPk kpE

ZABRANJENO PREVOZI
OSOBE NA KOLICIMA

DA

NE DIRATI NE INTERVENIRATI NA NE UPOTREBLJAVATI
ORGANIMA U POKRETU ‘ OTVORENI PLAMEN
ZABRANA ZABRANJENO ZABRANJENO
ZAUSTAVLJANJA | PROLAZITI | UPOTREBLJAVATI VODU
PROLAZA ZAUSTAVLJIATISE U ZA GASENJE POZARA

DOMETU DJELOVANJA
DIZALICE
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Tablica 18:

Simboli obveze

PRIKLADNA ODJECA

ZASTITNA KACIGA

ZASTITNA OBUCA

ZASTITI SLUH
SLUSALICAMA
PROTIV BUKE ILI
CEPICIMA ZA US|

ZASTITNE RUKAVICE

ZASTITITI OCI

20@Q

ZASTITITI OCI OPRATI RUKE KORISTITI RUKOHVAT
STAKLIMA S

FILTRIMA

ZASTITI KOSU NOSITI RESPIRATOR . NOSITI ZASTITNI VIZIR

NOSITI UOCLJIVU
ODJECU

NOSITI MASKU

MASKA ZA ZAVARIVANJE

NOSITI SIGURNOSNI
POJAS

QE0IS®

NOSITI KREMU SA
ZASTITOM

KORISTITI PJESACKI
MOST

ZASTITNA ODJECA
ZA OKRUZENJA S
KEMIJSKOM
OPASNOSTI

SIGURNOSNO REMENJE

OPCA OBVEZA

KORISTITI OVAJ
PJESACKI PROLAZ

ZAéTJTI DJECU TAMNIM
NAOCALAMA

KORISTITI ZASTITNU
PREGACU

Ceodb

UZEMLJENJE

ZASTITITI ELEMENTE U
POKRETU

ISKLJUCITI STROJ
PRIJE...

POSTAVITI NOSAC U

ISKOPCATI UTIKAC

ZASTITITI VENTILATOR

SKLADU S
= ISTROSENOSTI
OPRUGE
UPOTRIJEBITI USICE MAKSIMALNA BRZINA KRETANJE KOLICA
ZA KACENJE KOLICA KM... BRZINOM COVJEKA

6O

RUCNA KOLICA

CO®

OVJESEN TERET

PROCITATI UPUTE
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