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Talimat kilavuzunun uygunlugu

Bu belgenin dizenlenmesinde, asagida sayilan norm ve teknik sarthameler dikkate alinmigtir:

Norm Nisha Bashk ilgili paragraflar
UNI 10653 02.2003 | Teknik belgeler. — Urliniin teknik belgelerinin kalitesi. Eksiksiz

Uriinle ilgili teknik belgeler - Kullanim talimatlar -

o, . : Eksiksiz
Icerigin sunumu ve duzeni.

UNI 10893 07.2000

Operatorlere uyarilar

Bu belgeye ekli olan tanimlar ve resimler baglayici degildir. PRO-DO-MIX S.R.L. herhangi bir zamanda, bu
belgeyi guncelleme zorunlulugu olmaksizin, Urinde iyilestirme yapma veya herhangi bagka bir ihtiyaci
karsilama amaciyla trunln parcalari, yapisi veya tedarikleri Gzerinde gerekli gérdiugi degisiklikleri yapma
hakkini sakl tutar.

Bu belgenin, uUretici firmanin onay! olmaksizin, kismen de olsa herhangi bir yolla ¢gogaltiimasi ve dagitiimasi
yasaktir.

Bu kilavuzun bitin haklari PRO-DO-MIX s.r.l. sirketine aittir.

Bu kilavuz, PRO-DO-MIX s.r.l. sirketinin yazili onayl olmaksizin Gg¢lncu kisilere gdsterilemez.

Kilavuzun metni, PRO-DO-MIX s.r.l. sirketinin yazili onayi olmaksizin bagka basili kaynaklarda kullanilamaz.
Bu kurallarin ihlal edilmesi, kanunlarin 6ngérdigu sekilde ve zamanlarda yasal islemlerin baslatiimasina
neden olacaktir.

Kilavuzda s6zi gegen butlin isimler ve markalar, ilgili Gretici firmalarin mulkiyetidir.

1

Not 1 - sorumlu kisinin imzasi: TASLAK belgenin onaylanmasi, RO revizyonunun yayinlanmasini onaylamaktadir ve bu belgenin butiin
kisimlari/bélimleri igin gegerlidir.
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1

Genel Bilgiler

1.1 Kilavuzun kullanim amaci

Bu kilavuz, “Kanstirici” adi verilen cihazlarin guvenligi, 6zellikleri, ¢alisma sekli, kullanimi, bakimi ve
imhasiyla ilgili detayl bilgiler icermektedir.
Kilavuzun icerigi, asagida sayilan kisilerin egitiimesine ve bilgilendiriimesine yoneliktir:

v

Bolim 1. Bu boélim, makineyi kullanan tiim operatérlere gerekli olan genel bilgileri icermektedir:
bélimde belgenin dizeni, kimlere yonelik oldugu, nasil kullanilacagi, sembollerin, notlarin ve sdzligin
anlamlarina dair bilgiler sunulmaktadir.

Bolum 2. Bu bdlim guvenlik tertibatlariyla ilgili bilgileri icermektedir. Makinenin kullanimiyla ilgili notlar
ve uyarilar, risk analizlerinin sonucunda belirlenen tehlikeler gibi bilgileri bu bélimde bulabilirsiniz.
Sunulan bilgiler 6ncelikli olarak sorumlu kisiye (calisma ortamini ve ¢alisanlari taniyan, is faaliyetlerini
denetleyen ve talimatlara uyulup uyulmadigini kontrol eden kisi; bu kisi, ¢calismalarin talimatlara uygun
sekilde yuritulmesini saglamak ve denetlemekle yukimladur) yénelik olsa da, makineyi kullanan diger
operatorler icin de gereklidir. Makinenin hangi kullanim amaglari igin tasarlandigi ve Uretildigi, uygunsuz
kullanimlar, operatériin goérevleri, galisma yer(ler)i, makinenin kullanimi ve bakimiyla ilgili risk ve
tehlikeler, makinedeki isaret ve semboller (uyari, tehlike ve benzeri) ve operatorlerin cesitli islerde
kullanmasi gereken Bireysel Glivenlik Ekipmanlari’'yla (B.G.E.) ilgili bilgileri bu bélimde bulabilirsiniz.

Bu bélimde ele alinan konular, genel giivenlik ve makineye 6zgu guivenlik dnlemleri olarak iki kategoriye
ayrilmigtir.

Bolum 3. Makinenin genel tanimini icerir: biitiin operatoérler icin yazilmistir ve makinenin tam plani,
teknik veriler (6zellikler, elektrik, pndmatik veya dider besleme sistemleri, agirliklar, ebatlar), gurilti
testinin sonuglari, titresimle ilgili bilgiler ve makinedeki veri plakasiyla ilgili bilgileri bu bdlimde
bulabilirsiniz.

Boélum 4. Bu bdlim makinenin tasinmasi, kurulumu, montaji/sékilmesi ve depolanmasiyla ilgili bilgileri
icerir ve sayilan islemlerde gorevli olan operatorlere ve gorevlilere ydneliktir: kullanicinin yapmasi
gereken hazirliklar, yuk tasimayla ilgili givenlik uyarilari, kullanilacak olan alet ve araglar, kullaniimasi
gereken B.G.E’ler, tagsima yOntemi ve ambalajin tipi, makinenin kaldirimasinda ve tasinmasinda, ayrica
depolanmasinda ve galisma yerine kurulmasinda uygulanacak olan islemler, besleme sistemlerine
baglama yontemleri ve sdkllmesiyle ilgili bilgileri bu bélumde bulabilirsiniz.

Bolim 5. Bu boélimde kumandalarin tanimlari sunulmaktadir ve makineyi kullanan operatoérlere

yoneliktir; kumandalarin iglevlerinin tarifini kolaylastirmak amaciyla, resimler ve tablolar kullaniimistir.

Bolim 6. Bu bdlim makinenin calistiriimasi ve kullanilmasi konusunu igerir ve makineyi kullanmakla
gorevli operatorlere yoneliktir; Uretim doénglsunin glvenli bir sekilde yarutlilmesi igin gerekli tim
bilgileri bu bélimde bulabilirsiniz.

Boliim 7. Bu bélim arizalar konusunu igerir ve bakim goérevlisine ydneliktir: olasi arizalarin, sebeplerin
ve ¢6zUm yollarinin sunuldugu tablolari bu bélimde bulabilirsiniz.

Boliim 8. Bu bdlim bakim konusunu igerir ve bakim gérevlisine ydneliktir. Makinenin bakim islemlerine
hazir hale getiriimesi, olagan ve programlanmis mekanik/elektrik bakim islemleri ve olaganisti bakim
islemleri hakkindaki bilgileri bu bolimde bulabilirsiniz. Bakim goérevlisi tarafindan doldurulmasi gereken
“form” sistemi, bakim galigmalarinin diizenli olarak giincellenmesini saglar.

Boliim 9. Bu bélim makinenin sékilmesi ve imhasi konusunu igerir ve s6kme islemlerinden sorumliu
gorevlilere yoneliktir. Imha edilecek olan pargalarin sokiilmesi ve ayrilmasiyla ilgili bilgileri bu bolimde
bulabilirsiniz.
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v/ Bolum 10 Ekli belgeler bashkli bélimdir ve kilavuza ekli belgelerle ilgili bilgileri igerir;

0 uygunluk belgesinin bir kopyasini da igerdigi igin, sirketin idari igler departmanina
yoneliktir;

1 ayrica kilavuza devre semalari, mekanik cizimler, diger cihazlarin kullanim kilavuzlari gibi
belgeler de ekli oldugu igin, bakim gorevlilerinin de goérev alanina giren konulari igerir.

Kilavuzun bélimleri, asagidaki eklerle tamamlanmaktadir:
v Ek A: UNI EN ISO 12100 ve EN 60204-1 sayili normlara uygun sekilde hazirlanmis “teknik sozIik”.
v' Ek B: UNI 7543-1 sayili norma uygun sekilde hazirlanmis, “makinede kullanilan giivenlik isaretleri”

Makine, bu kilavuzda sunulan talimatlara riayet edilerek kullaniimalidir, bu nedenle herhangi bir islem
yapmadan o6nce yazili bilgileri ve gizimleri higbir kismini atlamadan dikkatle okumanizi tavsiye ederiz.
Kilavuzda sunulan normlara ve tavsiyelere uymak, makineyi Uretici firmanin onayladigi sekil ve yontemlerle
kullanabilmenizi saglayacaktir.

Gorevliler bu kilavuzdaki bilgilerle makine arasinda bir tutarsizlik oldugunu fark ettikleri takdirde hemen
makineyi kullanmayi birakmali ve sorumlu kisiye haber vermelidir; hatali veya dikkatsizce yapilan
manevralar, operatoriin ve/veya makinenin etrafindaki diger insanlarin tehlike altinda kalmasina yol acgabilir.

Kullanim talimatlari makinenin ayrilmaz bir pargasidir, dolayisiyla makinenin kullanim émru boyunca saglam
bir sekilde muhafaza edilmeli, glvenli bir yerde saklanarak operatdriin (ya da makineyi kullanmaya yetkisi
olan diger kisilerin) rahatlikla erigsebilecegi bir noktaya yerlestiriimelidir.

Makinenin satilmasi, kiralanmasi, 6din¢ veriimesi veya finansal kiralama gibi durumlarda, kullanim
talimatlari makineyle birlikte teslim edilmelidir.

KILAVUZUN OKUNMASI ZORUNLULUGU

3 ISVEREN (VEYA VEKILi), KILAVUZDAK|I BILGILERIN OGRENILMEMESI
NEDENIYLE CALISANLARIN SAGLIGINI TEHLIKEYE ATACAK RISKLI
DURUMLARIN ORTAYA CIKMAMASI ICIN, MAKINEDE GOREVLI HERKESIN
TALIMAT KILAVUZUNU OKUMASINI SAGLAMAKLA YUKUMLUDUR.

Kilavuzdaki kullanim talimatlari, makinenin uygunsuz veya tehlikeli sekilde kullaniimasini dnlemek amaciyla,
gorevlilerin dogru sekilde bilgilendiriimesi ve egitilmesi icin gerekli olan tim bilgileri icerecek sekilde
hazirlanmistir.

Makinenin éngérilen kullanim amaglarindan farkli amaglar igin kullanilmasi ya da uygunsuz, dolayisiyla da
yasaklanan kullanim sekilleri, makinenin ureticisi olan PRO-DO-MIX s.r.l. sirketinin batiin sorumluluklardan
muaf olmasina neden olacaktir.

Makinenin dretici firma PRO-DO-MIX s.r.l. tarafindan onaylanmayan sekilde kurcalanmasi, Uzerinde

degisiklik yapilmasi veya parcgalarinin degistiriimesi ve genel olarak olagan ya da olaganustu bakim islemleri
disinda kalan islemlere tabi tutulmasi durumunda, Uretici firmanin bitlin sorumluluklar ortadan kalkacaktir.
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1.2 Orijinal versiyon

Bu belgenin orijinal versiyonu italyanca dilinde yaziimistir.

PRO-DO-MIX s.r.l. sirketi tarafindan yaptiriimis da olsa, geviriyle ilgili olasi anlasmazliklarda, referans metni
her zaman Italyanca metin olacaktir.

1.3 Kilavuzu okuma yoéntemi

Kilavuzdaki talimatlar IOM2019 AGITATORI VERTICALI PRO-DO-MIX TR.doc kodlama sistemiyle
tanimlanarak, artan sayilarla numaralanan boélimlere ve paragraflara bélinmustir. Kilavuzda soézciklerin
(bilgi metinleri) yani sira semboller, fotograflar ve gizimler de kullaniimistir.

Fotograflar ve gizimler (resim olarak
tanimlanmaktadir), artan sayilarla numaralandirilr,
ayrica saylya kisa bir tanim eslik eder. Yan tarafta
gorulen 6rnek, Resim 1-1 olarak tanimlanmistir; ilk 1
rakami bélimd, ikinci 1 rakamiysa bolimun icindeki
resimlerin siralamasini belirtir (ayni bolimin igindeki
ikinci gorsel, “Resim 1-2” ibaresiyle tanimlanacaktir).
Batin gorseller, icinde sunulduklari paragrafta sunulan
bilgilerle ilgilidir ve paragrafin iginde de godrselin
tanimlayici rakamlari belirtilir (yan taraftaki Ornekte
Resim 1-1, 1.3 sayili paragrafta belirtimektedir).

Resim 1-1 Kilavuzu okuma yontemi

Makineyi kullanmakla goérevli olan kisilerin, teknik dilde
piktogram adi verilen sembollerin anlamlarini bilmesi son derece 6nemlidir.
Piktogramlar, renklerine ve sekillerine gore asagidaki anlamlari tasir:

TEHLIKE
tcgen sekilli bu isaretin arka plani sari, kenarlari ve Uzerindeki yazilar siyahtir.

YASAK

' daire sekilli bu isaretin arka plani beyaz, kenarlari kirmizi, Gzerindeki semboller de siyahtir.

ZORUNLULUK
daire sekilli bu isaretin arka plani mavi, Gzerindeki semboller de beyazdir.

GRAFIK ISARET

Ef bu isaretler, dilden bagimsiz olarak bir bilginin aktariimasi igin gorsel olarak algilanabilir gérseller
- olarak kullaniimaktadir.

Kilavuzda okuyucularin dikkatini konunun énemine ¢ekmek icin kullanilan ve makinenin tzerinde bulunan
isaret ve sembollerin agiklamalarini gérmek igin litfen Ek B’ye bakiniz.
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1.3.1 Genel sembollerin listesi

Tablo 1: Genel semboller

® KUL_LANIM v OPERATOR iQiN ROHS . ybnerggs!
TALIMATLARINI — GENEL NOT kapsamina giren elektrikli
OKUYUNUZ : ve elektronik cihazlarin

(AAAE) imhasi

1.3.2 Notlarin listesi

Operatérin dikkatini énemli bilgilere ¢ekmek igin, 2 situna boélinmis bir tablo kullaniimaktadir. Tablo
asagidaki gibi dizenlenmistir:

1 2

1. Semboliin yeri:
2. Notun Tanimi:
o Gri arka plan, operatérle ilgili bir tehlikeyi belirtir;
e Beyaz arka plan, makineyle ilgili bir tehlikeyi belirtir.

Ornek:

OPERATORLE iLGILI TEHLIKE

ELEKTRIK GARPABILIR
MAKINEYi URETICi FIRMA TARAFINDAN ONGORULMEYEN ENERJI
KAYNAKLARINA BAGLAMAYINIZ.

MAKINEYLE ILGILI TEHLIKE

DIKKAT
KUMANDALARIN NEDEN OLACAGI TEPKILERI BILMiYORSANIZ, HERHANGI BIR
MANEVRA YAPMAYINIZ.

Z
—

NOT
OPERATOR iGIiN ONEMLI GENEL NOT

q
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1.4 Garanti

Cihazin garantisi sadece Musteri'yi kapsar, Misteri’'nin vekilleri veya bagka lglincli sahislar PRO-DO-MIX
sirketinden dogrudan bir talepte bulunamazlar.

Bu garanti, dikey karistiricilarda asagidaki sebeplerden kaynaklanan kusur, hasar veya eksikler icin gegerli
degildir:

— Nakliye vel/veya yikleme ve indirme islemleri sirasinda cihazin hatali sekilde tasinmasi, cihazin
Musteri’nin tesisinde depolanmasi, hatali montaj, uygunsuz kullanim, hatali kurulum ya da eksik bakim
veya cihazin Uzerinde PRO-DO-MIX tarafindan onaylanmayan iglemlerin yapilmasi;

— Cihazin kapasitesini asacak sekilde kullaniimasi;

—  PRO-DO-MIX’in sorumlulugunda olmayan yangin veya baska olumsuz durumlar ya da ihmal nedeniyle
meydana gelen hasarlar;

— Cihaz tzerinde onaylanmayan degisiklikler yapiimasindan dogan kusurlar;

— Mausteri'nin tedarik ettigi bilgilerin veya teknik 6zelliklerin eksik ve/veya hatali olmasindan dodan kusur
ve uygunsuzluklardan kaynaklanan zararlar, kayiplar ve olumsuz sonuglar;

— Musteri’'nin bu kilavuzda sunulan talimatlara riayet etmemesinden dogan zararlar, kayiplar ve olumsuz
sonuglar;

— PRO-DO-MIX sirketinin agir ihmalinden kaynaklanmayan diger tim nedenler;

Kullanici, cihazda bir uygunsuzluk ya da kusur oldugunu tespit ettikten sonra cihazi kullanmayi hemen
birakmadigi takdirde, tim garanti haklari ortadan kalkacaktir.

PRO-DO-MIX sirketi garanti siresi icinde kusurlu oldugu belirlenen pargalari onaracak veya degistirecektir,
onarim veya degisim tercihi PRO-DO-MIX sirketinin tasarrufundadir Yine karari PRO-DO-MIX sirketine ait
olmak Uzere, gerekli durumlarda Muisteri’nin kusurlu cihazi iade ederek fatura bedelini geri almasi kabul
edilebilir. PRO-DO-MIX sirketinin gerekli gérdigu hallerde, degistirilen mallar PRO-DO-MIX tesislerinde
teslim edilir, nakliye masraflari Misteri’ye aittir.

Musteri, tespit ettigi uygunsuzluk veya kusurlari Grindn teslim edilmesini takip eden 8 (sekiz) gun iginde, ya
da gizli kusur durumunda kusurun tespit edilmesini takip eden 8 (sekiz) gln i¢inde Ureticiye bildirmekle
yukumladir, aksi takdirde garanti hakkini kaybedebilir. Bildirimler, onayl e-posta adresinden (PEC) veya
iadeli taahhitli mektupla yazili olarak yapilmalidir. Kusurun tespit edildigi tarihi kanitlama yukdmlalaga,
Miisteri'ye aittir. Uriiniin teslim tarihinden 18 (onsekiz) ay sonra veya hizmete alinmasindan 12 (oniki) ay
sonra (yani garanti siresi sona erdikten sonra) PRO-DO-MIX sirketine yapilan higbir uygunsuziuk veya
kusur basvurusu kabul edilmeyecektir.

Diger tim acik veya ortlla uygunluk veya ticari garantisi, kanunlarin koydugu sinirlar gergevesinde, garanti
kapsaminin digindadir ve uygulanmaz.
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2 Giuvenlik

2.1 Genel glivenlik bilgileri

2.1.1 Makinenin tasarlanmasinda kullanilan yonerge ve normlar

Projenin gerceklestiriimesinde asagidaki yonerge referans alinmistir:
e 2006/42/CE sayili Makine Yonergesi

Ayrica asagida sayilan harmonize normlar referans alinmistir:

e EN 12100: 2010 Makinelerin Guvenligi - Tasarim icin genel ilkeler - Risk degerlendirmesi ve risk
azaltiimasi

e EN 60204-1: 2016 Makinelerin Gulvenligi — Makinelerin elektrik donanimlari — Bolim 1: Genel
kurallar

2.1.2 Operatoriin yapmamasi gerekenler

Makinenin galigtinlmasinda, bakiminda ve sokllmesinde gorevli olan denetmen® ve operatérier
asagidakileri yapmamalhidir:

1. gerekli bilgi ve egitimi almadan makineyi kullanmak;

2. kullanim kilavuzunda sunulan yontemlere ve talimatlara uymamak;

3. yetkili olmayan kisilerin makineye yaklagsmasina ve/veya makineyi kullanmasina izin vermek;

4. siperleri kurcalayarak diger operatdrleri ve ¢calisma alanindaki kisileri artik risklere maruz birakmak;

5. makinedeki glvenlik isaretlerini (piktogramlar, uyar isaretleri ve benzeri) kaldirmak veya Uzerinde
degisiklik yapmak;

kullanim kilavuzunda sunulan davranisg, islev ve bakim talimatlarini okuyup anlamadan makineyi
kullanmak;

7. asagida sayilan ve artik risk iceren iglemleri yapmak:

¢ makine galisirken mekanik ve elektrikli pargalar Uzerinde ayar islemi yapmak;
e makine ¢aligsirken mekanik ve elektrikli pargalari s6kmek;

o

e makine ¢alisirken mekanik ve elektrikli pargalarin guvenlik tertibatlarini kaldirmak;

Yapisal olarak engellenemeyen bu kullanimlara izin verilmemelidir.

DIKKAT

DENETMEN, MAKINENIN OPERATORU VE GCALISMA ALANINDA BULUNAN
KISILERI TEHLIKEYE ATACAK UYGUNSUZ SEKILLERDE KULLANILMASINI
ONLEMEK AMACIYLA DENETLEME YAPMALIDIR

ISVEREN, DENETMENi UYGUNSUZ KULLANIM DURUMUNDA ORTAYA
CIKABILECEK TEHLIKELERLE ILGILi BILGILENDIRME YUKUMLULUGUNU
TASIMAKTADIR. CALISANLAR EGITIMLI VE BILGILENDIRILMIS KiSILER OLARAK
DOGRU KULLANIM SORUMLULUGUNU TASIMAKTADIR.

2

Denetmen: Operasyonel bir igleve sahiptir, calisma ortamini ve galisanlari tanir, is faaliyetlerini denetlemek ve talimatlara uyuldugunu
kontrol etmekle gorevlidir. Bu kisi talimatlara ve giivenlik 6nlemlerine riayet edilip edilmedigini denetleme sorumluluguna sahiptir.
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2.1.3 Operatoriun nitelikleri ve zorunluluklari

Operatorler, makinenin kurulumunda, calistirimasinda, ayarlarinin yapilmasinda, temizlenmesinde,
onariimasinda, tagsinmasinda veya bakiminin yapiimasinda gorevli kisilerdir.

Makine, operatorlerin izin verilen sinirlarin 6tesinde zihinsel c¢aba gOstermesini Onleyecek sekilde
tasarlanmigtir. Operatérin makinede yapmasi gereken igslemler, gerginlie veya yonetiimesi imkansiz olan
durumlarin olusmasina neden olmayacak islemlerdir.

Bununla birlikte, makineyi kullanmakla goérevli operatérlerin kendilerini, tehlikeli alanda bulunan Kisileri,
hayvanlari ve esyalari tehlikeye atmayacak sekilde ¢alisabilmesi icin gerekli olan niteliklere sahip olmasi ve
asagida sayilan sartlara uymasi gerekmektedir:

e Operatorler fiziksel olarak saglam, zihinsel becerileri eksiksiz, makinenin kullaniminda karsilasilabilecek
tehlikelerle ilgili bilgi ve sorumluluk sahibi Kigiler olmaldir.

e Psikolojik ve fiziksel durumu optimum dlizeyde olmayan operatorler, makinede herhangi bir islem
yapmamalidir.

e Makineyi kullanmakla goérevli operatorlerin saghk durumu, is yeri kazalarini énleme konusunda son
derece 6nemlidir.

e Psikolojik ve fiziksel durumu optimum dizeyde olmayan operatérlerin hem kendisine, hem de ¢alisma
alaninda bulunan kigilere, hayvanlara ve egyalara ciddi zararlar gelmesine neden olabileceginin altini
onemle gizmek istiyoruz.

e Makinenin kurulumu, galistirimasi ve bakiminda gdrevli olan operatdrlerin fiziksel ve zihinsel yetilerini
azaltabilecek maddeler (6rnegin ilag, alkolll igki, uyusturucu etkisi olan maddeler vs...) kullanmamalidir.

e Bir operatdr herhangi bir nedenle belli bir stire boyunca bedensel reflekslerini zayiflatabilecek maddeler
almak zorundaysa, durumu hemen tesisin denetmenine bildirmeli, denetmen bu kisiyi gecici olarak
gorevden almalidir.

e Bu gbrevden alma ve rehabilitasyon surecinin timu, uygun tibbi belgelerle kayit altina alinmalidir.

e Operatorler makinenin calismasi sirasinda yabanci (tehlikelerle ilgili bilgi sahibi olmayan) kisilerin
makineye yaklagsmasina ve kullanmasina izin vermemelidir.

e Operatorlerin en az 18 yasinda olmasi tavsiye edilir; makinenin ¢irak veya stajyer konumundaki kisilerce
kullaniimasi yasaktir.

e Operatorler galisma sirasinda yapilacak islemlere uygun ¢alisma kiyafetleri giymelidir (bkz. 2.1.4 sayil
paragraf).

DIKKAT

BURADA TANIMLANAN MAKINEYLE ILGILI KULLANIM KILAVUZU, TESIS
SORUMLUSU TARAFINDAN MAKINEYE YAKIN BIR YERDE BULUNDURULMALI,
MAKINEDE GOREVLI HERKESIN iHTIYAG DUYDUGU ANDA BASVURMASI iGiN
HAZIR VE iYi DURUMDA MUHAFAZA EDILMELIDIR.
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2.1.4 Bireyselgiivenlik ekipmanlari

Operatorlerin  sagligini korumak amaciyla, makine kullanilirken asagida sayilan Bireysel Gilvenlik
Ekipmanlari’'nin (BKE) kullaniimasi zorunludur:

2.1.4.1 Kurulum ve galistirma igslemlerinde gorevli kisilerin kullanmasi gereken BGE

Tablo 2: Kurulum ve galistirma iglemlerinde gorevli kisilerin kullanmasi gereken BGE
Sembol Tanim Notlar

Yururlikte olan kanunlar uyarinca koruyucu ayakkabilar, makine
AYAKKABI Uzerinde islem vyapilirken velveya depolama sirasinda
malzemelerin dugmesinden dogabilecek risklere karsi kullanilr.

I‘“] KORUYUCU Koruyucu eldivenler, Kkisilere zarar verebilecek nesnelerin
“ ELDIVEN kullaniimasi sirasinda elleri korumak igin kullanilir.

Uygun kiyafet, 06rnegin is tulumu kullaniimalidir; mekanik
pargalara kolaylikla kapilabilecek genis kollar ve/veya sarkintili
giysiler giyilmesi yasaktir.

UYGUN
KIYAFETLER

Koruyucu maske makinenin kurulum islemleri sirasinda kullanim
kilavuzunda belirtilen yerlerde kullaniimalidir; bu &énlem, tehlike
potansiyeli tasiyan kimyasal veya biyolojik maddelerle temas
edildigi zaman dogabilecek risklere karsl alinmaktadir.

KORUYUCU MASKE

2.1.4.2 Bakim gorevlisinin kullanmasi gereken BGE

Tablo 3: Bakim gérevlisinin kullanmasi gereken BGE
Sembol Tanim Notlar

Koruyucu ayakkabilar, makine tzerinde bakim islemleri (6zellikle
AYAKKABI de pargalarin sokilmesi) yapilirken malzemelerin dismesinden
dogabilecek risklere karsi kullanilir.

KOR_UYUCU Koruyucu eldivenler, kisilere zarar verebilecek nesnelerin
ELDIVEN kullaniimasi sirasinda elleri korumak igin kullanilir.

Uygun kiyafet, o6rnegin is tulumu kullaniimalidir; mekanik

EI\\((?AEETLER parcalara kolaylikla kapilabilecek genis kollar ve/veya sarkintili
giysiler giyilmesi yasaktir.

BARET Koruyucu baret, agir yiklerin kaldinlmasi gerektigi zaman

Mekanik bakim kullaniimak Uzere hazir bulundurulmahdir.

KORUY YUz
Sicl):’ELIii Ucu v Elektrikli pargalar, 6zellikle de gerilim altinda olan pargalar tGzerinde

Elektrik bakimi islem yapilirken, koruyucu yuz siperi kullaniimalidir.

o
O
@

Koruyucu maske makinenin kurulum islemleri sirasinda kullanim
kilavuzunda belirtilen yerlerde kullaniimahdir; bu 6nlem, tehlike
potansiyeli tasiyan kimyasal veya biyolojik maddelerle temas
edildigi zaman dogabilecek risklere karsi alinmaktadir.

KORUYUCU MASKE
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2.2 Makineyle ilgili guvenlik bilgileri

2.2.1 Kullanim amaci

Bu cihaz profesyonel kullanim igin tasarlanmistir ve sadece bir hazne/tank iginde bulunan sivilarin
karistirimasinda kullanilir.

2.2.2 Uygunsuz kullanimlar

Asagidaki kullanimlar yasaktir:

1.
2.

3.

7.
8.

cihazin “Kullanim Amaci” baslikli paragrafta tanimlanan amactan farkli amaglar i¢in kullaniimasi.

cihazin Uretici firma tarafindan 6ngérilmeyen ve ilgili semada gosterilen yapisal konfiglirasyondan farkli
bir konfiglirasyonda kullaniimasi;

cihazin siperler kurcalanmis ve/veya ¢ikariimis sekilde kullaniimasi;

cihazin patlama ve/veya yangin riski tasiyan bir ortamda kullaniimasi (cihaz 2014/34/UE ATEX
yonergesine gore sertifikali degildir);

cihazin Uretici firma tarafindan 6ngérilmeyen enerji kaynaklarina baglanmasi;

cihazin 3.5.3 sayili paragrafta belirtilen yogunluk ve vizkozite degerlerinden ve ortam sartlarindan farkh
sivilari karistirmak/galkalamak igin kullanilmasi;

cihazin programli bakim iglemleri yapilmadan kullaniimasi;
cihazin tankin veya haznenin iginde sivi olmaksizin kullaniimasi.

2.2.3 Mekanik glivenlik tertibatlar

Makinedeki mekanik guvenlik tertibatlari, karterler ve motorla motorediktér pargalarinin “makine”
gbévdelerinden olusmaktadir. Tabloda bazi érnekler gdsterilmektedir:

Tablo 4: Mekanik siper tipleri _ motor ve rediiktér icin mekanik siperler _

Sonsuz vidali motor ve rediktérle donatiimis
dikey karigtirici.

Koaksiyel (eseksenli) motor ve reduktorle
donatiimig dikey karistirici.




——— e
PR0O-DO-ImiX
PRODUZIONE DOSAGGIO MISCELAZIONE

DIKEY KARISTIRICI

Tablo 5: Mekanik siper tipleri _ motor ve rediiktér icin mekanik siperler _

e Servo havalandirmali motor ve paralel eksenli
rediktorle donatiimis dikey karistirici.

e Paralel eksenli motor ve rediktérle, ayrica
mekanik salmastrali kafesle donatiimis dikey
karigtirici.

e Sikloid motor ve rediktoérle donatiimis dikey
karigtirici.

Tablo 6: Mekanik siper tipleri _ motor ve rediiktér icin mekanik siperler _




-——

— —
=S E.iEE EaEsE: E
[ A~ Al " A% Al L] 1T
PRODUZIONE DOSAGGIO MISCELAZIONE

DIKEY KARISTIRICI

o Entegre inverterli ve koaksiyel (eseksenli)
reduktorlu tip érnegi.

i

2.3 Artik riskler

2.3.1 Mekanik ti

pte artik riskler

Yapilan risk analizinin sonucunda, operatérler icin tehlike teskil edebilecek bazi artik riskler tespit edilmistir.
Bu riskler Tablo 7’de gosterilmektedir.
Ayrica operatorlerin talimatlara uygun sekilde davranmamasi, 6rnegin 2.1.4 sayili paragrafta tanimlanan
BGE kullanmamasi da risklere neden olabilir.
Makinede operatéri uyarmak amaciyla kullanilan isaret ve plakalar, Tablo 8'de gdsterilmektedir.

Tablo 7: Artik riskler

Bolge

Makinenin motor gbvdesi

Artik risk

Yanik riski maksimum kapasitede uzun sureli kullanim
durumunda motor kasasiyla temas edildigi takdirde.

tanimi

Uyari isaretinin | ®  Kullanim talimatlarini okuyunuz

e Sicak yluzey tehlikesi

(o

2.3.2 Bakim igle

Bakim iglemleri sirasi

mlerinde olasi artik riskler

nda asagidaki tehlikeler makul élgtide dnlenebilir:

e el ve kollarin yaralanmasi (mekanik parcgalar siyriklara neden olabilir);

e ayak ve bacaklarin yaralanmasi (yeterli destek verilmeyen mekanik parcalarin diismesi nedeniyle);

e gOzlerin zarar gérmesi (gerilim altindaki parcalardan dogan tehlike);

e bas yaralanmalar

I (makinenin pargalarina garpma nedeniyle).

SIPER VE KORUMALARIN iSLERLIGINi KONTROL EDINiz

BAKIM ISLEMLERI SIRASINDA SIPERLER VE GUVENLIK TERTIBATLARI UZMAN
VE/VEYA YETKILI PERSONEL TARAFINDAN KISMEN VEYA TAMAMEN
KALDIRILABILIR, ISLEMLER TAMAMLANINCA TUM TERTIBATLAR HEMEN
YERINE TAKILMALIDIR: SIPERLERIN BAKIM [ISLEMLERI ICIN SOKULMESI
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SADECE BAKIM _“SORUMLUSUNUN" ONAYI VE DENETIMi _ALTINDA
YAPILMALIDIR. BAKIM ISLEMi TAMAMLANINCA, BAKIM “SORUMLUSU”
SIPERLERIN YERINE TAKILIP TAKILMADIGINI VE ISLERLIK DURUMUNU
KONTROL ETMEKLE YUKUMLUDUR.

BAKIM iSLEMINDEN SONRA SIPERLER VE DIGER TERTIBATLAR YERINE
TAKILMADAN MAKINE GALISTIRILAMAZ.
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DIKKAT

MAKINENIN UZERINDEKI ISARETLERIN KALDIRILMASI KESINLIKLE YASAKTIR.

Yapilan artik risk analizinin sonucunda, UNI 7543-1 uyarinca makineye bir dizi isaret yerlestirilmistir. isaretler

asagida gosteriimektedir.

yukdmladur.

Musteri, asinan ve okunmaz hale gelen isaretleri hemen degistirmekle

Tablo 8: Isaretler

isaret

Tanim

Konum

Sicak ylizey tehlikesi

Motor gdvdesi

Siperleri gikarmak yasaktir

Operatérin goérebilecedi noktada

Hareket eden organlari onarmak
ve/veya yaglamak yasaktir

Operatoérin goérebilecegi noktada

Kullanim talimatlarini okuyunuz

Operatoérin goérebilecegi noktada

Koruyucu eldiven kullaniniz

Operatérin goérebilecedi noktada

Koruyucu ayakkabi kullaniniz

Operatoérin goérebilecegi noktada

RSB P>

Uygun kiyafetler giyiniz

Operatoérin goérebilecegi noktada

Guvenlik tertibatlarinin iglerligini
kontrol ediniz

Operatoérin goérebilecegi noktada
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Genel tanim ve teknik veriler



—— . . ———
=S E.iEE EaEsE: E
[ A~ Al " A% Al L] 1T
PRODUZIONE DOSAGGIO MISCELAZIONE

3 Genel tanim

3.1 Makinenin genel tanimi

DIKEY KARISTIRICI

Bu cihaz sadece bir hazne/tank iginde bulunan sivilarin karistirimasinda kullaniimak tzere tasarlanmistir.
Elektrikli motorun Urettigi donls hareketi tahrik miline aktarilir, tahrik mili de dénus hareketini sivinin igindeki

pervaneye aktarir.

3.2 Parcgalarin duzeni

| baseplate
sleeve

2 A .

2D

Impeller
3PM-1084

PESO ’l

[=EE
I
[

=D

-
13

T

e==—

@b

4PBT45

ﬁ}FA

PESC

|
J
L2

@D

3PM-0134

Resim 3-2 Cihazin gizimleri

3.3 Karigtirici gesitleri

Dikey karistiricilar, farkh parga kombinasyonlarina gore cesitli modellerde sunulmaktadir. Cihazlarin
modelleri, yapisal farklarina veya aksesuar donatimlarina bagli olarak farkh harf kombinasyonlariyla

tanimlanmaktadir. S6z konusu kodlarin 6zetini Tablo 9'da gorebilirsiniz.

Dikey karigtirici seri 6rnegi:

ACC Greenline serisine ait dikey karistirici, koaksiyel (eseksenli) motor ve rediktér, yiksek
randimanl 3PM-1084 Excellent pervane.
ADH Greenline serisine ait dikey karigtirici, direkt motor ve ¢ kanatli gemi pervanesi.

Dikey karistirici model 6rnegi:
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GPP.11042.5.250 / DLOV GoldenLine serisine ait dikey karistirici, motoru PRO-DO-MIX tedarigine dahil
degildir, Paralel eksenli reduktor, ANSI flans, dudakli kege, 45° derece egimli
4 kanatli 400 mm ¢apli tirbin, mil uzunlugu 2500 mm, siviyla temas eden
parcalarin malzemesi AISI 316L, kumanda grubunda (musterinin talebine
uygun) 6zel boya uygulamasi.

3.4 Makine kodlarinin ozeti

Tablo 9 : Makine kodlarinin 6zeti

(GI[PJ[L].[15][16][1]. s |.[ 300 oPTIONS [OTLTIXTTBTV \_YFI

SHAFT LENGHT - from drive unit flange to

bottom part of impeller (cm) All non codified options
WETTED PARTS MOC
A Carbon Steel PAINTING OPTION
Q SS304L Standard = RAL 6017 green 40-70um total DFT (Dry Film Thickness)
S SS316L V  Special paint according to our internal procedure (C5-M, C5-1)
P PPlining
R ABCITE lining MECHANICAL OPTION
L EBONITE/ rubber lining G SS 304 rigid coupling
H  HALAR/ECTFE lining B Square base plate
\ZI z(j lining D DNor ASA standard flange
X Anzzther MOC / lining option K Disassemblable impeller
F  Food grade w etted parts (Ra <0,8)
CODE FOR INTERNAL USE ONLY Z  PTFE bottom steady bearing to be w elded
2 Number of impellers
IMPELLER DIAMETER
External diameter; i.e. dia. 850 mm = 08 dm (turbine and impeller) LUBRICATION OPTION
diameter 128 mm = 13 cm (propeller) Standard = synthetic oil VG220

X Special oil (food grade or mineral) according to customer specs.

INSTALLED POWER

00  For a motor of 0,09 or 0,12kW DRIVE UNIT OPTION
01 For a motor of 02 kw Standard version = compact motor, MOC aluminum, IP55
02 For a motor of 03 kw L Without motor (motor supplied by customer)
03 For a motor of 04 kw C  IEC motor
05 | |For a motor of 06 KW A IEC motor, MOC cast iron
07_| |For a motor of 0.8 |KW ] VFD electronic variable speed motor
11 For a motor of 1,1 kW N
15 | For a motor of 15 v H N?nual speed variator
22 For a motor of 22 KW M Single phase motor
30 For a motor of 3 kw P Rain-cap
40 For a motor of 4 KW R Heating resistance
55 Foramotor of 55 KW S _||PTCthermistors
75 For a motor of 75 KW J P65
92 For a motor of 9,2 kw
A1 For a motor of 1 kw SEALING OPTION
A5 For a motor of 15 kW E  PPsealing flange with V-ring
A8  For a motor of 18,5 KW O  Lip seal - radial shaft seal
B2 For a motor of 22 kw T Stuffing box
€O For a motor of 30 kw N Single mechanical seal
€7 For a motor of 37 kW Q  Double mechanical seal
D5 For a motor of 45 kW

IMPELLER TYPE

A ANCHOR IMPELLER

B 3PM-0242 HIGH-EFFICIENCY MASTER IMPELLER

o] 3PM-1084 HIGH-EFFICIENCY EXCELLENT IMPELLER

F TURBO PROPELLER

H MARINE PROPELLER

L 3PM-0030 HIGH-EFFICIENCY EVOLUTION IMPELLER

P 4PBT45° 4 PITCHED BLADES TURBINE

S 2PBT45° 2 PITCHED BLADES TURBINE

R 2PM-0650 HIGH-EFFICIENCY PREMIUM IMPELLER

T 3PM-0134 HIGH-EFFICIENCY HURRICANE IMPELLER

X COWLES PROPELLER

DRIVE UNIT
Direct drive

Direct drive with lantern house bearing support
Worm gearbox

Coaxial gearbox

Parallel axis / bevel gearbox

Hortogonal axis gearbox

mIvoOo<ro

Planetary gearbox w ith lantern bearing

AGITATOR RANGE

A Greenline agitator

B BlueLine agitator

S Silver Line agitator Ceramic Mining Concrete

G Golden Line agitator Special Application

X  ATEX Line agitator up to zone Il 2G ¢ IIB T4 (Tamb=-20°C +40°C) / 12D ¢ lIB T135°C
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3.5 Teknik veriler

3.5.1 Elektrik beslemesi

Nominal gerilim

Frekans

Gug

3.5.2 Serilerin uygulama araliklar

Tablo 10’da cesitli dikey kanigtirici serilerinin uygulama araliklari goésterilmektedir.
bilgilendirme amaghdir, spesifik teknik bilgi icin agagida sayilan belgelerden birine bakiniz:

- siparig onayi

- karistiricinin veri belgesi

- karigtinicinin boyutsal gizimi.

Makinenin spesifik verileri icin Tablo 10’a ve

DIKEY KARISTIRICI

asagida sayilan belgelere bakiniz:
- siparig onayi
- karistiricinin veri belgesi

- karistiricinin boyutsal gizimi

- motorun veri belgesi

Sunulan veriler

Tablo 10 Karigtirici serilerinin uygulama araliklari

UYGULAMA ARALIKLARI

.. h max mil max
Seri rediktor pervane gus 1z pervane capl uzunlugu kitle
tipi tipi
P! P kW rpm mm mm kg
ADH deniz 90 + 250 1500 50
pervanesi
ADT GECERSiZ 3PM-0134 009 <22 72(;(())(; 200 1500 50
U¢ kanatli
ALH deniz 90 + 250 2000 100
pervanesi
ACC 3PM-1084 0.18 +3 50 + 300 200 + 800 3000 250
ACP 4P..BTL.15 0.25+3 50 + 200 110 =+ 800 2500 250
e " tirbin
=z koaksiyel
% ACR 2PM-0650 0.37+1.1 30+70 500 + 1200 3500 250
(NN
5 ACT 3PM-0134 1.1+5.5 50 + 150 700 + 1500 3500 350
AVC 3PM-1084 0.18 +3 50 + 300 200 + 800 3000 250
AVH deniz. | 4 09.075 | 50+ 200 90 + 130 1350 50
pervanesi
AVP | sonsuzvida | “4PBT45 0.25+3 | 50+200 110 + 800 2500 250
tlrbin
AVR 2PM-0650 0.37+1.1 30+ 70 500 + 1200 3500 250
AVT 3PM-0134 1.1+5.5 50 + 150 700 + 1500 3500 350
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Tablo 10 Karigtirici serilerinin uygulama araliklari

UYGULAMA ARALIKLARI
Seri rediktor pervane i hiz ervane capi max mil max
tipi tipi gus P sap uzunlugu katle
BCP koaksiyel 4;%{)?: 0.37+18.5 | 20+ 130 900 + 2000 3500 500
BEP sikloid 4P..BT45 1.1+18.5 |20+120 900 + 2000 3500 1200
turbin
= BEL sikloid 3PM-0030 | 0.55+45 15+ 120 1650 + 4000 6000 1200
=
= BCB koaksiyel | 3PM-0242 | 0.55+2.2 20+ 60 1600 + 2200 4000 500
—
o
BEB sikloid 3PM-0242 | 1.1+18.5 15+ 50 1600 + 3400 5500 1200
BCR koaksiyel | 2PM-0650 0.37=+3 4+40 1400 + 2200 4500 500
BER sikloid 2PM-0650 | 0.37+5.5 2+30 1400 + 3000 4500 1200
SCL koaksiyel | 3PM-0030 3+55 70+ 100 1000 + 1650 6000 500
SEL sikloid 3PM-0030 | 5.5+18.5 30+70 1450 + 3500 6000 1200
w SccC koaksiyel | 3PM-1084 | 0.55+5.5 | 40+ 120 500 + 1050 6000 700
=z
E SCP koaksiyel 4P..BT45 15+4 40 + 120 700 + 1500 6000 1200
< tirbin
)
z SCT koaksiyel | 3PM-0134 1.5+5.5 70+ 130 900 + 1500 6000 700
SEP sikloid 4P..BTL.15 4+11 30+ 80 1500 + 2000 6000 1200
turbin
SEC sikloid 3PM-1084 1.1+4 2+20 1800 + 3200 6000 1200
wl
Z
=
E Ozel karakteristiklerle donatilmis, standart olmayan 6zel amacli karistirici.
o
(G)

3.5.3 Makinenin ortam limitleri

Bu cihaz, satis s6zlesmesinde aksi belirtimedigi takdirde, sadece asagida sayilan ortam gartlarinda dizenli
bir sekilde calisabilir. Belirtilenlerin diginda kalan ortam sartlari, ariza veya kirilmalara yol acabilir, bu
durumda operatdr ve ¢alisma alaninda bulunan kisiler tehlike altinda kalabilir.

Uretim tesisinin sorumlusu, ortam sartlarinin her zaman uygun olmasini saglamakla yiikiimlidiir.
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3.5.3.1 Patlama ve/veya yangin

Bu cihaz, toz dumani seklinde ortaya ¢ikan maddelerin ortamda patlama riski olusturdugu yerlerde
kullanilmaya uygun degildir.

PATLAMA VE/VEYA YANGIN TEHLIKESI

CIHAZ PATLAMA VEYA YANGIN TEHLIKESININ MEVCUT OLDUGU ORTAMLARDA
CALISTIRILAMAZ.

3.5.3.2 Rakim

Cihaz, deniz seviyesinin 1000 metre lizerindeki ylksekliklere kadar dogru sekilde galisabilir.

3.5.3.3 Kanistirma sivisinin fiziksel parametreleri

Dikey karistiricilarin dogru ve guvenli sekilde calisabilmesi icin, asagidaki degerlere sahip sivilar
kullaniimahdir:

e yogunluk degeri 1.1kg/dm?® veya altinda;

e vizkozite degeri 10 cPs veya altinda;

e sicaklik 80°C’nin altinda.

3.5.3.4 Ortam sicakhgi

Elektrikli ekipman -5°C ile +40°C arasindaki ortam sicakliklarinda sorunsuz caligir.
Sorunsuz galisma igin, +40°C sicaklikta maksimum nispi nemin %50’yi asmamasi gerekir. Bu degerin
Uzerindeki nispi nem seviyeleri, ancak daha dusuk sicakliklarda kabul edilebilir.

3.5.3.5 Titresimler ve darbeler

Makine, titresimi AKTARMAYAN bir zemin Uzerine ve bagka mekanik yapilara ¢garpma tehlikesi OLMAYAN
bir ortama kurulmahdir.

3.5.3.6 Gurultu

Normal ¢alisma sirasinda makinenin ¢ikardigi girtlti 85 dB’nin altindadir.
Bu deger bir emisyon seviyesidir ve glivenli calisma seviyesi anlamina gelmeyebilir.

Personelin guriltiye maruz kalmasina neden olan diger faktorler:
e makinenin islerlik durumu;
e makinenin kullanildigi ortamin 6zellikleri;
e makineden c¢ikan gurultiyle bagka gurultd kaynaklari arasindaki etkilegsim;
e personelin bulundugu konum.

KULLANICI VE ISVEREN, MAKINENIN KURULDUGU ULKEDE YURURLUKTE
OLAN, GALISANLARIN GUNLUK GURULTUYE MARUZ KALMA LIMITLERI KONULU
KANUNLARA UYMALI, CALISAM ALANINDAKI AKUSTIK BASINCIN SEVIYESINE
GORE GEREKIRSE UYGUN BIREYSEL GUVENLIK EKIPMANLARININ
KULLANILMASINI SAGLAMALIDIR.

3.5.4 Aydinlatma

Minimum aydinlatma, sembol ve igaretlerin okunmasina imkan verecek dizeyde olmalidir (yaklagik 500 lux).
Aydinlatma dizeyi, her zaman mimkun olan en givenli sekilde ¢aligilabilmesini saglamaya yeterli olmalidir.

Kurulum islemleri, “normal” aydinlatma altinda yapiimalidir; bu sekilde operatoriin gozleri asirn igikla
kamasmayacak ya da yetersiz isikla zorlanmayacaktir.
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Pilli aydinlatma cihazlan ya da situnlara monte edilmis ve tesisin elektrik sebekesine baglanmis cihazlar
kullaniniz.

Yardimci aydinlatma cihazlarini dogrudan operatérin gdézlerine ydneltmeyiniz, gézlerinin kamasmasina
neden olmayiniz.
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BOLUM 4
Kurulum
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4 Kurulum

4.1 Genel Bilgiler

Makinenin kurulumunda gérevli kisiler, yapilacak olan islemlerle ilgili egitiimis ve bilgilendiriimis Kkigiler
olmalidir.

Kurulum iglemlerinin guvenli bir sekilde yapilmasi i¢in, uygun araclar kullaniimalidir; kurulumda kullanilan
tim alet ve araglar mukemmel durumda olmali ve Ureticilerinin talimatlarina uygun sekilde kullaniimalidir.

Secilen kurulum yeri ve etrafindaki alanlar, yapilacak isin kalitesi agisindan (bakim, guivenlik vs...) 6nem
tasimaktadir. Kurulum yerinde yeterli aydinlatma ve havalandirma olmalidir.

Ortam ve galisma sartlari, kumandalara erisimi engellememelidir.

Makineyi tagsimadan dnce, agagidaki kontrolleri yapiniz:

e kaldirma araglarinin islerlik durumunu kontrol ediniz.

e kaldirma araglarinin kapasitesini kontrol ediniz; makinenin veya parcalarinin kaldirilmasi igin kullanilan
kaldirma araclarinin minimum kapasitesi, makinenin ambalajinda belirtilen kutle degerinin Uzerinde
olmalidir.

Kaldirma ve tasima islemleri sirasinda insanlara veya esyalara zarar verebilecek tehlikeli hareketleri
onlemek igin, gereken buttin dnlemler alinmalhdir.

Kaldirma islemi sirasinda makineye zarar verebilecek sert ve ani hareketlerden kagininiz.
Kaldirma islemleri deneyimli personel tarafindan yapilmahdir.

Tehlikeli bolgede kimse olmamalidir, kontrol ediniz.

Kaldirma iglemi sureklilik arz etmelidir (dur kalk olmamahdir).

Yukin daha dengeli olmasi igin, tasima sirasinda mimkun oldugu kadar algakta tutunuz.

ASILI YUKLERE DIKKAT

é KALDIRMA VE TASIMA ISLEMLERI SIRASINDA MAKINE HER ZAMAN DENGELI VE
GUVENLI KONUMDA OLMALIDIR. BU iSLEMLER YAPILIRKEN TASIMA MENZILINE

GIREN ALAN VE CEVRESINDEKI BOLGELER TEHLIKELI ALANLAR OLARAK

GORULMELIDIR.

DIKKAT

MAKINENIN TASINMASINDA KULLANILACAK OLAN ARAGCLARIN MiNiMUM
KAPASITESI, MAKINENIN KUTLE DEGERININ UZERINDE OLMALIDIR. TASIMA
ISLEMINE BASLAMADAN ONCE, KALDIRMA ARAGLARININ iSLERLIK DURUMUNU
VE KAPASITESINi KONTROL EDINiZ.

DIKKAT

KARISTIRICI MONTE EDILMIS HALDE TESLIM EDILDIYSE VEYA ZATEN
KURULUYSA, MILDEN TUTARAK TASIMAYINIZ VEYA HAREKET ETTIRMEYINIZ.
MILE YUK BINDIRILMESI VEYA SERT TASIMA HAREKETLERI, MILIN DOGRUSAL
CiZGISININ BOZULMASINA NEDEN OLABILIR.

MILI RESIM 4-5TE GOSTERILEN SEKILDE TASIYINIZ.
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4.2 Depolama ve ambalaj

4.2.1 Ambalaj

Cihaz, kismen monte edilmis ve bir palete yerlestiriimis olarak tasinir ve teslim edilir.

Cihazi tasimaya ve ambalajini agmaya baglamadan Once, nakliye sirasinda herhangi bir hasar goérip
gOérmedigini ve saglam olup olmadigini kontrol ediniz.

Ozellikle milin dogrusal gizgisine ve herhangi bir yamulma olup olmadi§ina bakiniz.

Tablo 10 Serilerin uygulama araliklari tablosunda belirtilen ve ambalajin Gzerinde yazan agirlik ve ebatlari
kontrol ediniz.

Resim 4-4 Sadece kumanda grubu igin ambalaj 6rnegi
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Resim 4-5 Kumanda grubu ve pervaneler igin ambalaj 6rnegi

4.2.2 Depolama

Dikey karistiricilari depolamak icin, PRO-DO-MIX’in tedarik ettigi palet veya diger ambalaj araglarinin
Uzerine yerlestirmeniz ve atmosfer etkilerinden korunmus, uygun bir yerde saklamaniz tavsiye edilir. Depo
olarak secilen mekan, elektrikli ekipmana zarar verebilecek ani sicaklik yiklemelerine maruz kalmamali,
ayrica cihazin nemden, asiri uglardaki isilardan (-20°C’den disik ve +40°C’den ylksek) ve yodjusma
olaylarindan korunmasini garantilemelidir. Ambalajli cihazin Uzerine bagka malzemeler veya aletler
koymayiniz.

4.2.3 Uzun siureli depolama

Depolama slresi 3 ayI asacaksa, flanglar, milin uglar ve pervanenin delidi gibi baglanti noktalari uygun bir
antioksidan urinle korunmalidir. RedUktorlerin havalandirma tapasi en ylksek konumda ve tamamen yagla
doldurulmus olmalidir. ilk doldurma igin kullanilacak yag tipleriyle ilgili bilgi igin, PRO-DO-MIX sirketiyle
temasa gegciniz.

Cihaz hizmete agilmadan 6nce, yag ikmali yapiimaldir.

4.3 Makinenin taginmasi

Ambalajlanmis palet, ¢atalli bir kaldirma araciyla tasinabilir. Catallari paletin yuvalarina sokunuz.

Tasima sirasinda manevra yapilabilecek alan olmali, zeminde engeller ve ayrik kisimlar olmamali, manevra
ve tasima glizergahinda kimse bulunmamahdir.

Makinenin ve pargalarinin paletin Gzerinde saglam ve dengeli bir sekilde durdugundan emin olduktan sonra,
yukt mimkin olan en algak yukseklige kaldiriniz, makineye zarar verebilecek ya da tehlike yaratabilecek
salinma ve darbelerden kagininiz.

Paleti kurulum alaninin yakininda bir yere birakiniz.

Sabitleme bantlarini birer birer gikariniz; bu islem sirasinda tehlikeli ve ani kaymalari dnlemek igin cihazin ve
pargalarinin dengesini slrekli kontrol ediniz.

Daha sonraki etaplarda cihazi tagima yontemleri:
. bu sistemle donatilmis olan modellerde, kumanda grubunun baglanti flansinin Uzerinde bulunan
mapaya halat/zincir gegirerek (Resim 4-4).
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e barisentrik baglama yoluyla (Resim 4-5).

Kaldirma ve tasima islemlerinden 6nce, Tablo 10 Serilerin uygulama araliklar tablosunda belirtilen agirlik ve
ebatlari kontrol ediniz

Resim 4-6 Alt flansa asma yoluyla tasima

Resim 4-7 Parganin agirlik merkezine baglama yoluyla tasima

DIKKAT

UYGUNSUZ BIR KALDIRMA ARACININ KULLANILMASI, GOREVLiI PERSONELIN YA
DA MAKINENIN ZARAR GORMESINE VEYA KAZALARA NEDEN OLABILIR.
HALATLARI/ZINCIRLERI KIVIRMAYINIZ VEYA DUGUMLEMEYINiZ.
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4.4 Konumlandirma

4.41 Onislemler

Makinenin durumunu gdrsel olarak kontrol ediniz.

Gorundr kisimlarda deformasyon varsa, nakliye sirasinda darbe aldidi anlamina gelir; bu durum cihazin
dogru sekilde galismasini engelleyebilir.

Kurulum yeri, makinenin guvenli bir sekilde kullaniimasina uygun olmahdir.

Makinenin vidalarinin, somunlarinin ve baglanti parcalarinin sikiligini kontrol ediniz

Daha sonra makineyi asagidaki islemleri yaparak kontrol ediniz ve temizleyiniz:

Veri plakasindaki bilgileri kontrol ediniz.

Makinenin baglanacag! elektrik sebekesinin gerilim ve akim degerlerinin, makinenin guvenli sekilde
calisabilmesi igin gerekli olan degerlere uyup uymadigini kontrol ediniz.

Makineyle birlikte teslim edilen siperlerin saglamhgdini kontrol ediniz, dogru ve guvenli konumlara
yerlestirildiklerinden emin olunuz.

Nakliye sirasinda biriken kir ve tozlari temizleyiniz.

Boyall veya boyasiz tium parcalari sicak su ve yag temizleyici kullanarak dikkatle temizleyiniz ve temiz
bir bezle kurulayiniz.

4.4.2 Tankin veya haznenin lizerine yerlestirme islemleri

Makinenin kurulum alanina yerlestiriimesi sirasinda yapilacak olan kontroller:

Yeterli ve uygun manevra alani ve makinenin yerlestirilecegi yerde ¢alismasi igin gerekli alan olmalidir.
Calisma alaninda hem kumanda grubu (tankin disinda), hem de mil ve pervane (tankin iginde) icin
yeterli alan bulunmalidir.

Makinenin yerlestirilecedi zeminin ve yapinin uygunlugu kontrol edilmelidir. Yapinin ebatlari ve
kaplamasi makinenin agirhgini rahatlikla kaldirabilmeli, makinenin titresim ve zorlamalarina
dayanabilmeli ve 06ngdrilen sabitleme tipine (disli gubuklar, vidalar, ankraj kimyasali...) uygun
standartlara sahip olmalidir. Makinenin yerlestirilecegi yuvanin yapisinda, makineye titresim veya
salinim aktarabilecek, dolayisiyla da dengesini ve glvenligini tehlikeye atabilecek dayaniksiz kisimlar
olmamalidir.

Karistiricilar dikey konumda yerlestiriimeli, motor yukari dogru bakmali ve dikey konuma gdre egimli
olmamalidir.

Karistiric silindir kesitli bir tankin icine yerlestirildigi zaman, dalgakiran (veya anti-rotasyon kanatlari ya
da yon degistirici deflektorler) kullaniimasi sarttir.

Pervanenin tipine gore U¢ veya dort dalgakiran kullanilabilir. Pervane 3 kanatliysa 120°de l¢ adet
dalgakiran, 4 veya 2 kanatliysa 90°’de doért adet dalgakiran kullanilir.

Ozellikleri:

- Geniglik : T/10; T tankin ¢apini temsil eder.

- Asili kati pargaciklar varsa, dalgakiranlarla duvar arasinda mesafe olmasi tercih edilir.

- Dalgakiranlarla duvar arasinda mesafe olacaksa, tankin ¢apinin %2’si bir mesafe olmall,
dalgakiranlarin genisligi de %8 oraninda olmahdir.

- Yikseklik : sivinin yuksekligiyle aynidir; normal sivilarda tankin dibine kadar, asili kati pargaciklar
varsa dipten yaklasik 100 mm yUkseklikte olmahdir.

Ornek: ¢capi 3 m olan bir tankta dalgakiranlar 0.30 m veya 0.24 m geniglikte olmali ve duvardan 0.06 m
mesafede bulunmalidir.
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4 dalgakiran 90° veya 3 dalgakiran 120°
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Resim 4-8 Dalgakiranlarin silindir sekilli tankin igindeki yerlesimleri

e Karistirici dalgakiranla donatilmamis silindir sekilli bir tankin igcinde kullanilacaksa, karistirici merkezden
tankin gapinin 1/4°G kadar kagik sekilde yerlestiriimelidir.

Dikey karigtirictyl konumlandirmak igin:

e  Kolektif veya bireysel glivenlik ekipmanlari kullanilarak, makinenin kurulacagdi alanlari ve yerlestirme
islemiyle gdrevli operatoéri koruyunuz (konuyla ilgili olarak makinenin yerlestirilecedi yapinin Kullanim
Kilavuzu’na bagvurunuz).

e Makinenin édnceden montajli olan pargalarinin givenli bir sekilde kaldirilip tasinmasini saglayiniz (bkz.
4.4. Makinenin Taginmasi baslikli paragraf).

e  Mili ve pervaneyi tankin igine yerlestiriniz.

e Milin dengeli ve stabil olmasi, ayrica makineyle yapi baglantilari yapilirken tehlikeli salinimlarin
Onlenmesi i¢in uygun desteklerle zemine sabitleyiniz.

4.4.3 Sabitleme

Karistiriclyl hazirlanan yapiya yerlestiriniz, karistiricinin pargalarinin tanka veya baska sabit parcalara
garpmamasina Ozellikle dikkat ediniz.

Karisgtiricl, civatalar vasitasiyla destege saglamca sabitlenmelidir.

Civatalar, kumanda grubunun baglanti flansindaki sabitleme deliginin imkan verdigi en biylk boyda
olmaldir.

Milin tam dikey agida olup olmadidini kontrol ediniz; mili manulel olarak déndirdiginidz zaman, mille veya
milin mafsaliyla yakindaki sabit pargalar arasinda surtinme olmamalidir.

Vidalari ve bassiz vidalari kalici olmayan bir sabitleyiciyle (LOCTITE 242® Threadlocker veya benzeri; PRO-
DO-MIX tedarigine dahil degildir) sabitleyiniz; bu sekilde yivli mafsal ¢alisma sirasinda titresim olsa bile
gevsemeyecektir.

Bu uygulama, vidalarin ve bassiz vidalarin daha kolay sékilmesini saglar.

Tablo 11 : Sikma torklari

A2-70 SINIFINDAKI BAGLANTILAR _érn. inox vidalar ve bassiz 8.8 SINIFINDAKI BAGLANTILAR _érn. acc karbon vidalar ve
vidalar bassiz vidalar
ebatlar sikma torku (Nm) ebatlar stkma torku (Nm)

M8 23 M8 23

M10 30 M10 50

M12 50 M12 80

M14 85 M14 130
M16 120 M16 200
M18 180 M18 280
M20 240 M20 400
M22 320 M22 600
M24 400 M24 700
M27 650 M27 1000
M30 800 M30 1400




Ll Ly DIKEY KARISTIRICI

Yetersiz veya asir ylksek sikma torku, baglantilarin kalitesini dusurecektir;
Sikma islemi igin, gereken tork degerini saglayabilecek, kalibre edilmis alet ve araglar kullaniniz;
Dogru tork degerleri igin bkz. UNI EN ISO 6789:2004 vidalar ve somunlar icin montaj takimlari -

Dinamometrik el aletleri - Proje uyumlulugu, kalite uygunlugu ve kalibrasyon proseddirleri
normunda belirtilen talimatlar; bu uygulama, kesin sikma torkunu elde etmenizi saglayacaktir.

4.5 Dikey Karigtiricinin Kurulumu

Cihazin kurulumuna gegmeden 6nce, igine yerlestirilecedi tankin veya haznenin durumunu kontrol ediniz.
Tank tamamen kuru ve mukemmel sekilde havalandiriimig olmali, ayrica her tir buhar, sprey ve gaz
kalintisindan arindiriimalidir. Givenlik Kilavuzu’nda belirtilen sartlara ve galisma konumlarina uygun olarak,
hem kurulumu yapacak olan goérevlinin calisabilmesi icin, islemle ilgili alet ve araglar icin yeterli alan
bulunmali, tim bireysel ve toplu glivenlik dnlemleri alinmis olmalidir.

Mimkinse asagidaki resimde gosterilen tipte bir kurulum tercih edilmelidir; bu sekilde bakim iglemleri igin

gerekli olabilecek s6kme takma islemleri daha kolay yapilabilecektir. Bu kurulum tipinde, bir yani agik bir
destek kullaniimaktadir.

Resim 4-9 Karistirici: optimal kurulum yéntemi
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4.5.1 Kumanda grubunun kurulumu

4.5.1.1 On montajli kumanda grubu - mil konfigiirasyonu

‘
‘

S N i
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Resim 4-10 On montajli kumanda grubu - mil batiniiniin gériintileri

On montajli konfiglirasyonla (motor ve/veya rediktér mile monte edilmis olarak) teslim edilen tim
karistiricilarin kurulumu icin, asagidaki islemleri yapiniz:

¢ flansin contasini yerlestiriniz (varsa);

e karngtiricinin ankraj sisteminin deliklerini, yapinin Gzerindeki deliklerle hizalayiniz;

e (varsa) tedarik edilen vidalari, 6ngérilen siralamaya ve tork degerlerine uyarak sikiniz;

e 4.5.2 Pervanenin montaji paragrafinda sunulan talimatlara uyarak, pervaneyi takiniz.

4.5.1.2 On montajsiz (kumanda grubu milden ayri) sekilde teslim edilen karistiricinin
konfiglirasyonu

On montajsiz (motor velveya rediktor mile monte edilmemis olarak) teslim edilen tim karistiricilarin
kurulumu igin, asagidaki islemleri yapiniz:
¢ flansin contasini yerlestiriniz (varsa);
e karngtiricinin ankraj sisteminin deliklerini, yapinin Gzerindeki deliklerle hizalayiniz;
e (varsa) tedarik edilen vidalari, 6ngérilen siralamaya ve tork degerlerine uyarak sikiniz;
e bu tip bir kuruluma uygun olan modellerle birlikte tedarik edilen tespit pimlerini, yukarida tarif edilen
semaya gore takiniz;
e ankraj kimyasaliyla destek yapisina (tank/hazne) baglanacak olan karistiricilar icin, kullandiginiz
arindn veri belgesinde belirtilen tutma sudrelerinin tamamlanmasini bekleyiniz.

Karistirict mansgonlu silindir mafsalla, flangl mafsalla ya da rediktdrde disi yuvayla (mafsalsiz) donatiimig
olabilir; bu seceneklerin her biri igin uygulanacak kurulum iglemleri farkhdir.
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Mansonlu silindir mafsal

Karigtiricinin  milinin Gzerinde, mafsalin hangi taraftan takilacagini gdsteren bir etiket bulunmaktadir
(kumanda grubu tarafi). Mili silindir mafsalin igine yerlestiriniz ve bagsiz vidalari milin Gzerindeki bosluga ya
da yuvaya sabitleyiniz. Bassiz vidalarin sayisi ve ebatlari, mafsalin tipine gore degisiklik gosterir. Tedarik
edilen vidalari, dngorilen siralamaya ve tork degerlerine uyarak sikiniz.
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Resim 4-11 On montajsiz karistirici ve mansonlu silindir mafsalin gériintileri

Flansh mafsal

Karistiricinin milinin tGzerinde silindir sekilli bir flang bulunmaktadir; bu flans, kumanda grubunun ¢ikisindaki
flansa baglanmalidir. Tedarik edilen vidalari, 6ngérilen siralamaya ve tork degerlerine uyarak sikiniz.

Resim 4-12 On montajsiz karistirici ve flangh mafsalin goriintileri

Rediiktorde disi yuva (mafsalsiz)
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Milin Gzerinde, ebatlara gore bir adet disi ya da erkek yivli delik bulunmaktadir. Mili, rediktérin alt sinirina
kadar yerlestiriniz.

Yivli delige bir rondela veya vida veya somun takiniz ve yukarida tarif edilen sekilde sikiniz.

Acikta kalan déner kismi bir kapakla korumaya aliniz (kapak varsa).

- ~T—

Resim 4-13 On montajsiz karistirici ve rediiktérde disi yuva gériintileri

4.5.1.3 Dengeleme kovaniyla donatilmig karistiricinin konfigiirasyonu

Varsa dengeleme kovani, tim kurulum islemleri tamamlandiktan sonra monte edilmelidir. Destekler, islem
sirasinda milin pozisyonuna goére ayarlanmalidir. Mili manUel olarak dondulrerek, kovanla mil arasinda tam
bir hizalanma olmasini saglayiniz; hizalama son derece 6énemlidir ¢linki aksi takdirde mille kovan arasinda
surtinme olacaktir. Bazi kovanlarda ayar vidalar bulunmaktadir; varsa bu vidalari montaj sirasinda hizalama
yapmak i¢in kullaniniz. Tedarik edilen vidalari, 6ngorilen siralamaya ve tork degerlerine uyarak sikiniz.

Resim 4-14 Dengeleme kovani
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4.5.1.4 Plastik kaplamal dikey karistiricinin konfigiirasyonu

Kaplamal karistiricilarda mille pervane/ler yekparedir. Bu nedenle mili tankin/haznenin igine yerlestirirken
pervane(ler)den ayirmak mimkin olmayacaktir.

Kaplamali kisimlarin hasar almamasi i¢in son derece dikkatli olunuz. Bazi kaplamalar minimum
100mikronluk bir kalinlikta olabilir.

4.5.2 Pervanenin montaji

Pervane sadece kumanda grubu tanka veya hazneye sabitlendikten sonra monte edilebilir.

Pervaneyi mile baglamak igin:

e Makineyle elektrik kaynagi arasinda higbir baglanti olmamalidir, kontrol ediniz. Bu islem, kurulum
tamamlandiktan sonra yapilir.

e Pervaneyi uygun ve sertifikali kaldirma araglariyla kaldiriniz (Tablo 10’da sunulan pervanenin teknik
verilerine bakiniz); ayrica gobegin mile yaklastirlmasi ve hizalanmasi hareketlerinin operatorler
tarafindan uzaktan yuratilmesi igin kontrol halatlari hazirlanip sabitlenmelidir.

Pervane mile 4 farkli sekilde monte edilebilir:

o vidalama: pervane mile vidalanir. (Varsa) mille pervane arasindaki contay! yerlestiriniz;

e silindir yuvali pervane: Milin Gzerinde, pervanenin hangi taraftan takilacagini gosteren bir etiket
bulunmaktadir (pervane tarafi) Pervaneyi milin Gzerine yerlestiriniz ve bassiz vidalari milin Gzerindeki
bosluga ya da yuvaya sabitleyiniz. Bassiz vidalarin sayisi ve ebatlari, pervanenin tipine goére degisiklik
gOsterir. Tedarik edilen vidalari, 6ngorulen siralamaya ve tork degerlerine uyarak sikiniz;

o coklu pargalara béliinmiis pervane: pervaneyi yuvaya ya da tasarim asamasinda hazirlanan gizimde

gOsterildigi gibi yerlestiriniz. Tedarik edilen vidalari, éngérilen siralamaya ve tork degerlerine uyarak
sikiniz;

Resim 4-15 Cok pargali pervane

o kanatlar civatalanmis pervane: kanatlari gébegin Uzerine yerlestiriniz vidalari, dngérilen siralamaya
ve tork degerlerine uyarak sikiniz.

4.5.3 Elektrik baglantisi

Makinenin elektrik panosuna baglanmasi islemi, uzman personel tarafindan yapilmalidir; iglemler iyi teknik
kurallarina ve yururlikte olan guvenlik kanunlarina uygun sekilde yapilmalidir.

Makinenin etkili ve kontrol edilmis bir topraklama agina baglanmasi sarttir.
Agin yeterli olduguna dair sipheleriniz varsa, makineyi baglamayiniz.
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DIKKAT

MAKINE, KILITLENEBILIR BIR SALTERLE DONATILMALIDIR. SALTERIN SEKLI,
EBADI VE FiZIKSEL YAPISI RAHATCA KULLANILABILMESINI SAGLAYACAK
DUZEYDE OLMALI, SALTER MAKINENIN YAKININDA ANCAK OPERATORUN
GUVENLIGINI GARANTILEMEK iGIN TEHLIKELI ALANLARDAN UZAKTA VE
KOLAYLIKLA MUDAHALE EDILEBILECEK BIR YUKSEKLIKTE OLMALIDIR.

SALTERIN YERINI BIR ETIKETLE ISARET EDINiz.

Kullanici, asiri akim ve dolayli akimlara kargi alinan diger 6nlemlere ek olarak, elektrik hattinin basinda
uygun bir salter olmasini saglamakla yakumlidar.

Makine elektrige baglanirken yapilmasi gereken kontroller:
e sebekenin gerilimi, 3.5 Teknik veriler paragrafinda belirtilen voltaj ve frekans degerlerine uygun olmalidir;
o sebekede uygun bir topraklama sistemi olmalidir;

e makineyle birlikte tedarik edilen motor ve galter gibi elektrikli pargalarin kurulumu ve kullanimiyla ilgili tim
talimatlara uyulmaldir;

e tim hazirliklar ve elektrik baglantilari, EN IEC 602014-1: 2018 Makinelerin elektrikli ekipmani konulu
teknik norma uygun sekilde yapiimalidir.

DIKKAT

HERHANGI BIR ELEKTRIK BAGLANTISI YAPILMADAN ONCE, ELEKTRIKLI
PARCALAR UZERINDE ISLEM YAPMAYA YETKILI UZMAN PERSONEL, CIHAZIN
ELEKTRIKLI MOTORUNUN TALIMAT KITAPGIGINI OKUMUS VE ANLAMIS
OLMALIDIR. TALIMAT KITAPCIGI, BU KILAVUZA EKLI OLARAK SUNULMAKTADIR

Elektrik baglantilarini yapmak igin gereken islemler:

e makineyi ve makineden dnce gelen diger cihazlari, elektrik kaynagindan yalitiniz;
o elektrikli motorun talimat kitap¢igini okuyunuz;

e motorun baglanti blokunun kapagdini ¢ikariniz;

e kutunun arkasinda yazili olan baglanti talimatlarini takip ediniz;

e motorun toprak terminalini, koruma iletkenine baglayiniz.

Motorun elektrik beslemesi, termik manyetik bir salterle donatiimalidir; alternatif olarak, asiri yik ve minimum
gerilim korumalariyla donatiimis manyetik bir starter de kullanilabilir. Bunlara ek olarak bir termik réle ve bas
tarafa takilmig sigortalar da kullaniimalidir.

Motorun elektrik korumasi (sigorta ve termik ya da kontaktér), motorun nominal yogunluguna uygun
olmalidir.

4.6 Calistirma

Onceki maddelerde tanimlanan biitin montaj ve kontrol islemleri tamamlandiktan sonra, makine
calistinlabilir. Calistirma islemleri asagidaki gibidir:

1) milin ve pervanenin yerlestirildigi tank/haznedeki sivi, karistiricinin normal ¢alismasi igin éngérilen
seviyede olmalidir;

2) makinenin yerlestirildigi tabana dogru sekilde sabitlenip sabitlenmedigini kontrol ediniz;
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3) kullanicinin tedarik ettii akim salterini - 1 - ON konumuna getirerek, makineyi birka¢ dakika
galistiriniz;

4) kumanda grubunun Uzerindeki ok isaretini kullanarak, pervanenin donis yoninua kontrol ediniz;

5) doénls ydnu dogru degilse, karistiricinin motorunu sokiniz, olasi artik akimlarin ve asiri sicakliklarin
dagilmasi icin 10 dakika bekleyiniz ve besleme fazlarini motorun kullanim kilavuzundaki tanimlara
uygun sekilde degistiriniz;

6) butin pargalari kontrol ederek higbirinde anormal hareketler, girilti veya salinmalar olmadigindan
emin olunuz;

7) ilk cahstirmadan birka¢ dakika sonra, makineyi elektrik kaynagindan ayiriniz, olasi artik akimlarin ve
asiri sicakliklarin dagilmasi igin bir siire bekleyiniz, daha sonra asagidaki kontrolleri yapiniz:
v' rediktérden yag veya yaglayici sivilarin sizip sizmadigina bakiniz;
v"mekanik sizdirmazlik noktalarini gérsel olarak kontrol ediniz.

DIKKAT

KUMANDA GRUBU UG FARKLI TiPTE HAVALANDIRMA TAPASIYLA DONATILMIS
OLABILIR:

-BASINGLI HAVALANDIRMA TAPASI: HERHANGI BIR ISLEM GEREKTIRMEZ.

-RENKLI TAPA (Si_YAI-! VEYA SARI): GIKARINIZ VE AYRICA TEDARIK EDILEN BASINCI
TAPAYLA DEGISTIRINIZ.

-CIKARILABILEN KLAPALI HAVALANDIRMA TAPASI: KLAPAYI CIKARINIZ,

Resim 4-16 Basingli havalandirma tapasi
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Resim 4-17 Renkli tapa

Resim 4-18 Cikarilabilen klapali havalandirma tapasi

DIKEY KARISTIRICI
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BOLOM 5
Kumandalarin ve isaretlerin tanimi



PRODUZIONE DOSAGGIO MISCELAZIONE

PO DO TIIX DIKEY KARISTIRICI

5 Kumandalarin ve igaretlerin tanimi

5.1 Kumanda paneli

Makinenin mantigi ve galismasi, dogrudan dogruya sistemin igindeki kumanda mantigina baglidir.
Kumanda panelinin tanimi igin litfen sistemin Calisma Kilavuzu’'na bakiniz.

Kullanici, makinenin elektrik beslemesi igin kilitlenebilir bir salter tedarik etmekle yukimladir; salter ANA
SALTER olarak iglev gérecektir ve -1 - ON konumunda makineye elektrik verilmesini, - O - OFF konumunda
da makinenin elektriginin kesilmesini saglayacaktir.
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BOLUM 6
Calistirma ve kullanim
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6 Calistirma ve kullanim

6.1 Makinenin guvenli kullanimi igin yapilmasi gereken kontroller

Temel kurallar;

e operatdr, makinenin Uzerindeki guvenlik tertibatlarinin ¢alismasini veya etkinligini tehlikeye atabilecek
hi¢bir degisiklik yapmamali ve tertibatlari kurcalamamalidir.

o dikkatini dagitmamali, refleksleri her zaman tetikte olmalidir;

e psikolojik ve fiziksel agidan mikemmel durumda olmalidir;

her glin makinede calismaya baslamadan Once, kaza Onleyici tedbir ve sartlarin mevcut olup olmadigini

kontrol etmelidir.

Bu islemi kolaylastirmak icin, makineyi c¢alistirmadan ©Once yapilmasi gereken kontroller asagida

sayllmaktadir:

1. Tablo 8'de belirtilen tiim isaret ve plakalarin yerinde olup olmadigini kontrol ediniz;

2. makinenin genel durumunu gorsel olarak kontrol ediniz ve herhangi bir hasar olup olmadigina bakiniz,
Ozellikle de eskime, asinma ve yorgunluk isaretlerine dikkat ediniz;

3. makinenin kurcalanmamis oldugundan emin olunuz, anormal durumlardan dolayi fabrikadan ¢iktig
andaki ve/veya kurulumdan dnceki orijinal konfiglirasyonunda bir degisiklik olup olmadigina bakiniz: bir
degisiklik tespit ettiginiz takdirde, makineyi hizmetten g¢ikariniz ve hemen sorumlu kisiye bildirimde
bulununuz;

glvenlik sistemlerinin islerlik durumunu kontrol ediniz;
makinenin toprak baglantisina bagl olup olmadigini kontrol ediniz;

sokulebilen butln pargalarin saglam bir sekilde sabitlendiginden emin olunuz.

N o g &

milin ve pervanenin yerlestirildigi tank/haznedeki sivinin hidrostatik yikinin, karistiricinin normal
calismasi igin 6ngorilen seviyede olup olmadidina bakiniz.

DIKKAT

HASAR VEYA DEGISIKLIK NEDENIYLE ORIJINAL KONFIGURASYONU BOZULMUS
OLAN MAKINELER ASLA KULLANILMAMALIDIR. HASAR VEYA ORIJINAL
KONFIGURASYONDA BOZULMA TESPIT EDILDIGI TAKDIRDE, HEMEN SORUMLU
KISIYE BILDIRIMDE BULUNUNUZ.

MAKINENIN CALISMASINI VEYA GUVENLIGINI ETKILEYECEK BUTUN TEKNIK
DEGISIKLIKLER, SADECE YETKILI TEKNIK PERSONEL TARAFINDAN
YAPILMALIDIR.

SIGARA IGMEK YASAKTIR

% 5 CALISMA ISLEMLERI SIRASINDA OPERATORUN MUMKUN OLAN EN YUKSEK
SEVIYEDE TEPKIi VEREBILMESI ICIN, ELLERINDE HIiCBIR YABANCI VEYA

TEHLIKELI NESNE BULUNMAMALIDIR.
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6.2 Makinenin acgilmasi

Makineyi agmak icin asagidaki islemleri yapiniz (ayrica bkz. Bolim 5):
1.  ANA SALTER'i -1 - ON konumuna getiriniz.

6.3 Calistirma

Makineyi ¢alistirmak i¢in asagidaki islemleri yapiniz:
1. Paragraf 6.2’de sunulan talimatlari uygulayiniz.

6.4 Elektrik beslemesininkesilmesi
Elektrik beslemesini yalitmak igin, ANA SALTER'i - O - OFF konumuna getiriniz.
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BOLUM 7
Arizalar
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7 Anzalar
7.1 Galigma sorunlari
Ariza tespit ve tanilari igin, asagidaki tabloya basvurunuz:
| Tablo 12 : Arizalar
Ariza Olasi neden Mudahale
1a Elektrik yok ya da yetersiz Elektrik beslemesini kontrol ediniz ve gug¢
degerinin  motorun plakasindaki degerle
uyumlu olup olmadigina bakiniz
K 1b Sigortalar yetersiz (nominal akim | Sigortalari degistiriniz (bkz. motorun talimat
aristiric Pt
1 calismiyor dusuk) kilavuzu)
1c Motorda veya kablolarda hasar | Motoru onariniz  ve/veya kablolari
olustugu icin sigorta atti degistiriniz (bkz. motorun talimat kilavuzu)
1d Asin  yik korumasi daha Once | Korumayi resetleyiniz (yeniden atarsa
devreye girdi Ariza 2’ye bakiniz)
2a Kalibrasyon degeri hatali Kalibrasyon degerini ayarlayiniz veya
korumay! degistiriniz
2b Bir faz eksik Beslemeyi ve sigortalari kontrol ediniz
2 Asiri yuk korumasi | 2c Déner pargalarin veya pervanenin | Kirleri temizleyiniz
atti Uzerinde kati artiklar birikti
2d Karigtirilan Grindn  yogunlugu veya | Yardim almak igcin PRO-DO-MIX sirketiyle
vizkozite seviyesi, 6ngodrilenden fazla | temasa geginiz
2e Yataklar kusurlu Yataklari yaglayiniz veya degistiriniz
3a Sivinin  seviyesi fazla disik, bu | Sivinin seviyesini yikseltiniz ve mimkin
nedenle pervaneler havada doniyor | oldugu kadar sabit tutunuz
ya da gukurlasiyor
3b Pervaneler dengesiz (kanatlari egrildi, | Sivinin seviyesini yukseltiniz ve mumkin
asindi veya kirlendi) oldugu kadar sabit tutunuz ya da pervaneyi
(pervaneleri) degistiriniz.
Gilrilltii ve titresim 3c Mil diz degil M!I!n dggrp§§l ¢izgisini kontrol ediniz veya
M X . mili degistiriniz
3 qegefrlen normalin 3d Yataklar kusurlu Yataklari yaglayiniz veya degistiriniz
Uzerinde o
3e Motorun faninda sorun var Fani degistiriniz
3f Silindir tankin duvarlarinda dalgakiran | Kilavuzun 4.4.2 sayili paragrafina bakiniz
yok
39 Hiz degistirici veya rediktor kusurlu Yag seviyesini kontrol ediniz veya kusurlu
parcay| degistiriniz
3h Reduktérde  uygunsuz  bir yag | Rediktorin kullanim kilavuzunda
kullanildi tanimlanan bir yag kullaniniz
4a Pervanenin/lerin  kanatlari  egrildi, | Pervaneyi/leri kontrol ediniz, gerekirse
asindi veya kirlendi degistiriniz
4b Pervanenin montaji hatali Montaji kontrol ediniz
4c Doénls yonl hatali Motorun donus yonini degistiriniz  (bu
4 Karigtirma yetersiz islem icin motorun kullanim kilavuzundaki
ya da yok talimatlara uyunuz, dénus yéni kumanda
grubunun tzerinde belirtilen yon olmalidir)
4d Sivinin 6zellikleri veya tankin ebadi, | Yardim almak icin PRO-DO-MIX sirketiyle
satis  belgelerinde belirtilenlerden | temasa geciniz
farkh
5 | Motorun, destegin 5a Motorda asirn yik var, asin yik | Ariza 2'ye bakiniz ve asiri yik korumasini
veya kafesin korumasi bozuk ya da ayari hatall. kontrol ediniz
sicakligi fazla 5b Motor fani bozuk ya da izgara fazla | Motor fanini  kontrol ediniz, 1zgarayi
yuksek kirli veya sogutma havasinin gegmesi | temizleyiniz ve sogutma havasinin rahatca
icin yeterli alan yok dolasabildiginden emin olunuz
5c Mekanik hiz degigtirici ya da reduktér | Duruma gére yag ikmali yapiniz, yagi
yetersiz yaglandi, fazla yaglandi ya da | azaltiniz ya da degistiriniz
hatali yag kullanildi
5d Karistinlan Griiniin  ve/veya calisma | Uriiniin ve/veya calisma ortaminin sicaklik
ortaminin  sicaklik degerleri, satis | degerlerini kontrol ediniz ya da yardim
belgelerinde belirtilenlerden farkli almak icin PRO-DO-MIX sirketiyle temasa
geginiz
5e Mil eksenel olarak fazla zorlaniyor Tankin dahili basincini kontrol ediniz ve

disuriniz
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[ Tablo 12 : Arizalar

[ ] | 5f | Kafesin yataginda bir sorun var | Yatagi degistiriniz
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8 Bakim

Makinenin kullanildig1 tesiste bakim islemlerini kaydetmek icin (eger &6nceden yoksa) bir sistem

olusturulmalidir.

Bir bakim islemi kaydedilmezse, “yapilmamis” kabul edilecektir.

=/

NOT

ASAGIDA BIR ISLEM FORMU ORNEGI SUNULMAKTADIR: SISTEM KURULDUKTAN
SONRA, FORMUN FOTOKOPIYLE COGALTILMASI VE DOLDURULMASI TAVSIYE
EDILIR (ORIJINAL FORMLARI KULLANMAYINIZ).

islem formu érnegi

MAKINE:

SERi NUMARASI:

KULLANIM TALIMATLARI:

ISLEM TARIHI:

Kontrol islemleri

KONTROLU YAPAN:

Tarih:

islemin tanimi Sonug

KONTROL

Bakim iglemleri

DENETMEN

iSLEM BAKIMI YAPAN TARIH

Notlar:
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8.1 Uyarilar

DIKKAT

BAKIM GOREVLILERI SADECE BU BOLUMDE BELIRTILEN BAKIM iSLEMLERINI
YAPMALIDIR

Denetmenler ve bakim gorevlileri, yirirlikte olan is glvenligi kanunlarina titizlikle uymali, ayrica bu

bélimde tanimlanan spesifik islemleri de ihmal etmemelidir.

Bakim islemleriyle ilgili batln bilgiler, sadece olagan bakim galismalariyla ilgilidir ve tanimlanan islemlerin

amaci, makinenin gundelik calismasinin sorunsuz ve dogru sekilde yuratiimesidir.

Bakim iglemleri, asagida sayilan kisilerce yapiimalidir:

e uzman mekanik bakim goérevlisi: Bu kisiler, makineyi normal sartlar altinda kullanabilecek, siperler ve
korumalar devre disiyken de calistirabilecek, mekanik parcalarin ayarini yapabilecek ve gerekli bakim ve
onarim islemlerini gerceklestirebilecek beceriye sahip ehliyetli teknisyenlerdir;

DIKKAT

UZMAN MEKANIK BAKIM GOREVLISiI, MAKINENIN ELEKTRIGI KESILMEDEN
ELEKTRIKLI EKIPMAN UZERINDE ISLEM YAPAMAZ.

e uzman elektrik bakim goérevlisi: Bu kisiler, makineyi normal sartlar altinda kullanabilecek, siperler ve
korumalar devre disiyken de calistirabilecek, elektrikle ilgili tim ayar, bakim ve onarim iglemlerini
yapabilecek yetkiye ve beceriye sahip ehliyetli teknisyenlerdir. Gerilim altindaki elektrik panolarinin ve
dagitim kutularinin iginde islem yapabilirler.

Hazir bulunan alet ve araglarin kullanim amacina uygun olup olmadigini kontrol ediniz, asla uygunsuz alet

—_____veya araclar kullanmayiniz.

—llave bilgiye ihtiyag duydugunuz ya da beklenmedik sorunlarla karsilastiginiz takdirde, denetmeni
bilgilendiriniz. Dogrudan veya dolayl olarak ciddi kazalara yol agabilecek ve insanlarla esyalara zarar
gelmesine neden olabilecek arizalari 6nlemek icin, makinenin tzerinde, ayrica semalarda, kilavuzda ve ekli
belgelerde sunulan butin talimat ve uyarilara riayet edilmesi son derece dnemlidir.

8.2 Olagan bakim hazirligi ve 6nlemler

Bakim goérevlileri bakim islemleri sirasinda ortaya bazi tehlikelerin ¢ikabileceginin bilincinde olmalidir.
Dolayisiyla, basta bakim hazirliklari olmak Uzere, kilavuzda belirtilen bitin uyarilarin dikkate alinmasi ve
gerekli 6nlemlerin alinmasi sarttir.

Asagida sayilan énlemler son derece 6nemlidir:

e 2.1.4.2 sayili paragrafta belirtilen bireysel glivenlik ekipmanlarini kullaniniz;

e makinenin hareket eden parcalariyla fiziksel olarak temas etmeyiniz;

e Ayar ve ince ayar islemleri (olagan bakim) tek bir kisi tarafindan, bakim “denetmeninin” denetimi
altinda yapilmalidir;

o yetkili ve uzman olmayan personel, bakim islemleri yurGtllirken makinenin c¢alisma alanina
girmemelidir;

YASAK

YETKIiSiZ VE UZMAN OLMAYAN GOREVLILERIN MAKINENIN CALISMA ALANINA
GIRMESI YASAKTIR.
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e bakim islemleri igin yeterli aydinlatma saglanmalidir; yeterli aydinlatmanin olmadigi noktalarda islem
yapilacaksa, tasinabilir aydinlatma cihazlari kullaniimali, islem yapilan noktada veya cevresindeki
alanlarda gorus rahathgini énleyen veya azaltan golge konileri engellenmelidir (3.5.4sayili paragrafta
sunulan talimatlara uyunuz).

Gorevliler ayrica asagida belirtilen tehlikeleri de her zaman g6z 6niinde bulundurmahidir:

ELEKTRIK CARPABILIR

ELEKTRIK ENERJISI GEREKTIREN BAKIM ISLEMLERi SADECE UZMAN
PERSONEL TARAFINDAN YAPILMALI, i$LEMLER SIRASINDA MAKINENIN
KULLANILDIGI TESIiSiIN DAHiLI GUVENLiIK KURALLARINA UYULMALIDIR.

SIPER VE KORUMALARIN iSLERLIGINi KONTROL EDINiz

BAKIM ISLEMLERI SIRASINDA SIPERLER VE GUVENLIK TERTIBATLARI UZMAN
VE/VEYA YETKIiLi PERSONEL TARAFINDAN KISMEN VEYA TAMAMEN
KALDIRILABILIR, ISLEMLER TAMAMLANINCA TUM TERTIBATLAR HEMEN YERINE
TAKILMALIDIR: SIPERLERIN BAKIM iSLEMLERI ICIN SOKULMESI SADECE BAKIM
“SORUMLUSUNUN” ONAYI VE DENETIMIi ALTINDA YAPILMALIDIR. BAKIM ISLEMi
TAMAMLANINCA, BAKIM “SORUMLUSU” SIPERLERIN YERINE TAKILIP
TAKILMADIGINI VE ISLERLIK DURUMUNU KONTROL ETMEKLE YUKUMLUDUR.
BAKIM ISLEMINDEN SONRA SIPERLER VE DIGER TERTIBATLAR YERINE
TAKILMADAN MAKINE CALISTIRILAMAZ.

DIKKAT

MAKINENIN GALISMASINI VEYA GUVENLIGINI ETKILEYECEK BUTUN TEKNIK
DEGISIKLIKLER, SADECE URETICI FIRMA VEYA FIRMANIN YETKILENDIRDIGI
TEKNIK PERSONEL TARAFINDAN YAPILMALIDIR. AKSi TAKDIRDE PRO-DO-MIX
S.RL. SIRKETI ISLEMLER NEDENIYLE ORTAYA CIKABILECEK HICBIR
DEGISIKLIK VEYA ZARARDAN SORUMLU OLMAYACAKTIR.

8.3 Bakim gorevlisinin kullanmasi gereken BGE

Tablo 13 : Bakim gérevlisinin kullanmasi gereken BGE

Sembol Tanim Notlar
Koruyucu ayakkabilar, makine Uzerinde bakim islemleri (6zellikle
AYAKKABI de pargalarin sokilmesi) yapilirken malzemelerin diismesinden
dogabilecek risklere karsi kullanilir.
KORUYUCU Koruyucu eldivenler, kisilere zarar verebilecek nesnelerin
ELDIVEN kullanilmasi sirasinda elleri korumak igin kullanilir.
Uygun kiyafet, érnegin is tulumu kullaniimalidir; mekanik pargalara
UYGUN kolaylikla kapilabilecek genis kollar ve/veya sarkintili giysiler
KIYAFETLER olayliia xap genis y gy
giyilmesi yasaktir.
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Tablo 13 : Bakim gérevlisinin kullanmasi gereken BGE

BARET
Mekanik bakim

Koruyucu baret, agir yiklerin kaldirimasi gerektigi zaman
kullaniimak Gzere hazir bulundurulmalidir.

KORUYUCU YUz
SIPERI
Elektrik bakimi

Elektrikli pargalar, dzellikle de gerilim altinda olan pargalar Gzerinde
islem yapilirken, koruyucu yuz siperi kullaniimaldir.

KORUYUCU MASKE

Koruyucu maske, makinenin kurulum islemleri sirasinda kullanim
kilavuzunda belirtilen yerlerde kullaniimalidir; bu &énlem, tehlike
potansiyeli tasiyan kimyasal veya biyolojik maddelerle temas
edildigi zaman dogabilecek risklere karsi alinmaktadir.

8.4 Bakim iglemlerine hazirhik

8.4.1 Elektrik enerjisi olmadan yapilan bakim iglemleri

Asagidakileri yapiniz:

ook wn~

© N

ANA SALTERi kilitleyiniz.

Devam etmekte olan galisma déngusunu tamamlayiniz.
Makineyi durdurunuz ve elektrigi Bolim 6’da tarif edilen sekilde kesiniz

Makinenin etrafini gevreleyiniz ve “BAKIM YAPILIYOR” isaretini asiniz.
Islak kisimlarda bakim islemi yapilacaksa, tankin veya haznenin temiz ve kuru oldugundan emin olunuz.
Gorevliler igin tehlikeli olabilecek gaz, buhar veya sprey kalintilar timuyle ortadan kalkmig olmalidir,

kontrol ediniz (bunun i¢in makinenin kuruldugu tesisin Guvenlik Kilavuzu’na bagvurunuz).

emin olunuz.

Makinenin ytzeyleri kuru olmali ve asiri sicak olmamalidir, kontrol ediniz.
Gorevlilerin glvenligi icin mevcut olan toplu ve bireysel givenlik ekipmanlarinin hazir bulundugundan

YETKISiZ KISILER GIREMEZ

MAKINE BAKIM DURUMUNDAYKEN YETKISiz KiSiLERi YAKLASTIRMAYINIZ.
KAZARA  TEHLIKELI MANEVRALARIN  YAPILMASINI ONLEMEK iCiN,
SALTERLERiN VE DUGMELERIN YAKININA MAKINENIN DURDURULMUS
OLDUGUNU BILDIREN iSARETLER ASINIZ.
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Tablo 14 : Bakim

Bakim

Zaman arahgi

Makinenin durumu

Sembol

Makine temizligi:
makinenin goévdesi;
motor fani;

pervaneler.

Her hafta ya da anormal bir
durum yasandigi zaman

Bakim igin yalitiimig

Kumanda grubunun baglanti sistemlerinin kontroli
(vidalar, somunlar...)

Her hafta ya da anormal bir
durum yasandigi zaman

Bakim igin yalitiimis

e[ 1P

Pervanenin baglanti sistemlerinin kontroli
(vidalar, somunlar...)

ilk 100 galigma saatinden
sonra

ve

Her hafta ya da anormal bir
durum yasandigi zaman

Bakim igin yalitiimis

Do

Reduktor yaginin degistiriimesi

(reduiktorin kilavuzuna bkz.)

Rediktérin kilavuzunda
belirtilen zaman araligina
uyunuz ya da PRO-DO-MIX
sirketiyle temasa geginiz

Bakim igin yalitiimig

Denge kafesinin yataklarinin degistiriimesi

15.000 galisma saatinde bir
veya PRO-DO-MIX sirketiyle
temasa gegciniz

Bakim igin yalitiimis

Denge kafesiyle donatiimis karistiricilar icin gres
ikmali

5.000 galisma saatinde bir
veya PRO-DO-MIX sirketiyle
temasa gegciniz

Bakim igin yalitiimis

Tankin iginde Urtin veya gaz kagagi kontrolleri

Her hafta ya da anormal bir
durum yasandidi zaman

Bakim igin yalitiimis

DR DR D] i
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9 Sokme ve imha

DIKKAT

“YETKILI MERCI DENETIMI” VE “TUTANAK” PROSEDURLERIYLE ILGILi BiLGI
EDINMEK ICIN, KULLANICININ BULUNDUGU ULKEDE YURURLUKTE OLAN iMHA
KANUNLARINA BAKINIZ.

DIKKAT

MAKINE SOKME ISLEMI ICIN BEKLETILIRKEN UZUN SURE HIiZMET DISI
KALACAKSA, MAKINENIN BULUNDUGU ALANIN CEVRELENMES| VE YETKILI
OLMAYAN KiSILERIN GIRISININ ENGELLENMESI TAVSIYE EDILIR.

Makinenin yapiminda kullanilan bazi malzemeler, s6kme islemi sirasinda gdrevliler icin herhangi bir tehlike
arz etmez.

Sokme islemin gdrevli olan kisiler, makinenin yapiminda kullanilan malzemelerin bir tehlike arz etmedigini
g6z 6nuinde bulundurmalidir. S6z konusu malzemeler:

- gcelik;

- elektrik motoru;

— polipropilen ve cesitli plastikler;

- elektrik kablolari ve kablo kiliflar;

- lastik contalar.

Makinenin sokilmesi ve imhasi sirasinda, bu islemleri gerceklestirmekle goérevli kisiler ekipmanlarin
sbkulmesinden dogabilecek riskleri dnlemek i¢in gerekli tedbirleri almahdir. Bu konuda bilgi almak i¢in litfen
kilavuzun montaj / sékme konulu kisimlarina bagvurunuz (bkz. Bélim 4).

Ozellikle tedbir alinmasi gereken etaplar:

¢ Makinenin galisma alanindan sokulmesi.

¢ Kaldirma ve tasima islemleri.

o Malzemelerin ayriimasi.

Gorevliler atiklar (yani makinenin sahibinin elden ¢ikarmak istedigi veya elden g¢ikarmakla yukimli oldugu
madde ve nesneleri) ydnetmek icin atiklarla ilgili 2008/98/CE sayili AB Yénergesi'ne (ve sonraki
degisikliklerine), tehlikeli atiklarla ilgili 1357/2014 sayili Duzenleme'ye (AB) ve ambalaj ve ambalaj atiklariyla
ilgili 94/62/CE sayili Yonerge'ye ve 219/2009 sayili glincelleme Dizenlemesi’ne (CE) (ltalya igin bkz. 152
sayill “Cevre Normlari” Kararnamesi) uygun islemler yapmalidir; bu sekilde atiklar insanlara veya c¢evreye
zarar vermeyecek sekilde imha edilebilir veya geri donustirulebilir, 6zellikle de asadida sayilan tehlikeler
Onlenebilir:

e suya, havaya, topraga, bitki 6rtiisiine ve hayvanlara gelebilecek zararlar.

e gurultd ve koku;

e yUrirlikte olan kanunlarca koruma altina alinmig olan ¢evresel ortam ve mekanlara gelebilecek zararlar.

DIKKAT

BUTUN PLASTIK PARCALAR, BU MALZEME TIPIYLE ILGILI KANUNLARIN VE
CEVRE KORUMA KANUNLARININ SART KOSTUGU SEKILDE IMHA EDILMELI
VEYA GERI DONUSTURULMELIDIR.
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T

ROHS YONERGESIi KAPSAMINA GIREN ELEKTRIKLI VE

ELEKTRONIK CIHAZLARIN (AAAE) iIMHASI

BU SEMBOLU TASIYAN ELEKTRIKLI VE ELEKTRONIK CIHAZLAR (AAAE),
AYRISTIRILMIS ATIK TOPLAMA YONTEMIYLE ELDEN CIKARILMALIDIR.

NOT

MAKINENIN SOKULMESI/IMHASIYLA ILGILI BU TEKNIK KILAVUZDA ELE
ALINMAYAN  KONULARA DAIR BUTUN SORULARINIZ IGIN, ATIK
SORUMLULARINA BASVURUNUZ.
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10 Ekli belgeler

10.1 Makineyle ilgili belgeler

Tablo 15 : Makineyle ilgili belgeler

Kod Tanim Tarih
Kangtincinin motorunun talimat Karistiricinin motorunun kullanim kilavuzu I
kilavuzu.pdf
Kangtincinin redkiorundin talimat Karigtiricinin reduktérintn kullanim kilavuzu I
kilavuzu.pdf
.......................... I
.......................... I
.......................... I
.......................... I
........................ I

I
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10.2 CE Uygunluk Beyani

UYGUNLUK C€ BEYANI

makine
(2006/42/CE, EK II, fik. A, p. 1)

Uretici Firma ve
teknik dosyayi hazirlamakla yetkilendiriimis kisinin adi ve adresi

PRO-DO-MIX s.r.l.
Via | Strada 5 _
35026 Conselve - Padova (PD) Italya

gorum/u/ugu kendisine ait olmak (izere, asagida bilgileri sunulan makinenin:

DIKEY KARISTIRICI

Makinenin tipi: DIKEY KARISTIRICI

Islevi: SIVI KARISTIRMA

Modeli (Model): Bkz. PRO-DO-MIX metal plaka
Seri numarasi (Serial) Bkz. PRO-DO-MIX metal plaka
Uretim yili

\ Bkz. PRO-DO-MIX metal plaka
(Year of manufacturing) P

Gerilim / Frekans Bkz. motor Ureticisinin veri plakasi

asagida sayllan yonergelerin sartlarina uygun oldugunu beyan eder.
2006/42/CE Makine Yonergesi, 2004/108/CE Elktromanyetik Uyumluluk Yonergesi

Ayrica asagida sayilan harmonize normlar ve/veya teknik sartlar referans alinmigtir:
UNI EN ISO 12100:2010
CEI EN 60204-1:2006

Yer: Padova

Tarih: 01/04/2019

isim Soyadi
(Yasal Temsilci)

Resim 10-1 CE Uygunluk Beyani.
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10.3 CE Uygunluk isareti

PRO-DO-MIX metal plaka 6rnegi:
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PRODUZIONE DOSAGGIO MISCELAZIONE

O Via | Strada, 5 - 35026 CONSELVE (PD) - prodomix.com O

SERIAL MODEL MADE IN ITALY

Motor veri plakasi 6rnegi:

| %GCHTOPOMOIOQ.‘EG

| TYPE: MS 7424 Tst-100%] () [ 207 | (ECo0034
{ SN No.1705-133 [ ThCLF_|IP55|IMBS [NW.: 62 KGS

4 V230 A | 501390 {037 ] i A

400 Y_|50] 1390 | 037 :
276 A | 60

480 Y | . ad

oV [He[mnt kW | A 4’?*’1\'?“';‘@.

\

astel S. Pietro Terme (BO) Haly

Resim 10-2 CE Uygunluk isareti
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Teknik Sozluk
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11 Ek A - Sozluk

11.1 Sozluk (UNI EN ISO 12100 normuna uygun terimler)

Makinenin giivenilirligi (Reliability / Flabilité / Zuverlassigkeit)
Bir makinenin, parganin ya da cihazin gerekli islevleri arizalanmadan, belli sartlar altinda ve belli bir sire
boyunca gerceklestirme kapasitesi.

Makine (Machine / Machine / Maschine)

Tanimlanmis bir uygulama igin, érnegin bir Urinln doéndstlrdlmesi, islenmesi, hareket ettiriimesi veya
paketlenmesi islemlerinin yerine getiriimesi igin entegre sekilde birbirine baglanmis olan ve tahrikler,
kumanda devreleri, glic devreleri vs... vasitasiyla ¢alisan pargalar bitiind.

Ayrica “makineler” terimi, belli bir amaca ulasmak i¢in entegre sekilde yonetilebilen ve ¢aligabilen makineler
bitiint anlamina gelmektedir.

Makinenin sirdiriilebilirligi (Maintainability of a machine/ Maintenabilit¢é d’'une machine/
Instandhaltbarkeit einer Maschine)

Bir makinenin, éngérilen ¢alisma sartlarinda islevlerini yerine getirecek durumda olmasi ve bu durumun
surdurulebilmesi, spesifik uygulamalar ve aletlerle midahale edildikten sonra (bakim) yeniden calisma
durumuna ddénebilmesi.

Tehlike (Hazard/ Danger/ Gefahr)

Olasi yaralanma veya insan sagliina zarar verme kaynaklari. (“Tehlike” terimi genellikle tehlikenin kaynagini
veya ne tur yaralanma ve zararlara yol acacagini tarif eden bagka sdézcuklerle birlikte kullanilir; érnegin
“ezilme tehlikesi”).

Korumalar (Safeguarding/ Protection/ SchutzmafRnahmen (Technische))
insanlar tasarim asamasinda ortadan kaldirlamayan veya yeterli 6lglide azaltilamayan tehlikelerden
korumak amaciyla, koruma adi verilen spesifik teknik araglarin (siper, emniyet diizenekleri) kullaniimasi.

Siper (Guard/ Protecteur/ Trennende Schultzeinrichtung)
Bir makinede fiziksel bir bariyer olusturma yoluyla koruma saglayan parca.

Risk (Risk/ Risque/ Risiko)
Tehlikeli bir durumun meydana gelme ve yaralanmaya ya da insan saglidina zarar verme olasihgi.

Tehlikeli durum (Hazardous situation/ Situation dangereuse/ Gefahrdungssituation)
Bir insanin bir veya daha fazla tehlikeye maruz kaldigi tim durumlar.

Ongoériillen kullanim (Intended use of a machine/ Utilisation normale d’'une machine/
BestimmungsgemaRe Verwendung einer Maschine)

Uretici firmanin talimatlarina uygun olan veya tasarim, yapim ve iglev agisindan mutat gérilen kullanim
amaci.

Risk degerlendirmesi (Risk assesment/ Risque (estimation du)/ Risikobewertung)
Uygun tedbirlerin alinmasi amaciyla, tehlikeli bir durumun neden olabilecegi yaralanma veya zarar
durumlarinin olasiliginin ve agirliginin global degerlendirmesi.

Tehlikeli bolge (Hazard zone/ Zone dangereuse/ Gefahrbereich)
Bir makinenin icinde ve/veya etrafinda, insan saglijina zarar verebilecek veya yaralanmaya neden
olabilecek riskler igeren butiin alanlar.

11.2S6zlik (EN 60204-1 normuna uygun terimler)

Kumanda tertibati (Controlgear)

Manevra ekipmanlari ve bunlarin kumanda, olgiim, glvenlik ve ayar tertibatlariyla kombinasyonu, ayrica bu
tertibatlarin elektrik baglantilari, aksesuarlar, muhafazalar ve destek yapilariyla olusturduklari, birincil iglevi
elektrik enerjisiyle ¢alisan cihazlarin kumanda edilmesi olan butlini tanimlamak igin kullanilan genel terim.

Kontrollii stop (Controlled stop)
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Makinenin hareketinin, 6érnegin elektrik sinyali sifira indirilerek durdurulmasi; stop sinyali alindi§i andan
itibaren durma gercgeklesir ancak durdurma islemi sirasinda makinenin tahrik dizeneklerine giden elektrik
kesilmez.

Kontrolsiiz stop (Uncontrolled stop)
Makinenin hareketinin, tahrik diizeneklerine giden elektrik kesilerek durdurulmasi ve tim frenlerin ve/veya
diger mekanik durdurma tertibatlarinin etkinlesmesi.

Tahrik (Actuator)
Kumanda tertibatinin mekanizmasinin pargasidir, Uzerine harici bir manevra gucl uygulanir.

Arniza (Fault)
Bir parcanin gerekli iglevi yerine getirememesi durumu; parcanin 6nleyici bakim veya bagka programl
islemler nedeniyle ya da harici enerji kaynaklari yetersiz oldugu icin calismamasi, bu tanimin disinda
kalmaktadir.

Kumanda devresi (bir makinenin) (Control circuit (of a machine))
Makinenin galismasini kontrol etmek ve ydnetmek icin, ayrica gu¢ devrelerinin korunmasi icin kullanilan
devre.

Gi¢ devresi (Power circuit)
Sebekeden Uretim sirecinde etkin olan pargalara ve kumanda devrelerini besleyen transformatdrlere guc¢
aktarmak igin kullanilan devre.

Direkt temas (Direct contact)
Insanlarin veya hayvanlarin aktif parcalarla dogrudan temas etmesi.

Dolayl temas (Indirect contact)
Insanlarin veya hayvanlarin, bir ariza nedeniyle gerilim altinda olan kdtlelerle temas etmesi.

Kumanda cihazi (Control device)
Kumanda ve kontrol tertibatina entegre edilen ve makinenin ¢alismasini yénetmek icin kullanilan cihaz (6rn.
konum sensdrl, manlel kumanda digmesi, réle vs...).

Bozulma (Failure)
Bir pargcanin gerekli islevi yerine getirememesi.

isaret (Marking)
Bir pargcanin veya cihazin tipini belirten, parcanin veya cihazin Ureticisi tarafindan yerlestiriimis semboller
veya yazilar.

Kiitle (erisilebilir iletken parga) (Exposed conductive part)
Bir elektrik ekipmaninin iletken kismi; bu kisimlara dokunulabilir ve normal sartlarda gerilim altinda degildir
ancak ariza durumunda gerilim altinda olabilir.

Elektrik uzmani ((electrically) skilled person)
Elektrikle ilgili islemlerin risklerini anlamasini ve olasi tehlikelerden kaginmasini saglayan bilgi ve deneyime
sahip Kisi.

Asiri akim (Overcurrent) _
Nominal degeri agan tim akimlar. lletkenler icin nominal deger, akim tagsima kapasitesiyle aynidir.

Ortam isisi1 (Ambient temperature)
Ekipmanin kullanildigi ortamdaki havanin veya bagka sogutma araglarinin i1sisi.
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12 Ek B - Guvenlik igaretleri

DIKEY KARISTIRICI

Tablo 16: Tehlike sembolleri

DIKKAT FORKLIFT YOLU DUSME TEHLIKESI:
emniyet kemeri
kullaniimazsa

KAYGAN ZEMIN YANDAN EZILME YUKARIDAN EZILME

KOLLAR SIKISABILIR ELLER VE AYAKLAR ELLER EZILEBILIR
EZILEBILIR
PATLAYICILAR RADYASYON TEHLIKELI MADDE

YUKARIDAN YUK

i B> >

eyl

ASILI YUK . o= 90 dBA’YI ASAN
DUSEBILIR GURULTU

BASINCLI SISTEM ORTAMDA  PATLAMA ELEKTRIK CARPABILIR
POTANSIYELI

Tablo 17: Yasak sembolleri
SIGARA iCMEK DUR! YETKISiz KiSiLER SIPERLERI CIKARMAK
YASAKTIR GIREMEZ YASAKTIR
ELLERI KOLLARI Di$LiLERiN ELLERI SOKMAK

MERDANALERIN
ARASINA SOKMAK
YASAKTIR

ARASINA SOKMAK
YASAKTIR

YASAKTIR: EZILME
TEHLIKESI

FORKLIFT GEGCEMEZ

CATALLARIN ALTINDA
DURMAK YASAKTIR

@& P>k kR

FORKLIFTLE INSAN
TASIMAK YASAKTIR

AR

VE DURMAK YASAKTIR

@

DOKUNMA HAREKETLI PARCALARA ACIK ALEV KULLANMA
DOKUNMA "
",.
DURMAK VE FORKLIFTIN GALISMA YANGIN SONDURMEK
GECMEK YASAKTIR MENZILINDEN GECMEK iCIN SU KULLANMAK

YASAKTIR
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Tablo 18: Zorunluluk sembolleri

UYGUN KIYAFETLER

KORUYUCU BARET

KORUYUCU AYAKKABI

TIPA VEYA
KULAKLIKLA
KULAKLARI KORU

KORUYUCU ELDIVEN

GOZLERI KORU

OPAK GOZLUKLE
GOZLERI KORU

ELLERINI YIKA

TRABZANI KULLAN

2O0@®e

SACLARI KORU

SOLUNUM CIHAZI
KULLAN

KORUYUCU YUZ SIPERI

REFLEKTORLU
GIYSILER GIY

MASKE TAK

KAYNAK MASKESI

EMNIYET KEMERI
TAK

QE0PS®

BARIYER KREM KULLAN

UST GEGITi KULLAN

KIMYASAL RIiSK
ORTAMLARI ICIN
KORUYUCU GIYSILER

EMNIYET KEMERLERI

GENEL ZORUNLULUK

BU GEGITi KULLAN

COCUKLARA OPAK
GOZLUK TAK

KORUYUCU ONLUK
KULLAN

Ceodb

TOPRAKLAMA

HAREKET EDEN
PARCALARI KORU

ONCE MAKINELERI YALIT

KONSOLU BILEYIN
ASINMASINA GORE
AYARLA

FiSi CEK

FANI KORU

MAPA KULLAN

MAKSIMUM FORKLIFT
HIZI KM...

FORKLIFT HIzI YURUME
HIZINDA

& O

MANUEL TASIYICI

CO®

ASILI YUK

TALIMATLARI OKU
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